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Proumatische Vorderondfuttor
mit zylindrischer Aufnahme
Pnoumatio power chuoks
with centre mount

€.

Sohwenkbaros Spannzangenfutter
Universal angle collet chuok

Saib /Paz 68 11 Sk IPam TT

Kurzbohrfutter mit Polygonalkegel
Universal drdl chucks
with polygonal taper

Zontrschepannor Typ ZSM2 VDIl-Halter ET/ES
Sclf-contering vice typo ZSM2 VDI-Tool holdors ET/ES

Sata /Pge 135 Sun /Pago 156

Reduzierbuchaen fir - _ =
Bohrstangenhalter Typ E2 Frisdorme fir Aufschraubfriser

Reduction sleaves for boring bar Scrow-on miling arbors
hoiders type E2 i
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Drehfutter, Planscheiben, Kraftspannfutter,
Spannzangenfutter, Zubehor 1

Lathe chucks, independent chucks,
power chucks and collet chucks, accessories

H Inhalt:

1.1 | Planspiral-Drehfutter, Backensitze
und Zubehor

1.2 | Keilstangendrehfutter und Backen

1.3 | Kombinierte Drehfutter Wescott und Backen
1.4 | Planscheiben und Backen

1.5 | Schwerlastplanscheiben

1.6 | Flansche

1.7 | Drehfutter und Planscheiben mit groBem @
1.8 | Backen-Ausdrehvorrichtungen

1.9 | Kraftspannfutter

1.10 | Spannzangenfutter

B Content:

1.1 | Lathe chucks, jaws
and accessories

1.2 | Wedge bar Iathe chucks and jaws

1.3 | Combined lathe chucks Wescott and jaws
1.4 | Independent chucks and jaws

1.5 | Heavy-duty independent chucks

1.6 | Adaptor plates

1.7 | Big diameter chucks

1.8 | Jaw turning fixtures

1.9 | Power chucks

1.10 | Collet chucks

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehor / Lathe chucks, jaws and accessories




Drehfutter, Planscheiben und Zubehér / Chucks and accessories

Planspiral-Drehfutter

DIN 6350 | DIN 55026 | DIN 55027 | DIN 55029
Dreh- und Bohrbacken | Grund- und Aufsatzbacken

Guss | Stahl

Lathe chucks

DIN 6350 | DIN 55026 | DIN 55027 | DIN 55029
One-piece jaws | Two-piece jaws

Cast iron | Steel

CoNoGOA~MON =

Futterkorper
Futterdeckel
Planspirale

Ritzel

Halbscheibe
FUhrungsbuchse
Grundbacke, hart
Aufsatzbacke, hart
Schmiernippel
Verschlussschraube
Befestigungsschraube
Passstift
Passschraube
Schlussel

Schrauben flr Backen
Schrauben fir Backen
Bohrbacke
Drehbacke

O©ONDIOAWN=

Chuck body

Back cover

Scroll plate

Pinion

Pinion half ring

Pinion sleeve

Hard master jaw

Hard top jaw

Grease nipple

Back cover mounting bolt
Chuck mounting bolt
Back cover mounting pin
Back cover mounting bolts
Chuck wrench

Jaw mounting bolts

Jaw mounting bolts

Hard solid outside jaw
Hard solid inside jaw



Spindelnasen
Spindle types

DIN 55026 | Typ A1 & A2
DIN 55026 | Type A1 & A2

Typ A1 mit Gewindebohrungen auf dem
auBeren und inneren Lochkreisdurch-
messer

Type A1 with tapped holes on both inner
and outer bolt circles

Typ A2 ohne Bohrungen auf dem inne-
ren Lochkreisdurchmesser

Type A2 without holes in the inner bolt
circle

DIN 55027 | Typ C
DIN 55027 | Type C

==

7°730

VL

vz

[EL]

DIN 55029 | Camlock Typ D1
DIN 55029 | Camlock Type D1

KK/
Taper

20

KK/
Taper

o o O 9~ W

KK/
Taper

o o O A~ W

F1
mm

82,6

104,8

133,4

171,4

235

330,2

463,6

102
112
135
170
220
290
400

mm

92
117
146
181
225
298
403

F2
mm

61,9

82,6

1111

165,1

247,6

368,3

75
85
104,8
133,4
171,4
235
330,2

70,6
82,6
104,8
133,4
171,4
235
330,2

B
mm
63,521
82,573
106,385
139,731
196,883
285,791
412,795
B C
mm mm
53,983 11
63,521 11
82,573 13
106,385 14
139,731 16
196,883 18
285,791 19
B C
mm mm
53,983 11
63,521 11
82,573 13
106,385 14
139,731 16
196,883 18
285,791 19

Futter fiir Maschinen mit Langkegel oder Gewindespindel auf Anfrage lieferbar
Chucks for machines with long taper or threaded spindle available upon request

11

14,288

15,875

17,462

19,05

20,638

22,225

E

21
21
21
23
29
36
43

mm

15,1
16,7
19,8
23
26,2
31
35,7

E1/E2

M10

M10

M12

M16

M20

M24

M24

Bohrungen /
Holes

o o A A A O W

Bohrungen /
Holes

o O O O O W W

Drehfutter, Planscheiben und Zubehér / Chucks and accessories




Drehfutter, Planscheiben und Zubehér / Chucks and accessories

Rundlauf-Genauigkeit

Concentricity
A B B B
‘ 10 10 10 10
. — . L
§LL‘ 177 r
4 T |
() e} c —  al 2
7 ] ' / : ¢ |t C
o W2 Lyt S
Drehfutter, Guss und Stahl
Lathe chucks, cast iron and steel
w w Rundlauf /
@ d L n p s Radial runout
1 2 3 A B
80 10 14 40 40 60 35 63 - 0,02 0,025
100 10 14 18 40 40 75 50 80 - 0,02 0,025
125 18 25 30 60 50 100 62 100 120 0,03 0,035
160 18 30 40 60 50 135 88 100 150 0,03 0,035
200 30 40 53 80 80 162 96 160 185 0,04 0,045
250 30 53 75 80 80 200 150 160 225 0,04 0,045
315 53 75 100 120 125 252 210 250 300 0,05 0,055
400 53 100 125 120 125 282 250 250 350 0,06 0,065
500 75 100 125 160 200 282 300 400 400 0,10 0,10
630 75 125 160 160 200 325 400 400 400 0,10 0,10
800 160 200 250 160 300 500 400 500 500 0,11 0,11
a(mm)
A
0.16 DING6386 Il
0.14
0.12 DIN6386 |
0.10
0.08
0.06
~ 2T
0.04
0.02
>
80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 D(mm)

Planlauf /
Axial runout

C
0,015
0,015

0,02
0,02
0,025
0,025
0,03
0,03
0,05
0,05

0,06



Technische Daten

Technical data
Werkstlickparameter / Work piece parameters
h h i ih e
L =Rl
mi L

. z |,

o 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
I 12xd 1,2xd 1,2xd 1,2xd 1,2xd 1,2xd 1,5xd 1,5xd 1,5xd 1,0xd 1,0xd
z 4xh 4xh 4xh 4xh 4xh 4xh 4xh 4xh 4xh 4xh 4xh
Maximale Spannkraft / Total gripping force
o 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
daN 1000 1700 2400 3100 3700 4600 5500 6500 7200 8000 9000
Maximales Anzugsmoment / Maximum torque
o 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
Nm 35 50 75 120 160 180 200 280 360 460 500
Maximale Drehzahlen (min-') / Maximum speed (min')
o 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
D U 4000 3500 3200 3000 2500 2000 1500 1000 700 500 300
Lathe chucks cast iron
Drehfutter Stahl / 6000 5200 4800 4500 4000 3500 2800 2000 1200 1000 450
Lathe chucks steel
Atizenzlang 3000 3000 2500 2000 1800 1500 1200 800 500 400 300
Independent chucks
Unwucht (Stahl-Drehfutter) / Unbalance (steel body lathe chucks)
o} 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
gcm 11 16 %) 32 45 63 90 140 300 640 s
Spannbereich / Clamping range
- E{N (a2} < n
T, T|T T| T
[%] di d2 d3 max. d4 max. d5 max.
mm solid reversible solid reversible solid reversible solid reversible solid reversible
80 27 = 22-46 = 45-69 = 25-50 s 48-71 =
100 3-33 - 25-56 - 56-87 - 32-62 - 62-83 -
125 3-50 3-50 34-74 34-76 72-115 75-118 39-83 52-96 80-125 95-125
160 4-64 3-64 42-100 42-97 94-154 88-146 50-107 62-121 98-160 115-160
200 4-90 4-90 52-135 50-130 120-202 105-190 60-145 72-156 130-200 133-200
250 5-118 5-118 62-174 58-165 145-256 125-235 77-188 86-197 160-250 160-250
315 10-131 10-131 78-200 65-182 172-299 145-265 90-215 103-226 190-315 190-315
400 10-180 10-180 85-252 72-228 210-380 165-329 103-272 127-294 230-400 230-400
500 20-235 20-235 120-335 120-410 245-476 200-485 140-357 110-400 276-500 190-500
630 30-335 30-335 160-465 140-590 325-630 210-665 180-487 120-570 345-630 200-630
800 150-482 150-482 282-614 252-736 448-780 328-812 302-634 240-724 468-800 316-800

Drehfutter, Planscheiben und Zubehér / Chucks and accessories




Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehér / Lathe chucks, jaws and accessories

Planspiral-Drehfutter

Lathe chucks

- Geeignet fir Drehmaschinen sowie alle Arten von - suitable for all types of lathes and different kinds of milling,
Frés- und Bohrvorrichtungen drilling and CNC devices

- Lieferung mit je einem Satz Dreh- und Bohrbacken - incl. one set of hard solid outside and inside jaws
oder Grund- und Aufsatzbacken or two-piece hard reversible jaws

- Zylindrische oder Direktaufnahme - plain back and direct mounting

- Futterkoérper aus Guss oder Stahl. Fihrungen und - available with plain back and direct mounting
Verschleiflachen geschliffen - scroll plate is drop forged of fine-alloy steel,

- Planspiralring aus hochwertigem Legierungsstahl and case hardened
gesenkgeschmiedet und gehértet - Jjaw teeth, pinions and guide ways are

- Verzahnung, Ritzel und Fihrungen gehértet und hardened and fully ground on both sides

komplett geschliffen

Zweibacken-Drehfutter
Two-jaw lathe chucks

Zylindrische Aufnahme nach DIN 6350
Centre mount according to DIN 6350

Diese Drehfutter sind besonders geeignet  Especially suitable for holding multicor-
zur Aufnahme von Mehrkant- oder nered and form turned elements, which
Formdrehelementen, die in Drei- oder cannot be clamped by 3- or 4-jaw lathe
Vierbackenfuttern nicht zu spannen sind.  chucks.

Guss / Cast iron

(4] B B1 C D E F G K L RPM, . Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm min-1 kg Order no.
160 64 69,3 4 125 42 140 6xM10 67 43 3000 10 u ZE-6252-160
200 75 79,8 4 160 55 176 6xM10 80 45 2500 17,5 n ZE-6252-200
250 85 88,8 5 200 76 224 6xM12 95 53 2000 29 u ZE-6252-250
315 94 99,1 5 260 103 286 6xM16 110 57 1500 50 u ZE-6252-315
400 105 113,8 5) 330 136 362 6xM16 127 67 1000 85 u ZE-6252-400

Inkl. je 1 Satz Grundbacken und weichen Umkehraufsatzbacken, Spannschliissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set base jaws and soft reversible top jaws, wrench, fixing screws

u Lagerstandard / in stock
1 0 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request



Dreibacken-Drehfutter
Three-jaw lathe chucks 1

Zylindrische Aufnahme nach DIN 6350, einteilige Backen
Centre mount according to DIN 6350, one-piece jaws

Diese Drehfutter gewahrleisten eine These lathe chucks provide even clam-
gleichmaBige Spannkraft durch zentrisch  ping forces by self-centering jaws and a
spannende Backen sowie eine high concentricity rate.

hohe Rundlaufgenauigkeit.

Guss / Cast iron

(4] B C D E F G H J RPM, . Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm mm mm mm min’’ kg Order no.
80 44 3 56 16 67 3xM6 32 13 4000 1,5 n ZE-6353-080
100 50 3 70 20 83 3xM8 42 17 3500 2,8 u ZE-6353-100
125 56 4 95 32 108 3xM8 51 20 3200 5 n ZE-6353-125
160 64 4 125 42 140 6xM10 70 32 3000 10 u ZE-6353-160
200 75 4 160 55 176 6xM10 85 29 2500 17,5 n ZE-6353-200
250 85 5 200 76 224 6xM12 105 34 2000 29 n ZE-6353-250
315 94 5 260 103 286 6xM16 125 43 1500 50 n ZE-6353-315
400 105 5 330 136 362 6xM16 145 55 1000 85 u ZE-6353-400
500 120 5 420 190 458 6xM16 180 60 700 145 n ZE-6353-500
630 135 7 545 252 586 6xM16 225 70 500 250 n ZE-6353-630
800 159 20 450 320 368,3 - 225 70 300 402 n ZE-6353-800
Stahl / Steel -

80 44 3 56 16 67 3xM6 32 13 6000 1,5 u ZE-8353-080
100 50 3 70 20 83 3xM8 42 17 5200 2,8 n ZE-8353-100
125 59,5 4 95 35,5 108 3xM8 &l 20 4800 5) u ZE-8353-125
160 68 4 125 42 140 6xM10 70 32 4500 10 n ZE-8353-160
200 78 4 160 55 176 6xM10 85 29 4000 17,5 n ZE-8353-200
250 89 5 200 76 224 6xM12 105 34 3500 29 n ZE-8353-250
315 96,2 5 260 103 286 6xM16 125 43 2800 50 u ZE-8353-315
400 108 5 330 136 362 6xM16 145 55 2000 85 n ZE-8353-400
500 119 5 420 190 458 6xM16 180 60 1200 145 n ZE-8353-500 :
630 129 7 545 252 586 6xM16 225 70 1000 250 n ZE-8353-630
800 150 20 450 320 368,3 - 225 70 450 402 ZE-8353-800

Inkl. je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, wrench, fixing screws

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehor / Lathe chucks, jaws and accessories

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 1
auf Anfrage / on request




1.1

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehér / Lathe chucks, jaws and accessories

Dreibacken-Drehfutter
Three-jaw lathe chucks

Guss / Cast iron

9]
mm

125
160
200
250
315
400
500
630
800

B1
mm

60,8
69,3
79,8
88,8
99,1
113,8
130,8
146,3
170,3

Stahl / Steel

125
160
200
250
315
400
500
630
800

Inkl. je 1 Satz geharteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben

66,3
72,8
82,8
92,8
101,3
116,8
129,8
140,3
161,3

N oo b BB B\l(ﬂm(ﬂ(ﬂbbb

N
o

95
125
160
200
260
330
420
545
450

95
125
160
200
260
330
420
545
450

32
42
55
76
103
136
190
252
320

35,5
42
55
76

103
136
190
252
320

368,3

368,3

mm

108
140
176
224
286
362
458
586

108
140
176
224
286
362
458
586

3xM8
6xM10
6xM10
6xM12
6xM16
6xM16
6xM16
6xM16

3xM8
6xM10
6xM10
6xM12
6xM16
6xM16
6xM16
6xM16

Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws

Stahl / Steel

KK
Taper

W O O W O U O G O,

-
—_

8
1
11
15

Typ/
Type
Al
Al
Al
A2
Al
Al
A2
Al
A2
Al
A2
A2
A2
A2

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55026, einteilige Backen
According to DIN 55026, one-piece jaws

mm

68
78
78
89
89
89
96,2
96,2
108
108
119
119
129
129

7

mm

82,6

82,6

106,4
82,6

106,4
139,7
106,4
139,7
139,7
196,9
139,7
196,9
196,9
285,8

E
mm
42
42
55
76
55
76
103
80
136
130
136
190
190
190

F1
62
62
82

82
111

111

165

G1
mm

M10
M10
M12

M12
M16

M16

M20

Inkl. je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, wrench, fixing screws

12

u Lagerstandard / in stock

u innerhalb weniger Tage / within a few days

auf Anfrage / on request

56
67
80
95
110
127
127
127
127

56
67
80
95
110
127
127
127
127

mm

40
43
45
53
57
67
79
87
87

40
43
45
53
57
67
79
87
87

RPM,
min-’
3200
3000
2500
2000
1500
1000

700
500
300

4800
4500
4000
3500
2800
2000
1200
1000
450

RPM,

min-1
4500
4000
4000
3500
3500
3500
2800
2800
2000
2000
1200
1200
1000
1000

kg

10
17,5
29
50
85
145
250
402

10
17,5
29
50
85
145
250
402

kg
10
19
19
32
32
32
55
55
92
92
160
160
285
285

EBEOO00000

EEOO0000000000

Zylindrische Aufnahme nach DIN 6350, geteilte Backen
Centre mount according to DIN 6350, two-piece jaws

Art.-Nr. /
Order no.

ZE-6363-125
ZE-6363-160
ZE-6363-200
ZE-6363-250
ZE-6363-315
ZE-6363-400
ZE-6363-500
ZE-6363-630
ZE-6363-800

ZE-8363-125
ZE-8363-160
ZE-8363-200
ZE-8363-250
ZE-8363-315
ZE-8363-400
ZE-8363-500
ZE-8363-630
ZE-8363-800

Art.-Nr. /
Order no.
ZE-8356-165
ZE-8356-205
ZE-8356-206
ZE-8356-255
ZE-8356-256
ZE-8356-258
ZE-8356-316
ZE-8356-318
ZE-8356-408
ZE-8356-411
ZE-8356-508
ZE-8356-511
ZE-8356-611
ZE-8356-615



Dreibacken-Drehfutter
Three-jaw lathe chucks

Stahl / Steel

9] KK
mm Taper
125 3
125 4
160 4
160 5
200 4
200 5
200 6
250 6
250 8
315 6
315 8
315 11
400 8
400 11
500 8
500 11
630 11
630 15

mm

59,5
59,5
68
68
78
78
78
89
89
96,2
96,2
17,7
108
108
119
119
129
129

-

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55027, einteilige Backen
According to DIN 55027, one-piece jaws

mm

54
63,5
63,5
82,6
63,5
82,6

106,4
106,4
139,7
106,4
139,7
196,9
139,7
196,9
139,7
196,9
196,9
285,8

E
mm
32
32
42
42
55
55
55
76
76
103
103
103
136
136
136
190
190
252

Inkl. je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken, Spannschliissel, Befestigungsschrauben

Incl. 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, wrench, fixing screws

Stahl / Steel

[0} KK
mm Taper
125 3
125 4
160 4
160 5
200 5
200 6
250 6
250 8
315 6
315 8
400 8
400 11
500 8
500 11
630 11
630 15

Inkl. je 1 Satz geharteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws

S=iaTW,
=i

=

G

B1
mm

64,8
64,8
72,8
72,8
82,8
82,8
92,8
92,8
101,3
101,3
116,8
116,8
129,8
129,8
140,3
140,3

75
85
85
104,8
133,4
104,8
133,4
133,4
171,4
133,4
171,4
235
171,4
235
171,4
235
235
330,2

RPM

. MAX
min-1

4800
4800
4500
4500
4000
4000
4000
3500
3500
2800
2800
2800
2000
2000
1200
1200
1000
1000

kg

19
19
19
32
32
51
51
51
101
101
150
150
274
274

Art.-Nr. /
Order no.
ZE-8357-123
ZE-8357-124
ZE-8357-164
ZE-8357-165
ZE-8357-204
ZE-8357-205
ZE-8357-206
ZE-8357-256
ZE-8357-258
ZE-8357-316
ZE-8357-318
ZE-8357-311
ZE-8357-408
ZE-8357-411
ZE-8357-508
ZE-8357-511
ZE-8357-611
ZE-8357-615

(C[Clee/e/e/0/e/00/00/00/0i00e

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55027, geteilte Backen

According to DIN 55027, two-piece jaws

D
mm
54
63,5
63,5
82,6
82,6
106,4
106,4
139,7
106,4
139,7
139,7
196,9
139,7
196,9
196,9
285,8

E
mm
32
32
42
42
55
55
76
76
103
103
136
136
136
190
190
252

F
mm
75
85
85
104,8
104,8
133,4
133,4
171,4
133,4
171,4
171,4
235
171,4
235
235
330,2

RPM,,
min-1
4800
4800
4500
4500
4000
4000
3500
3500
2800
2800
2000
2000
1200
1200
1000
1000

kg

19
19
32
32
51
51
101
101
150
150
274
274

Art.-Nr. /
Order no.
ZE-8367-123
ZE-8367-124
ZE-8367-164
ZE-8367-165
ZE-8367-205
ZE-8367-206
ZE-8367-256
ZE-8367-258
ZE-8367-316
ZE-8367-318
ZE-8367-408
ZE-8367-411
ZE-8367-508
ZE-8367-511
ZE-8367-611
ZE-8367-615

EEEEOO0000000000n

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n

auf Anfrage / on request
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1.1

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehor / Lathe chucks, jaws and accessories




1.1

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehér / Lathe chucks, jaws and accessories

Dreibacken-Drehfutter
Three-jaw lathe chucks

Stahl / Steel

%]
mm
125
125
160
160
160
200
200
200
250
250
315
315
315
400
400
500
500
630

KK
Taper

3

0 OO 0 o o 0o~ O~ O D

© o

11

a

mm

59,5
59,5
68
68
68
78
78
78
89
89
96,2
96,2
140
108
108
119
119
129

Kurzkegelaufnahme DIN 55029 (Camlock), einteilige Backen

According to DIN 55029 (Camlock), one-piece jaws

mm

54
63,5
54
63,5
82,6
63,5
82,6
106,4
106,4
139,7
106,4
139,7
196,9
139,7
196,9
139,7
196,9
196,9

E
mm
32
32
42
42
42
55
55
55
76
76
103
103
103
136
136
136
190
190

Inkl. je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken, Spannschliissel, Befestigungsschrauben

Incl. 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, wrench, fixing screws

Kurzkegelaufnahme DIN 55029 (Camlock), geteilte Backen

9]
mm
125
125
160
160
160
200
200
200
250
250
315
315
315
400
400
500
500
630

Inkl. je 1 Satz geharteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws

14

o OO 0 o o U b~ O~ WD

o o

u Lagerstandard / in stock

n innerhalb weniger Tage / within a few days

auf Anfrage / on request

[—— =]
e

2

B1
mm

64,8
64,8
72,8
72,8
72,8
82,8
82,8
82,8
92,8
92,8
101,3
101,3
145
116,8
116,8
129,8
129,8
140,3

70,6
82,6
70,6
82,6
104,8
82,6
104,8
133,4
133,4
171,4
133,4
171,4
235
171,4
235
171,4
235
235

RPM, .
min-1
4800
4800
4500
4500
4500
4000
4000
4000
3500
3500
2800
2800
2800
2000
2000
1200
1200
1000

© W o o,

©

19
19
32
32
51
51
51
101
101
150
150
274

EEEOO0000000000000

Art.-Nr. /
Order no.
ZE-8359-123
ZE-8359-124
ZE-8359-163
ZE-8359-164
ZE-8359-165
ZE-8359-204
ZE-8359-205
ZE-8359-206
ZE-8359-256
ZE-8359-258
ZE-8359-316
ZE-8359-318
ZE-8359-311
ZE-8359-408
ZE-8359-411
ZE-8359-508
ZE-8359-511
ZE-8359-611

According to DIN 55029 (Camlock), two-piece jaws

D
mm
54
63,5
54
63,5
82,6
63,5
82,6
106,4
106,4
139,7
106,4
139,7
196,9
139,7
196,9
139,7
196,9
196,9

E
mm
32
32
42
42
42
55
55
55
76
76
103
103
103
136
136
136
190
190

F
mm
70,6
82,6
70,6
82,6

104,8
82,6
104,8
133,4
133,4
171,4
133,4
171,4
235
171,4
235
171,4
235
235

RPM,,.
min-1
4800
4800
4500
4500
4500
4000
4000
4000
3500
3500
2800
2800
2800
2000
2000
1200
1200
1000

101
101
150
150
274

C]ClCe[e/e/e/e/0/0/0/00/0/0000

Art.-Nr. /
Order no.
ZE-8369-123
ZE-8369-124
ZE-8369-163
ZE-8369-164
ZE-8369-165
ZE-8369-204
ZE-8369-205
ZE-8369-206
ZE-8369-256
ZE-8369-258
ZE-8369-316
ZE-8369-318
ZE-8369-311
ZE-8369-408
ZE-8369-411
ZE-8369-508
ZE-8369-511
ZE-8369-611



Vierbacken-Drehfutter
Four-jaw lathe chucks 1

Zylindrische Aufnahme nach DIN 6350, einteilige Backen
Centre mount according to DIN 6350, one-piece jaws

Diese Drehfutter gewéhrleisten eine These lathe chucks guarantee a
gleichmaBige Spannkraft durch homogeneous clamping force by
zentrisch spannende Backen sowie self-centering clamping jaws as well as a
eine hohe Rundlaufgenauigkeit. high concentricity.
Guss / Cast iron

(9] B c D E F G H J RPM, Art.-Nr. /

mm mm mm mm mm mm mm mm mm min-1 kg Order no.

100 50 3 70 20 83 3xM8 42 17 3500 28 [ ze-6454-100

125 56 4 95 32 108 3xM8 51 20 3200 5 [ zee6454-125

160 64 4 125 42 140 6xM10 70 32 3000 10 [ ze-6454-160

200 75 4 160 55 176 6xM10 85 29 2500 175 [ ZzE-6454-200

250 85 5 200 76 224 6xM12 105 34 2000 20 [J ze-6454-250

315 94 5 260 103 286 6xM16 125 43 1500 50 [J zE-6454-315

400 105 5 330 136 362 6xM16 145 55 1000 85 [ ze-6454-400

500 120 5 420 190 458 6xM16 180 60 700 145 [ ZzE-6454-500

630 135 7 545 252 586 6xM16 225 70 500 250 [ zE-6454-630

800 159 20 450 320 368,3 - 225 70 300 402 [J zE-6454-800

Inkl. je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken, Spannschliissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, wrench, fixing screws

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehor / Lathe chucks, jaws and accessories

Zylindrische Aufnahme nach DIN 6350, einteilige Backen
Centre mount according to DIN 6350, one-piece jaws

=]

Stahl / Steel

(4] B C D E F G H J RPM, . Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm mm mm mm min-1 kg Order no.
100 50 3 70 20 83 3xM8 42 17 5200 2,8 u ZE-8454-100
125 59,5 4 95 35,5 108 3xM8 51 20 4800 5 u ZE-8454-125
160 68 4 125 42 140 6xM10 70 32 4500 10 n ZE-8454-160
200 78 4 160 55 176 6xM10 85 29 4000 17,5 u ZE-8454-200
250 89 5) 200 76 224 6xM12 105 34 3500 29 u ZE-8454-250
315 96,2 5 260 103 286 6xM16 125 43 2800 50 u ZE-8454-315
400 108 5 330 136 362 6xM16 145 55 2000 85 n ZE-8454-400
500 119 5 420 190 458 6xM16 180 60 1200 145 u ZE-8454-500
630 129 7 545 252 586 6xM16 225 70 1000 250 ZE-8454-630
800 159 20 450 320 368,3 - 225 70 300 402 ZE-8454-800

Inkl. je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, wrench, fixing screws

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 5
auf Anfrage / on request




.1

1.1

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehér / Lathe chucks, jaws and accessories

Vierbacken-Drehfutter
Four-jaw lathe chucks

Stahl / Steel

9]
mm
125
125
160
160
200
200
200
250
250
315
315
315
400
400
500
500
630
630

KK
Taper

3

0 OO 0O o o o~ O~ BN

- -
43 0 I

8
11
11
15

mm

59,5
59,5
68
68
78
78
78
89
89
96,2
96,2
96,2
108
108
119
119
129
129

v

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55027, einteilige Backen
According to DIN 55027, one-piece jaws

D
mm
54
63,5
63,5
82,6
63,5
82,6
106,4
106,4
139,7
106,4
139,7
196,9
139,7
196,9
139,7
196,9
196,9
285,5

E
mm
32
32
42
42
55
55
55
76
76
103
103
103
136
136
136
190
190
252

Inkl. je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben

Incl. 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, wrench, fixing screws

Stahl / Steel

9]
mm
125
125
160
160
200
200
200
250
250
315
315
400
400
500
500
630
630

KK
Taper

3

0 0 ® 00 OO O o » O~ b

-
—y

8
11
11
15

mm

59,5
59,5
68
68
78
78
78
89
89
96,2
96,2
108
108
119
119
129
129

v

Kurzkegelaufn. nach DIN 55029 (Camlock), einteilige Backen

75
85
85
104,8
85
104,8
133,4
133,4
171,4
133,4
171,4
171,4
171,4
235
171,4
235
235
330,2

RPM,,.
min-1
4800
4800
4500
4500
4000
4000
4000
3500
3500
2800
2800
2800
2000
2000
1200
1200
1000
1000

kg

19
19
19
32
32
51
51
51
101
101
150
150
274
274

EEEEOO0000000000nn

Art.-Nr. /
Order no.
ZE-8457-123
ZE-8457-124
ZE-8457-164
ZE-8457-165
ZE-8457-204
ZE-8457-205
ZE-8457-206
ZE-8457-256
ZE-8457-258
ZE-8457-316
ZE-8457-318
ZE-8457-311
ZE-8457-408
ZE-8457-411
ZE-8457-508
ZE-8457-511
ZE-8457-611
ZE-8457-615

According to DIN 55029 (Camlock), one-piece jaws

D
mm
54
63,5
63,5
82,6
63,5
82,6
106,4
106,4
139,7
106,4
139,7
139,7
196,9
139,7
196,9
196,9
285,5

E
mm
32
32
42
42
55
55
55
76
76
103
103
136
136
136
190
190
252

Inkl. je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben

Incl. 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, wrench, fixing screws

16

u Lagerstandard / in stock

n innerhalb weniger Tage / within a few days

auf Anfrage / on request

70,6
82,6
82,6
104,8
82,6
104,8
133,4
133,4
171,4
133,4
171,4
171,4
235
171,4
235
235
330,2

RPM

. MAX
min-1

4800
4800
4500
4500
4000
4000
4000
3500
3500
2800
2800
2000
2000
1200
1200
1000
1000

kg

19
19
19
32
32
51
51
101
101
150
150
274
274

EEEEO000000000000n

Art.-Nr. /
Order no.
ZE-8459-123
ZE-8459-124
ZE-8459-164
ZE-8459-165
ZE-8459-204
ZE-8459-205
ZE-8459-206
ZE-8459-256
ZE-8459-258
ZE-8459-316
ZE-8459-318
ZE-8459-408
ZE-8459-411
ZE-8459-508
ZE-8459-511
ZE-8459-611
ZE-8459-615



Drehfutter mit radialer Feineinstellung

Lathe chucks with fine adjustment

Drehfutter mit radialer Feineinstellung
gewabhrleisten eine sehr hohe Rundlaufgenauigkeit.

- Einstellgenauigkeit 0,005 mm

- Wiederholgenauigkeit 0,015 mm

CoNoGOA~MLN =

Futterkorper
Futterdeckel
Planspirale

Ritzel

Halbscheibe
FUhrungsbuchse
Grundbacke, hart
Aufsatzbacke, hart
Schmiernippel
Verschlussschraube
Verschlussschraube
Passstift
Verschlussschraube
Schlussel

Schrauben fir Backe
Schrauben fir Backe
Befestigungsschraube
Sechskant-Schllssel
Einstellschraube
Sechskant-Schllssel
Bohrbacke
Drehbacke

©ONDOAWN=

Fine adjustment provides for high
concentricity rate.

Chuck body

Back cover

Scroll plate

Pinion

Pinion half ring

Pinion sleeve

Hard master jaw

Hard top jaw

Grease nipple

Back cover mounting bolt
Back cover mounting bolt
Spindle locating pin

Back cover mounting bolt
Chuck wrench

- adjusting accuracy within 0,005 mm
- repeatability 0,015 mm

Hard top jaw mounting bolt
Hard top jaw mounting bolt

Chuck mounting bolt
Hex. keys

Fine adjustment screw
Hex. keys

Hard solid outside stepped jaw
Hard solid inside stepped jaw

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n

auf Anfrage / on request

17

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehor / Lathe chucks, jaws and accessories




Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehér / Lathe chucks, jaws and accessories

Dreibacken-Drehfutter mit Feineinstellung
Three-jaw lathe chucks with fine adjustment

Stahl / Steel

mit radialer
Feineinstellung

with fine adjustment

Stahl / Steel

mit radialer
Feineinstellung

with fine adjustment

u Lagerstandard / in stock
1 8 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Dreibacken-Drehfutter mit radialer Feineinstellung,
einteilige Backen

Three-jaw lathe chucks with radial fine adjustment,
one-piece jaws

[4] F E d H h C RPM,,. Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm mm min-1 Order no.
125 108 55 35,5 71,5 20 15 3800 n ZE-8353-125FE
160 140 86 42 68 32 18 3500 n ZE-8353-160FE
200 176 110 55 78 29 20 3100 u ZE-8353-200FE
250 224 145 76 89 34 20 2700 n ZE-8353-250FE
315 286 180 103 96,2 43 20 2200 n ZE-8353-315FE
400 171,56 299,2 136 123 55 22 1800 n ZE-8353-400FE
500 235 407,7 190 144 60 30 1200 ZE-8353-500FE
630 330,2 407,11 252 150 70 30 1000 ZE-8353-630FE

Inkl. je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, wrench, fixing screws

Dreibacken-Drehfutter mit radialer Feineinstellung,
geteilte Backen
Three-jaw lathe chucks with radial fine adjustment,
two-piece jaws

Q F E d H h C RPM, . Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm mm min-1 Order no.
125 108 55 35,5 71,5 40 15 3800 ZE-8363-125FE
160 140 86 42 68 43 18 3500 ZE-8363-160FE
200 176 110 55 78 45 20 3100 ZE-8363-200FE
250 224 145 76 89 53 20 2700 ZE-8363-250FE
315 286 180 103 96,2 57 20 2200 ZE-8363-315FE
400 171,5  299,2 136 123 67 22 1800 ZE-8363-400FE
500 235 407,7 190 144 79 30 1200 ZE-8363-500FE
630 330,2 4071 252 150 87 30 1000 ZE-8363-630FE

Inkl. je 1 Satz geharteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben

Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws

Achtung: Spezialflansche fiir diese Futter auf Anfrage
Attention: Special adaptor plates available upon request



Sechsbacken-Drehfutter mit Feineinstellung

Six-jaw lathe chucks with fine adjustment 1
Die Drehfutter mit radialer Feineinstel- These lathe chucks with radial fine adjust- 1.1
lung sind besonders geeignet zum ment are especially suitable for holding
Spannen von dinnwandigen Rohren thin-sided tubes and soft materials.

und weichen Materialien.

- Einstellgenauigkeit 0,005 mm - adjusting accuracy within 0,005 mm
- Wiederholgenauigkeit 0,015 mm - repeatability 0,015 mm

Sechsbacken-Drehfutter mit radialer Feineinstellung,
einteilige Backen

Six-jaw lathe chucks with radial fine adjustment,
one-piece jaws

(4] F E A d H h C  RPM,, Art.-Nr. /

mm mm mm mm mm mm mm mm  min-1 Order no.

125 108 55 - 355 71,5 20 15 3800 u ZE-8653-125
160 140 86 - 42 68 32 18 3500 n ZE-8653-160
200 176 110 - 55 78 29 20 3100 u ZE-8653-200
250 224 145 - 76 89 34 20 2700 u ZE-8653-250
315 286 180 - 103 96,2 43 20 2200 u ZE-8653-315
400 171,5 - 299,2 136 123 55 22 1800 n ZE-8653-400

Inkl. je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, wrench, fixing screws

Stahl / Steel

with fine adjustment " L‘T_‘

mit radialer
Feineinstellung

Sechsbacken-Drehfutter mit radialer Feineinstellung,
geteilte Backen

Six-jaw lathe chucks with radial fine adjustment,
two-piece jaws

(%] F E A d H h C  RPM,, Art.-Nr. /

mm mm mm mm mm mm mm mm  min-1 Order no.

125 108 55 - 355 71,5 40 15 3800 u ZE-8663-125
160 140 86 - 42 68 43 18 3500 u ZE-8663-160
200 176 110 - 55 78 45 20 3100 u ZE-8663-200
250 224 145 - 76 89 53 20 2700 n ZE-8663-250
315 286 180 - 103 96,2 57 20 2200 u ZE-8663-315
400 1715 - 299,2 136 123 67 22 1800 u ZE-8663-400
500 235 - 407,7 190 144 79 30 1200 ZE-8663-500
630 330,2 - 4071 252 150 87 30 1000 ZE-8663-630

Stahl / Steel

Inkl. je 1 Satz gehérteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschliissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws
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mit radialer
Feineinstellung
with fine adjustment

Achtung: Spezialflansche fiir diese Futter auf Anfrage
Attention: Special adaptor plates available upon request

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 9
auf Anfrage / on request




Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehér / Lathe chucks, jaws and accessories

Dreibacken-Kranzspannfutter
Three-jaw lever scroll chuck

Zylindrische Aufnahme, einteilige Backen
Centre mount, one-piece jaws

Stahl / Steel

A B C G H RPM,,«  Spannkraft / K Art.-Nr. /
h i (¢]
mm mm mm mm mm min-1 Gripping force Order no.
80 48 24 M6 x 3 52 7500 9Kn 12 [ zE-Ke352-080

Inkl. 1 Satz harter Umkehrbacken, Spannschliissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set of hard solid reversible jaws, wrench, fixing screws

Ersatzbacken auf Anfrage / Spare jaws available upon request

Dreibacken-Drehfutter mit groBer Bohrung
Three-jaw chucks with large through-hole

Zylindrische Aufnahme, geteilte Backen
Centre mount, two-piece jaws

Drehfutter mit groBer Durchgangsboh- Large through-hole chucks are designed
rung fir Rohrbearbeitung. Auch geeignet  for pipe machining or welding/cut off
fur den Einsatz auf Drehmaschinen, operations. They can also be used on

Rundtischen und SchweiBvorrichtungen.  lathes, rotary tables and welding devices.

Stahl / Steel

(0] E B F D a M b c RPM, . Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm mm mm mm min-1 Order no.
400 220 105 381 362 120 40xM12 5/8"-11 19,0 650 u ZE-3595-400
508 320 120 481,5 462 120 40xM16 3/4“-10 19,0 460 u ZE-3595-508
660 406 135 620 580 127 40xM16 3/4“-10 19,0 325 u ZE-3595-660
800 410 151 460 700 225 160xM24 3/4“-10 19,0 260 u ZE-3595-800

Inkl. je 1 Satz gehérteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws

Spannbereich / Clamping range
o d1 mm d2 mm d3 mm

mm Min. Max. Min. Max. Min. Max.
# L'_’j 400 130 270 230 350 300 400
| 508 250 380 330 450 385 500

660 376 470 455 575 515 635
800 260 566 360 750 420 800

u Lagerstandard / in stock
2 0 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request



Backensatze fur Planspiral-Drehfutter
Jaws for lathe chucks 1

Drehbacken fiir Planspiral-Drehfutter 11

Internally stepped solid jaws for lathe chucks

C
[ 1 C
A B
(%] A B C 3-Ba. / 3-Jaw 4-Ba. / 4-dJaw 6-Ba. / 6-Jaw
mm mm mm mm Art.-Nr. / Order no. Art.-Nr. / Order no. Art.-Nr. / Order no.
80 32 11 26 [ zeosss0s0 B - B -
100 42 15 2 [ zeosss-100 B zeosss100 ZE-DB38-100
125 51 20 w0 [ zosss2s B zeosssizs ZE-DB38-125
160 70 20 53 n ZE-DB35-160 n ZE-DB36-160 n ZE-DB38-160
200 85 25 54 n ZE-DB35-200 n ZE-DB36-200 n ZE-DB38-200
250 105 28 ss [ zeoBss2s0 B zeosss2s0 B z=osss-250
315 125 32 73 [ zEoBssas B  zeossssis B z o831
400 145 36 o2 [  zeDBs-400 B zo836400 B ze-os8-400
500 180 40 100 [  ze-DBs-500 B  zeo8s6500 ZE-DB38-500
630/800 225 50 110 [ ze-0B3s-630/800 B z=-oss-630800 ZE-DB38-630 :

Preis pro Satz / Price per set

Bohrbacken fir Planspiral-Drehfutter
Externally stepped solid jaws for lathe chucks

/i
7

o

%

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehor / Lathe chucks, jaws and accessories

t B ¢
NG | 1=2C
A B
6] A B C 3-Ba. / 3-Jaw 4-Ba. / 4-dJaw 6-Ba. / 6-Jaw
mm mm mm mm Art.-Nr. / Order no. Art.-Nr. / Order no. Art.-Nr. / Order no.
80 32 11 28 n ZE-BB35-080 . - . -
100 42 15 32 n ZE-BB35-100 n ZE-BB36-100 ZE-BB38-100
125 51 20 40 n ZE-BB35-125 n ZE-BB36-125 ZE-BB38-125
160 70 20 53 n ZE-BB35-160 n ZE-BB36-160 n ZE-BB38-160
200 85 25 54 n ZE-BB35-200 n ZE-BB36-200 n ZE-BB38-200
250 105 28 63 n ZE-BB35-250 n ZE-BB36-250 n ZE-BB38-250
315 125 32 73 n ZE-BB35-315 n ZE-BB36-315 n ZE-BB38-315
400 145 36 92 n ZE-BB35-400 n ZE-BB36-400 n ZE-BB38-400
500 180 40 100 n ZE-BB35-500 n ZE-BB36-500 ZE-BB38-500
630/800 225 50 110 n ZE-BB35-630/800 ZE-BB36-630/800 ZE-BB38-630

Preis pro Satz / Price per set

Nachtraglich bezogene harte Stufenbacken miissen im Futter ausgeschliffen werden
Hard jaws bought as spare parts have to be ground on the chuck

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 2 1
auf Anfrage / on request




Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehér / Lathe chucks, jaws and accessories

Backensatze fur Planspiral-Drehfutter
Jaws for lathe chucks

125
160
200
250
315
400
500
630
800

54
65
79
92
110
130
166
210
225

125
160
200
250
315
400
500

630/800

A
B C 2-Ba./ 2-dJaw 3-Ba. / 3-Jaw
mm mm Art.-Nr. / Order no. Art.-Nr. / Order no.
20 28 . - n ZE-GB35-125 n
20 29 n ZE-GB31-160 u ZE-GB35-160 n
25 33 n ZE-GB31-200 n ZE-GB35-200 n
28 36 n ZE-GB31-250 n ZE-GB35-250 n
32 40 n ZE-GB31-315 n ZE-GB35-315 n
36 49 n ZE-GB31-400 n ZE-GB35-400 n
N | - B z-cBsss00 o
50 54,5 . - n ZE-GB35-630 n
50 54,5 . - ZE-GB35-800
> [l 3
C é : : 3 - 4
o
- ! A
A B C 3-Ba. / 3-Jaw
mm mm mm Art.-Nr. / Order no.
56 22 s85 [ ze-HaB3s-125 o
67 25 ss [ ze-+as3s-t60 o
80 27 43,5 n ZE-HAB35-200 u
95 32,5 51,5 n ZE-HAB35-250 u
110 37 55 n ZE-HAB35-315 n
127 42 64,5 n ZE-HAB35-400 n
127 42 74,5 n ZE-HAB35-500 n
127 52 82 n ZE-HAB35-630/800 n

Harte Grundbacken fiir Planspiral-Drehfutter
Hard base jaws for lathe chucks

L

4-Ba. / 4-Jaw

Art.-Nr. / Order no.

ZE-GB36-125
ZE-GB36-160
ZE-GB36-200
ZE-GB36-250
ZE-GB36-315
ZE-GB36-400
ZE-GB36-500
ZE-GB36-630
ZE-GB36-800

D)

6-Ba. / 6-Jaw

Art.-Nr. / Order no.

ZE-GB38-125
ZE-GB38-160
ZE-GB38-200
ZE-GB38-250
ZE-GB38-315
ZE-GB38-400
ZE-GB38-500
ZE-GB38-630

Preis pro Satz / Price per set

Harte, umkehrbare Aufsatzbacken fir Planspiral-Drehfutter
Hard reversible top jaws for lathe chucks

4-Ba. / 4-Jaw
Art.-Nr. / Order no.
ZE-HAB36-125
ZE-HAB36-160
ZE-HAB36-200
ZE-HAB36-250
ZE-HAB36-315
ZE-HAB36-400
ZE-HAB36-500

ZE-HAB36-630/800

EEREOOOOE

Nachtriaglich bezogene harte Stufenbacken miissen im Futter ausgeschliffen werden
Hard jaws bought as spare parts have to be ground on the chuck

2

2

u Lagerstandard / in stock
u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

6-Ba. / 6-Jaw

Art.-Nr. / Order no.

ZE-HAB38-125
ZE-HAB38-160
ZE-HAB38-200
ZE-HAB38-250
ZE-HAB38-315
ZE-HAB38-400
ZE-HAB38-500
ZE-HAB38-630

Preis pro Satz / Price per set



Backensatze fur Planspiral-Drehfutter
Jaws for lathe chucks

Weiche Aufsatzbacken flir Planspiral-Drehfutter
Soft top jaws for lathe chucks

- Material C45 - material C45

1 P——
T [~ 00|
A

3-Ba. / 3-Jaw
Art.-Nr. / Order no.

4-Ba. / 4-Jaw 6-Ba. / 6-Jaw

Art.-Nr. / Order no.

2-Ba. / 2-Jaw

mm mm mm mm Art.-Nr. / Order no.

125 64 22 385 ] ; ZE-WAB35-125 ZE-WAB36-125 ZE-WAB38-125
160 78 25 415 ) zEwaBst-t60
200 90 27 435 zE-waB31-200
250 106 32 515 u ZE-WAB31-250
315 120 37 55 n ZE-WAB31-315
400 140 42 645 [ ZE-WAB31-400
500 140 42 745 . -

630/800 160 50 80 . -

ZE-WAB35-160 ZE-WAB36-160 ZE-WAB38-160

ZE-WAB35-200 ZE-WAB36-200 ZE-WAB38-200

ZE-WAB35-250 ZE-WAB36-250 ZE-WAB38-250

ZE-WAB35-315 ZE-WAB36-315 ZE-WAB38-315

ZE-WAB35-400 ZE-WAB36-400 ZE-WAB38-400

ZE-WAB35-500 ZE-WAB36-500 ZE-WAB38-500

ZE-WAB38-630

ZE-WAB35-630/800 ZE-WAB36-630/800

Preis pro Satz / Price per set

Weiche Monoblockbacken fiir Planspiral-Drehfutter
Soft solid jaws for lathe chucks

Art.-Nr. / Order no.

- Material C45 - material C45
v
1 LC
mumigigigigipipNalaly
B A

(%) A B C 3-Ba. / 3-Jaw 4-Ba. / 4-daw 6-Ba. / 6-Jaw

mm mm mm mm Art.-Nr. / Order no. Art.-Nr. / Order no. Art.-Nr. / Order no.

80 32 11 28 n ZE-MB35-080 . - . -

100 42 15 * 32 n ZE-MB35-100 n ZE-MB36-100 ZE-MB38-100*

125 51 20 40 n ZE-MB35-125 n ZE-MB36-125 n ZE-MB38-125*

160 70 20 ss [  ze-mB3s-e0 B z=wvsse-1e0 B z-wsss1e0

200 85 25 s« [  ze-mBss200 B zewvsss-200 B ze-wsss200

250 105 28 s [  ze-mBss2s0 B z=wvsss-250 B ze-wsss2s0

315 125 32 73 n ZE-MB35-315 n ZE-MB36-315 n ZE-MB38-315

400 145 36 92 n ZE-MB35-400 n ZE-MB36-400 n ZE-MB38-400

500 180 40 100 n ZE-MB35-500 u ZE-MB36-500 -
630/800 225 50 110 n ZE-MB35-630/800 u ZE-MB36-630/800 -

* ZE-MB38-100: abweichendes MaB B=11/ * Differing dimension B= 11
** ZE-MB38-125: abweichendes MaB B=15 / ** Differing dimension B=15

Preis pro Satz / Price per set

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n

auf Anfrage / on request

1.1

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehor / Lathe chucks, jaws and accessories




Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehér / Lathe chucks, jaws and accessories

Backensatze fur Planspiral-Drehfutter
Jaws for lathe chucks

24

u Lagerstandard / in stock
n innerhalb weniger Tage / within a few days

auf Anfrage / on request

Segmentbacken fiir Dreibacken-Drehfutter
mit ISO-Kreuzversatz

Pie jaws for three-jaw lathe chucks

with ISO cross tenon

- Material: Stahl C45 - material: steel C45
- Spannkraftibertragung auf groBe - suitable for thin-walled work pieces
Spannflache, da das Werkstiick fast - large clamping area by clamping on
vollstdndig umschlossen wird the nearly entire circumference of the
- koénnen als Backenrohling fir Sonder- work piece
backen genutzt werden - can be used as blanks for special jaws
FurFuter@/ A B G D E F @ Duchdnd/ Art.-Nr. /
Forchuck-@ mm mm mm mm mm mm fir/for mm Order no.
160 165 40 3,5 381 12,68 7,9 M8M10* 25 ZE-SAB35-160
200 190 40 3,5 4451268 7,9 M10 25 ZE-SAB35-200
250 230 40 35 54 19,03 127 M12 25 ZE-SAB35-250
250 230 50 3,5 54 19,03 12,7 M12 25 ZE-SAB35-250H
315 305 50 3,5 63,5 19,03 127 M12 25 ZE-SAB35-315

Preis pro Satz / Price per set

* Bei der Bestellung bitte gewiinschten Bohrungs-@ angeben
* Please indicate the required bore @ in your order



Backensatze fur Fremdfabrikate
Jaws for lathe chucks of other manufacturers 1

Weiche Monoblockbacken - fir TOS-Planspiralfutter
Soft solid jaws - for TOS-lathe chucks

; J‘[ITl‘IJ_I‘I]_I‘ﬂ_r‘ﬂ_I‘Il_J‘I]_I‘[I_ - fur Dreibacken-Drehfutter - for three-jaw lathe chucks

[ Fur Futter-@ / A B ¢ Art.-Nr./
For chuck-@ mm mm mm Order no.
o

80 37,2 10 27,9 D ze-mB35-080TOS
100 43,2 14 34,9 D ze-mB35-100TOS
! 125 53,2 16 36,9 D) ze-mB35-125TOS
Le L A - 160 67,9 18 43,1 D) ze-mB35-160TOS
200 75,9 22 55,1 D) ze-MmB35-200TOS
250 99,4 25 59,1 D) zE-mB35-250TOS
315 124,0 32 72,4 D) zE-mB35-315TOS

Preis pro Satz / Price per set
Weiche Aufsatzbacken - fiir TOS-Planspiralfutter
Soft top jaws - for TOS-lathe chucks

- fur Dreibacken-Drehfutter - for three-jaw lathe chucks
r o . : Fir Futter-0 / A B c onn
3 | T For chuck-@ mm mm mm ’
| 100 51 16 32 D z=-waB35-100TOS
| 125 74 20 32 D ze-waB35-125TOS
; 160 77 20 40 D ze-waB3s5-160TOS
8 J L - 200 88 25 40 I zE-wAB35-200TOS
250 106 30 53 I ze-wAB35-250TOS
315 124 33 56 D) ze-waB35-315TOS

Preis pro Satz / Price per set

Weiche Monoblockbacken - fiir BISON-Planspiralfutter
Soft solid jaws - for BISON-lathe chucks

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehor / Lathe chucks, jaws and accessories

- fur Dreibacken-Drehfutter - for three-jaw lathe chucks
| UL Fur Futter-@ / A B o] Art.-Nr. /
A For chuck-0 mm mm mm Order no.
125 56 22 38,5 B ze-wmB3s-125
160 67 25 41,5 B ze-mB3s-160
200 90 27 435 O ze-mB3s-200
250 106 32 51,5 O ze-wmB3s-250
315 120 37 55 O zewmB3s3is
Y 400 140 42 64,5 B ze-mB3s-400
1 C 500 140 42 74,5 B ze-mB3s-500
630/800 160 52 82 ) ze-vB35-630/800
B Preis pro Satz / Price per set
Weiche Aufsatzbacken - fiir BISON-Planspiralfutter
Soft top jaws - for BISON-Ilathe chucks
- fir Dreibacken-Drehfutter - for three-jaw lathe chucks
v Fiir Futter- / A B c ot/
11 11 For chuck-@ mm mm mm ’
| ——
125 51 20 40 B ze-waBss-125
A 160 70 20 53 B zE-waB3s-160
200 85 25 54 B zE-waB3s-200
250 105 28 63 B ze-waBss-250
T T 315 125 32 73 B zE-waBss-315
AN A “ 400 145 36 92 O ze-waBss-400
ST 1T 500 180 40 100 B ze-waBs5-500
630/800 225 50 110 ) ze-waB35-630/800

Preis pro Satz / Price per set

Ersatzbacken fiir weitere Drehfutter-Fabrikate auf Anfrage lieferbar
Spare jaws for lathe chucks of further manufacturers available upon request

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 25
auf Anfrage / on request




Zubehor und Ersatzteile fur Planspiral-Drehfutter

1 Accessories and spare parts for lathe chucks

Planspiralring
Scroll plate

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehér / Lathe chucks, jaws and accessories

Studs, DIN 55027

KK
MT

3
4

o o O

—_
e

n Lagerstandard / in stock
26 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Q
mm
80
100
125
160
200
250
315
400
500
630
800

Ritzel fiir Gussfutter
Pinion for cast iron chucks

Q
mm
80
100
125
160
200
250
315
400
500
630
800

Ritzel fiir Stahlfutter
Pinion for steel chucks

9]
mm
125
160
200
250
315
400
500
630
800

Ersatzbolzen, DIN 55027

MaB /
Mesure
M10 x 34
M10 x 39
M10 x 43
M12 x 50
M16 x 60
M20 x 75
M24 x 90

Ben. Stlickzahl /
Required Quantity

3

o O A M B W

EBEEO0000000

Art.-Nr. /
Order no.
ZE-PLR32-080
ZE-PLR32-100
ZE-PLR32-125
ZE-PLR32-160
ZE-PLR32-200
ZE-PLR32-250
ZE-PLR32-315
ZE-PLR32-400
ZE-PLR32-500
ZE-PLR32-630
ZE-PLR32-800

Preis pro Stick / Price per piece

Art.-Nr. /
Order no.
ZE-RI32-080
ZE-RI32-100
ZE-RI32-125
ZE-RI32-160
ZE-RI32-200
ZE-RI32-250
ZE-RI32-315
ZE-RI32-400
ZE-RI32-500
ZE-RI32-630
ZE-RI32-800

Preis pro Stick / Price per piece

Art.-Nr. /
Order no.
ZE-RI35-125
ZE-RI35-160
ZE-RI35-200
ZE-RI35-250
ZE-RI35-315
ZE-RI35-400
ZE-RI35-500
ZE-RI35-630
ZE-RI35-800

Preis pro Stlick / Price per piece

Art.-Nr. /
Order no.
ZE-SB-3
ZE-SB-4
ZE-SB-5
ZE-SB-6
ZE-SB-8
ZE-SB-11
ZE-SB-15

Preis pro Stuick / Price per piece



Zubehor und Ersatzteile fur Planspiral-Drehfutter
Accessories and spare parts for lathe chucks 1

Ersatzbolzen, DIN 55029 (Camlock)
Studs, DIN 55029 (Camlock)

KK MaB / Ben. Stuickzahl / Art.-Nr. /
MT Mesure Required Quantity Order no.
3 M10x 1 3 B zocss
4 M10x 1 3 O zcB4
5 M12x 1 6 B zocss
6 M16x 1,5 6 O zcss
8 M20x 1,5 6 O zcss
11 M22 x 1,5 6 O zcsn
15 M24 x 1,5 6 B zcsis

Preis pro Stuck / Price per piece

Schlissel fiir Drehfutter
Wrench for lathe chucks

(6] Art.-Nr. /
mm O Order no.
80 6 B ze-scH-080
100/125 9 B3 ze-scH-100/125
160/200 11 B ze-scH-160/200
250/315 14 3 ze-scH-250/315
400 17 O ze-scH-400
500/630 19 B ze-scH-500/630 :
800 19 B ze-scH-800

Preis pro Stiick / Price per piece

Schraubensatze zu Grundbacken
Screw sets for base jaws

Planspiral-Drehfutter, Backensatze und Zubehor / Lathe chucks, jaws and accessories

@ / Backen Schrauben / Art.-Nr. /

J/ jaws Screws Order no.
125/3 3 x M8x25 / 6 x M8x20 u ZE-SATZ-125/3
125/4 4 x M8x25 / 8 x M8x20 u ZE-SATZ-125/4
160/3 3 x M10x30/ 6 x M10x20 n ZE-SATZ-160/3
160/4 4 x M10x30 / 8 x M10x20 u ZE-SATZ-160/4
200/3 3 x M10x30 / 6 x M10x20 u ZE-SATZ-200/3
200/4 4 x M10x30 / 8 x M10x20 u ZE-SATZ-200/4
250/3 3 x M12x40/ 6 x M12x25 n ZE-SATZ-250/3
250/4 4 x M12x40/ 8 x M12x25 u ZE-SATZ-250/4
315/3 3 x M12x40 / 6 x M12x25 n ZE-SATZ-315/3
315/4 4 x M12x40 / 8 x M12x25 n ZE-SATZ-315/4
400/3 3 x M16x45 / 6 x M16x30 n ZE-SATZ-400/3
400/4 4 x M16x45 / 8 x M16x30 u ZE-SATZ-400/4

Komplett fir weiche und harte Aufsatzbacken / Complete for soft and hardened base jaws

Firr Sechsbacken-Planspiralfutter werden 2 Schraubensatze
fur Dreibacken-Planspiralfutter benétigt

For six-jaw lathe chucks please order 2 sets of screws

for three-jaw lathe chucks

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 2 7
auf Anfrage / on request




Keilstangendrehfutter und Backen / Wedge bar lathe chucks and jaws

Keilstangen-Drehfutter
Wedge bar lathe chucks

FORKARDT

Zylindrische Aufnahme, einteilige Backen
Centre mount, one-piece jaws

Mit Backen-Schnellwechselsystem.
Das Drehfutter besitzt eine hohe
Spannkraft bei geringem Kraftaufwand
und einen prazisen Rundlauf. Lieferung
inkl. einteiliger Stufenbacken.

With quick-change jaw system.

This chuck guarantees high clamping
power at minimum force requirement
and a high concentricity. Supplied with
hard reversible stepped jaws.

I '7_1

Lo

F H
Stahl / Steel
Max. Max. Gewicht /
Typ/ A B C D F H L Spannkraft / Drehzahl / . Art.-Nr. /
G s weight
Type mm mm mm mm mm mm mm  gripping force speed K Order no.
daN min-1 9
125 125 35 115 47 4 3xM8 465 100 3700 6000 37 [ zeKs320-125
160 161 45 145 74 5 3xM10 63 125 8000 5200 8,6 u ZE-KS320-160
200 206 585 185 90 5 3xM12 81,3 160 12000 4600 18,5 u ZE-KS320-200
250 255 75 235 110 6 3xM16 92 200 17500 4000 32,5 n ZE-KS320-250
315 318 100 300 125 6 3xM20 111 250 21500 3200 62 n ZE-KS320-315
400 400 130 380 160 6 3xM24 118 315 23400 2200 102 ZE-KS320-400
500 500 180 460 160 6 3xM24 119 400 23400 1500 159 ZE-KS320-500
630 630 270 580 230 6 3xM24 143 520 28000 1000 293 ZE-KS320-630

Inkl. je 1 Satz harte Stufenbacken, Kombi-Spannschliissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set of hard stepped jaws, wrench, fixing screws

Auf Anfrage auch mit geteilten Backen lieferbar / Also available with two-piece jaws available upon request

Backen fur Keilstangen-Drehfutter
Jaws for wedge bar lathe chucks

Harte Umkehrbacke, gestuft, einteilig, Stiick
Hard reversible stepped jaw, piece

Fur / For A B Al C1 Art.-Nr. /

(0] mm mm mm mm Order no.
125 5 14 50 33,5 ZE-KHUB3-125
160 7.5 20 79 45 ZE-KHUB3-160
200 10 22 94 80 ZE-KHUB3-200
250 14 26 115 70 ZE-KHUB3-250
315 15 32 129 81 ZE-KHUB3-315
400 20 45 167 93 ZE-KHUB3-400

u Lagerstandard / in stock
n innerhalb weniger Tage / within a few days

28

auf Anfrage / on request



Backen fur Keilstangen-Drehfutter
Jaws for wedge bar lathe chucks 1

Harte Grundbacke, Stiick 12

Hard base jaw, piece

Fur / For A B B1 C1 G L Art.-Nr. /

(6] mm mm mm mm mm mm Order no.
125* 47 14 5 19,5 M6 20 ZE-KGB3-125
160 74 20 8 27 M8 x 1 32 ZE-KGB3-160
200 90 22 10 32 M8 x 1 40 ZE-KGB3-200
250 110 26 12 37 M12x1,5 40 ZE-KGB3-250
315 125 32 12 43 M12x1,5 54 ZE-KGB3-315
400 160 45 18 51 M16x 1,5 60 ZE-KGB3-400
500 200 55 18 58 M16 x 1,5 76 ZE-KGB3-500
630 230 65 24 58 M20 82 ZE-KGB3-630

B * abweichende Zeichung / * differing drawing

Weiche Aufsatzbacke, ungestuft, Stiick

Soft top jaw, piece
- Material C45 - material C45
Fur / For A B F h6 L Art-Nr. /

Q mm mm mm mm Order no.
125 55 20 5 20 ZE-KWAB3-125
160 85 20 18 32 ZE-KWAB3-160
200 105 25 20 40 ZE-KWAB3-200
250 125 30 20 40 ZE-KWAB3-250
315 145 50 26 54 ZE-KWAB3-315
400 180 50 30 60 ZE-KWAB3-400
500 220 60 40 76 ZE-KWAB3-500
630 260 65 40 82 ZE-KWAB3-630

Harte Aufsatzbacke, umkehrbar, Stlick
Hard reversible top jaw, piece

Keilstangendrehfutter und Backen / Wedge bar lathe chucks and jaws

Fur / For A B c A1 F h6 Art-Nr. /

Q mm mm mm mm mm Order no.
160 75 20 325 63 18 ZE-KHAB3-160
e 200 10 22 38 72 20 ZE-KHAB3-200
T 250 14 32 50 90 20 ZE-KHAB3-250
| @ 315 15 36 56 104 26 ZE-KHAB3-315
| é 400 20 45 75 130 30 ZE-KHAB3-400

Al

@ ' 500 20 45 75 130 30 ZE-KHAB3-500
' 630 30 65 o7 185 40 8] zEKHAB3-630

-
-}
1

Weiche Monoblockbacke, Stilick
Soft solid jaw, piece

- Material C45 - material C45
Fir / For A B (¢} C1 Art.-Nr. /
(4] mm mm mm mm Order no.

160 79 20 24 45 ZE-KMB3-160
200 94 22 35 60 ZE-KMB3-200
i KO W 250 115 26 40 70 ZE-KMB3-250
: ' 315 130 32 46 81 ZE-KMB3-315
400 176 45 52 93 ZE-KMB3-400

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 29
auf Anfrage / on request




Wescott-Drehfutter und Backen / Wescott lathe chucks and jaws

Kombinierte Drehfutter Wescott
Combined lathe chucks Wescott

Guss / Cast iron

160
200
250
325

Inkl. je 1 Satz harter Umkehrbacken, Kombi-Spannschliissel, Befestigungsschrauben

D1
mm

130
165
206
272

D2
mm

142
180
226
296

D3
mm

42
65
80
100

Dreibacken-Drehfutter Wescott, zylindrische Aufnahme
Three-jaw lathe chuck Wescott, centre mount

Backen zentrisch spannend und einzeln
verstellbar. Das Drehfutter ist besonders
geeignet zum Spannen von
unregelmaBig geformten Werkstucken.

H1
mm

87
97
102
120

Incl. 1 set of hardened reversible jaws, wrench, fixing screws

115
127
142
163

mm

o o o O,

S1
mm

10
12
12
13

Backenséatze fir Dreibacken-Drehfutter Wescott

Jaws for three-jaw lathe chucks Wescott

30

u Lagerstandard / in stock
u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Self-centering and individually
adjustable jaws. This lathe chuck is
especially suitable for holding irregularly
shaped work pieces.

S2

z-d
mm

6-M8
6-M10
6-M12
6-M16

Harte Umkehrbacken, gestuft, einteilig
Hard reversible, stepped jaws

Far / For

D

160
200
250
325

A
mm

61
75
90
110

B
mm

20
25
27
34

Weiche Monoblockbacken
Soft solid jaws

- Material 20 MnCr5

Fur / For

D

160
200
250
325

61
75
90
110

20
25
27
34

Art.-Nr. /
Order no.

ZE-WG310-160
ZE-WG310-200
ZE-WG310-250
ZE-WG310-325

c Art.-Nr./
mm Order no.
52 B zE-wHuBs-160
57 B zE-wHuBs-200
68 B zE-wHuBs-250
79 D zE-wHuB3-325
Preis pro Satz / Price per set
- material 20 MnCr5
c Art-Nr. /
mm Order no.
52 B zE-wmss-160
57 B zE-wmes-200
68 B zE-wwmes-250
79 D zE-wwmBs-32s

Preis pro Satz / Price per set



Kombinierte Vierbacken-Drehfutter Wescott
Combined lathe chucks Wescott

Guss / Cast iron

mm

160
200
250
325

D1
mm

130
165
206
272

D2
mm

142
180
226
296

D3
mm

42
65
80
100

Vierbacken-Drehfutter Wescott, zylindrische Aufnahme

Four-jaw lathe chuck Wescott, centre mount

Backen zentrisch spannend und einzeln Self-centering and individually

verstellbar. Das Drehfutter ist besonders  adjustable jaws. This lathe chuck is
especially suitable for holding irregularly

geeignet zum Spannen von

unregelmaBig geformten Werkstlicken. shaped work pieces.

H1 H h s1 s2 zd Art-Nr. /
mm mm mm mm mm mm Order no.
87 115 5 10 8 e-ms [ zE-wa410-160
97 127 5 12 10 e-m10 [ zE-wG410-200
102 142 5 12 10 e-mi2 [ zE-wG410-250
120 163 6 13 12 e-mie [l zE-wG4a10-325

Inkl. je 1 Satz harter Umkehrbacken, Kombi-Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set of hardened reversible jaws, wrench, fixing screws

Backensatze fur Vierbacken-Drehfutter Wescott
Jaws for four-jaw lathe chucks Wescott

Harte Umkehrbacken, gestuft, einteilig
Hard reversible, stepped jaws

Fur / For A B (¢}
D mm mm mm
160 61 20 52
200 75 25 57
250 90 27 68
325 110 34 79

Weiche Monoblockbacken
Soft solid jaws

Art.-Nr. /
Order no.

B zE-wHuB4-160
D zE-wHuB4-200
D zE-wHuB4-250
B zE-wHuBa-325

Preis pro Satz / Price per set

- Material 20 MnCr5 - material 20 MnCr5
Fur / For A B C Art.-Nr. /
D mm mm mm Order no.
160 61 20 52 B zE-wmBs-160
200 75 25 57 B zE-wmB4-200
250 90 27 68 D zE-wmBs-250
325 110 34 79 b zewwmB4-325

Preis pro Satz / Price per set

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n

auf Anfrage / on request

31

Wescott-Drehfutter und Backen / Wescott lathe chucks and jaws




Planscheiben
1 Independent chucks

Bis @ 800 Guss - ab @ 1000 Stahl - ab @ 250 mit T-Nuten
Up to 9 800 cast iron - from @ 1000 on steel - from @ 250 on with slots

Planscheiben

mit Grund- und Aufsatzbacken /
Independent chucks

with two-piece jaws

Planscheiben

mit einteiligen Umkehrbacken /
Independent chucks

with one-piece jaws

Spannbereich /
Clamping range

4] d.1 d2 %]
mm min max max.
80 3 80 96
100 3 100 116
125 3 125 150
160 3 160 185

200 10 200 235

250 10 250 296

315 15 315 369

400 20 400 465

500 45 500 570

630 50 630 720

800 50 800 888

1000 170 1000 1088

1250 170 1250 1338

Planscheiben und Backen / Independent chucks and jaws

il

1. Futterkdrper 1 Futterkdrper
2. Verstellspindel 2 Verstellspindel
3. Spindellager 3. Spindellager
4. Fixierschraube 4. Schraube
5. Umkehraufsatzbacke 5 Harte Grundbacke
6. Befestigungsschraube 6. Harte Aufsatzbacke
7. Schlussel 7 & 8. Backen-Befestigungsschraube
8. T-Nut Schraube 9. Befestigungsschraube
10. Schlussel 1
11. T-Nut Schraube
1. Chuck body 1. Chuck body o
2. Operating screw 2. Operating screw N
3. Thrust bearing 3. Thrust bearing
4. Set screw 4. Set screw
5. Hard solid reversible jaw 5. Hard master jaw
6. Chuck mounting bolt 6. Hard top jaw ——
7. Chuck wrench 7&8. Jaw mounting bolt
8. T-Slot screw 9. Chuck mounting bolt
10. Chuck wrench
11. T-Slot screw

u Lagerstandard / in stock
32 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Planscheiben
Independent chucks

Mit 4 einzeln verstellbaren Backen.

Die Planscheibe ist besonders geeignet

zum Spannen von unregelmasig
geformten Werkstlicken.

Zylindrische Aufnahme
Centre mount

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Guss - einteilige Backen / Cast iron - one-piece jaws

80 42 3,5 55 22 66 4xM6 33 16 -
100 54 4 72 25 84 4xM8 42 23 o
125 56 4,5 95 30 108 4xM8 53 22 -
160 65 5 65 45 95 4xM10 61,5 31,5 =
200 75 6 75 56 95 4xM10 85 35 82
250 85 7 150 65 104,8 4xM12 92 40,3 96,5
315 95 7 175 80 133,4 4xM16 111 49,8 112,5
400 105 10 200 100 171,4  4xM16 129 49,8 129
500 120 12 270 125 235 4xM20  152,5 59,8 136
630 140 12 270 160 235 4xM20 177 59,8 136
800 145 12 250 210 300 8xM20 202 70,8 136

Inkl. je 1 Satz einteiliger Umkehrbacken und Spannschlissel
Incl. 1 set hardened reversible jaws and wrench

Auf Anfrage auch mit geteilten Backen lieferbar / Also available with two-piece jaws available upon request

Stahl - geteilte Backen / Steel - two-piece jaws
1000 150 15 320 260 370  8xM20 240 91 160
1250 165 15 400 305 500 8xM20 240 91 119

Inkl. je 1 Satz gehérteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws

46,4
60,4
60,9
72,3
90,3
97,8
93,8

160
119

With 4 individually adjustable jaws.

This independent chuck is especially
suitable for holding irregularly shaped

work pieces.

RPM,

min-1 kg
3000 1,9
3000 2,4
2500 5,0
2000 7,5
1800 10
1500 25
1200 39
800 61
500 105
400 211
300 319

300
200

460
730

Art.-Nr. /
Order no.

ZE-4100-080
ZE-4100-100
ZE-4100-125
ZE-4100-160
ZE-4100-200
ZE-4100-250
ZE-4100-315
ZE-4100-400
ZE-4100-500
ZE-4100-630
ZE-4100-800

ZE-5160-1000
ZE-5160-1250

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n

auf Anfrage / on request
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Planscheiben und Backen / Independent chucks and jaws




Planscheiben
1 Independent chucks

14
Kurzkegelaufnahme nach DIN 55026
According to DIN 55026
s
©
D
c
©
(7]
=
[T 2 KK B D E F G RPM, Art.-Nr. /
S mm Taper mm mm mm mm mm min-1 k Order no.
2 p g
2 Guss - einteilige Backen / Cast iron - one-piece jaws
c 200 4 75 63,5 50 82,6 4xM10 1800 17 ZE-4156-204
% 200 5 75 82,6 50 104,8 4xM10 1800 17 ZE-4156-205
c 200 6 75 106,4 50 133,4 4XM12 1800 17 ZE-4156-206
() 250 5 85 82,6 65 104,8 8xM10 1500 25,5 ZE-4156-255
Q 250 6 85 106,4 65 133,4 4XM12 1500 255 [ ZzE-4156-256
()
S 250 8 85 139,7 65 171,4 4xM16 1500 255 ZE-4156-258
= 315 5 95 82,6 80 104,8 4xM10 1200 40 ®) zE-4156-315
—
315 6 95 106,4 80 133,4 8xM12 1200 40 B ZzE-4156-316
~
c 315 8 95 139,8 80 171,4 4xM16 1200 40 ZE-4156-318
_9‘3 315 11 95 196,9 80 235 4xM20 1200 40 ZE-4156-311
3) 400 6 105 106,4 100 133,4 8xM12 800 65 ZE-4156-406
@ 400 8 105 139,8 100 171,4 4xM16 800 65 ®) ZzE-4156-408
m
400 11 105 196,9 100 235 4xM20 800 65 ZE-4156-411
-g 500 8 120 139,7 125 171,4 8xM16 500 114 ZE-4156-508
500 11 120 196,9 125 235 8xM20 500 114 ) zE-4156-511
>
, , xM16 400 165 ZE-4156-638
() 630 11 140 196,9 160 235 8xM20 400 165 ) zE-4156-611
o)
= 630 15 140 285,8 160 330,2 4xM24 400 165 ZE-4156-615
.qC) 800 11 145 196,9 180 235 8xM20 300 305 ZE-4156-811
O 800 15 145 285,8 180 330,2 8xM24 300 305 ZE-4156-815
(/2]
c
© Inkl. je 1 Satz einteiliger Umkehrbacken und Spannschlissel
E Incl. 1 set hardened reversible jaws and wrench

Auf Anfrage auch mit geteilten Backen lieferbar / Also available with two-piece jaws available upon request

Stahl - geteilte Backen / Steel - two-piece jaws

1000 11 150 196,9 180 235 8xM20 300 450 ZE-5166-1011
1000 15 150 285,8 190 330,2 8xM24 300 450 ZE-5166-1015
1250 11 165 196,9 190 235 8xM20 200 740 ZE-5166-1211
1250 15 165 285,8 190 330,2 8xM24 200 740 ZE-5166-1215

Inkl. je 1 Satz gehéarteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschliissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws

u Lagerstandard / in stock
34 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Planscheiben
Independent chucks 1

14

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55027

According to DIN 55027
6] KK B D E F RPM, . Art.-Nr. /
mm Taper mm mm mm mm min-1 kg Order no.

Guss - einteilige Backen / Cast iron - one-piece jaws

Inkl. je 1 Satz einteiliger Umkehrbacken und Spannschlissel
Incl. 1 set hardened reversible jaws and wrench

=
L)
=~
C
@
n
x
)
S
<
()
o~
200 4 75 63,5 56 85 1800 10 [ ze-4157-204 <
200 5 75 82,6 56 104,8 1800 10 B ze4157-205 %
200 6 75 106,4 56 133,4 1800 10 [ ze-4157-206 c
250 5 85 82,6 65 104,8 1500 275 [ zE-4157-255 [}
250 6 85 106,4 65 133,4 1500 275 [ zE-4157-256 %
250 8 85 139,7 65 171,4 1500 275 [ zE-4157-258 °
315 5 95 82,6 80 104,8 1200 395 [ zE-4157-315 kS
315 6 95 106,4 80 133,4 1200 395 [ zE-4157-316 ~
315 8 95 139,8 80 171,4 1200 395 [ zE-4157-318 c
315 11 95 196,9 80 235 1200 39,5 ZE-4157-311 g
400 6 105 106,4 100 133,4 800 60 [ zE-4157-406 O
400 8 105 139,8 100 171,4 800 60 [ zE-4157-408 8
400 11 105 196,9 100 235 800 60 [ ZzE-4157-411
500 8 120 139,7 125 1714 500 955 [ ze-4157-508 'g
500 11 120 196,9 125 235 500 955 [ ZzE-4157-511 5
630 8 140 139,7 125 171,4 400 165 [ ze-4157-638 c
630 11 140 196,9 160 235 400 165 [J ze-4157-611 (7]
630 15 140 285,8 160 330,2 400 165 ZE-4157-615 2
800 11 145 196,9 180 235 300 208 [ zE-4157-811 _qc’
800 15 145 285,8 180 330,2 300 208 [ zE-4157-815 5}
n
C
L]
o

Auf Anfrage auch mit geteilten Backen lieferbar / Also available with two-piece jaws available upon request

Stahl - geteilte Backen / Steel - two-piece jaws

1000 11 150 196,9 180 235 300 450 ZE-5167-1011
1000 15 150 285,8 190 330,2 300 450 ZE-5167-1015
1250 1 165 196,9 190 235 200 740 ZE-5167-1211
1250 15 165 285,8 190 330,2 200 740 ZE-5167-1215

Inkl. je 1 Satz geharteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 35
auf Anfrage / on request




Planscheiben

1 Independent chucks

14
R o
V) .
2 IS
T A
]
(2]
-
(&) o]
E mm
(&)
"E 160
() 200
g 200
o 200
Q. 250
% 250
c 250
: 315
(= 315
() 315
'5 315
(4] 400
o 400
© 400
g 500
c 500
) 630
Q0 630
(0] 630
'S 800
2 800
(1]
o

1000
1000
1250
1250

KK
Taper

3

o O O o O U O O »

2o o O

gl )

8
11
15
11
15

1
15
11
15

u Lagerstandard / in stock
36 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

B
mm

65
75
75
75
85
85
85
95
95
95
95
105
105
105
120
120
140
140
140
145
145

150
150
165
165

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55029

According to DIN 55029
D E F

53,98
63,5
82,6
106,4
82,6
106,4
139,7
82,6
106,4
139,8
196,9
106,4
139,8
196,9
139,7
196,9
139,7
196,9

285,8
196,9

285,8

Inkl. je 1 Satz einteiliger Umkehrbacken und Spannschliissel
Incl. 1 set hardened reversible jaws and wrench

Stahl - geteilte Backen / Steel - two-piece jaws

196,9
285,8
196,9
285,8

Guss - einteilige Backen / Cast iron - one-piece jaws

45
56
56
56
65
65
65
80
80
80
80
100
100
100
125
125
125
160
160
180
180

180
190
190
190

70,6
82,6
104,8
133,4
104,8
133,4
171,4
104,8
133,4
171,4
235
133,4
171,4
235
171,4
235
171,4
235
330,2
235
330,2

235
330,2
235
330,2

Inkl. je 1 Satz gehérteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws

RPM, .
min-1

2000
1800
1800
1800
1500
1500
1500
1200
1200
1200
1200
800
800
800
500
500
400
400
400
300
300

300
300
200
200

kg

7,5
10
10
10
27,5
27,5
27,5
39,5
39,5
39,5
39,5
60
60
60
95,5
95,5
165
165
165
298
298

450
450
740
740

0[0/0/0/0/0/0/0/00[C/0/00/0/00000

EEEE

Art.-Nr. /
Order no.

ZE-4159-163
ZE-4159-204
ZE-4159-205
ZE-4159-206
ZE-4159-255
ZE-4159-256
ZE-4159-258
ZE-4159-315
ZE-4159-316
ZE-4159-318
ZE-4159-311
ZE-4159-406
ZE-4159-408
ZE-4159-411
ZE-4159-508
ZE-4159-511
ZE-4159-638
ZE-4159-611
ZE-4159-615
ZE-4159-811
ZE-4159-815

Auf Anfrage auch mit geteilten Backen lieferbar / Also available with two-piece jaws available upon request

ZE-5169-1011
ZE-5169-1015
ZE-5169-1211
ZE-5169-1215



Backensatze flr Planscheiben
Jaws for independent chucks 1

Harte Umkehrbacken fiir Planscheiben
Hard reversible jaws for independent chucks

Art.-Nr. /

mgm mAm mBm mCm R
80 33 15 33 ZE-HUB43-080
100 42 16 42 ZE-HUB43-100
125 53 18 42 ZE-HUB43-125
160 61.5 20 51 ZE-HUB43-160
200 85 27 61.5 ZE-HUB43-200
250 92 27 61.5 ZE-HUB43-250
315 111 40 76.5 ZE-HUB43-315
400 129 40 76.5 ZE-HUB43-400
500 152.5 52 93.5 ZE-HUB43-500
630 177 52 100.5 ZE-HUB43-630
800 202 70 114,5 ZE-HUB43-800

Preis pro Satz / Price per set

Harte Grundbacken fiir Planscheiben
Hard master jaws for independent chucks

Art.-Nr. /
mgm mAm ml?n mCm Order no.
200 79 27 32 O zE-eB43-200
250 94 27 38 B0 zE-eB4z2s0
315 110 40 39 O zecB43ts
400 129 40 44 O zecB43-400
500 168 52 59 O zE-aB43-s00
630 206 52 59 B0 zE-eB4se30
800 206 70 59 O zecB43-800

1000/1250 305 80 76 B ze-GB43-1000/1250

Preis pro Satz / Price per set

Harte, umkehrbare Aufsatzbacken fiir Planscheiben
Hard reversible top jaws for independent chucks

Planscheiben und Backen / Independent chucks and jaws

Art.-Nr./
mgm mAm mBm mCm Order no.
. 200 82 34 435 [ ze-HAB43-200
[H) 250 96.5 34 515 ) ze-HAB43-250
EIE 315 1125 42 55 O zeHasazais
alE 400 129 42 645 [J ze-HAB43-400
) 500 136 54 745 [ ze-HAB43-500
630 136 54 82 ZE-HAB43-630
: 800 136 72 88 ZE-HAB43-800
1000/1250 160 82 102 8] ZE-HAB43-1000/1250

Preis pro Satz / Price per set

Weiche Aufsatzbacken fiir Planscheiben
Soft top jaws for independent chucks

Art.-Nr. /
mgm mAm mBm mCm Order no.
200 90 40 435 O ze-waB4s-200
250 106 47 515 [ zE-waB43-250
315 120 52 55 O zewaBas-315
| 400 140 52 645 [ zE-wAB43-400
- 500 145 60 82 O ze-waB4s-500
A 630 145 60 82 O zewaB43-630
800 145 80 85 B ze-waB43-800
1000/1250 170 85 102 ) ze-wAB43-1000/1250

Preis pro Satz / Price per set

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 3 7
auf Anfrage / on request




Schwerlast-Planscheiben
1 Heavy-duty independent chucks

15 Mit Grund- und Aufsatzbacken

With two-piece jaws

Schwerlastplanscheiben / Heavy-duty independent chucks

1. Futterkdrper 1. Chuck body

2. Verstellspindel 2. Operating screw

3. Spindellager 3. Thrust bearing

4. Fixierschraube 4. Set screw

5. Harte Grundbacke 5. Hardmaster jaw

6. Harte Aufsatzbacke 6. Hard top jaw

7.&8. Backen-Befestigungsschrauben 7. & 8. Jaw mounting bolts
9. Befestigungsschrauben 9. Chuck mounting bolts
10. Schlussel 10. Wrench

11. T-Nut Schraube 11. T-slot screw

u Lagerstandard / in stock
38 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Schwerlast-Planscheiben
Heavy-duty independent chucks

%71 Zylindrische Aufnahme, geteilte Backen
5 Centre mount, two-piece jaws

Stahl / Steel

(4] C B D G H | L E RPM, .« Art.-Nr./
mm mm mm mm mm mm mm mm mm min-1 Order no.
1000 560 725 647,6 175 187,1 90,7 75 8xM24 430 ZE-5160-1000HD

Inkl. je 1 Satz geharteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55026, geteilte Backen
According to DIN 55026, two-piece jaws

Stahl / Steel

(4] KK (¢} B D G H | L RPM, . Art.-Nr. /
mm Taper mm mm mm mm mm mm mm min-1 Order no.
400 8 135 139,7 171,4 145 154,1 75,7 62 1200 ZE-5166-408HD
400 11 165 196,9 235 145 154,1 75,7 62 1200 ZE-5166-411HD
500 11 165 196,9 235 145 154,1 75,7 60 1000 ZE-5166-511HD
500 15 205 285,8 330,2 145 154,1 75,7 60 1000 ZE-5166-515HD
630 15 267 285,8 330,2 155 167,1 90,7 75 850 ZE-5166-615HD
630 20 320 412,8 463,6 155 167,1 90,7 75 850 ®) ZE-5166-620HD
710 15 267 285,8 330,2 155 167,1 90,7 75 750 ZE-5166-715HD
710 20 320 412,8 463,6 155 167,1 90,7 75 750 ZE-5166-720HD
800 15 267 285,8 330,2 165 1771 90,7 75 600 ZE-5166-815HD
800 20 320 412,8 463,6 165 1771 90,7 75 600 ZE-5166-820HD
1000 28 530 584,2 647,6 175 187,1 90,7 75 430 ZE-5166-1028HD

Inkl. je 1 Satz gehérteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws

o Kurzkegelaufnahme nach DIN 55029, geteilte Backen
%71 According to DIN 55029, two-piece jaws

Stahl / Steel

(4] KK C B D G H | L RPM,,.« Art.-Nr. /
mm Taper mm mm mm mm mm mm mm min-1 Order no.
400 8 135 139,7 171,4 145 154,1 75,7 60 1200 ZE-5169-408HD
400 11 165 196,9 235 145 154,1 75,7 60 1200 ZE-5169-411HD
500 8 135 139,7 235 145 154,1 75,7 60 1000 O} ZE-5169-508HD
500 11 165 196,9 330,2 145 154,1 75,7 60 1000 ZE-5169-511HD
710 1 192 196,9 330,2 155 167,1 90,7 75 430 ZE-5169-711HD

Inkl. je 1 Satz gehérteter Grund- und Umkehraufsatzbacken, Spannschlissel, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, wrench, fixing screws

GroBere @ und weitere Aufnahmen auf Anfrage / Larger @ and further mountings available upon request

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request

39
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Schwerlastplanscheiben / Heavy-duty independent chucks




Flansche / Adaptor plates

Flansche
Adaptor plates

Flansche nach DIN 55026 / DIN 55027 / DIN 55029
Weitere Flansche auf Anfrage

Adaptor plates according to DIN 55026 / DIN 55027 / DIN 55029
Further adaptor plates available upon request

n Lagerstandard / in stock
40 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request



Flansche fur Drehfutter und Planscheiben
Adaptor plates for lathe and independent chucks

Zyl. Drehfutter auf Standardflansch
aufflanschen /
Price for mounting adaptor
plate and chuck

Art.-Nr. / Order no.
00-FL-125
00-FL-160

00-FL-200
00-FL-250

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55026, futterseitig plan

According to DIN 55026, semi-machined

Q
mm

160
200
200
200
250
250
250
315
315
315
400
400
400
500
500
500
630
630
630

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55027, futterseitig plan

KK/
Taper

W OO 0O oo oo 0o~ O

©® 5 I ® I ®»o o

—_
o =

A
mm

162
203
203
203
253
253
253
318
318
318
405
405
405
505
505
505
635
635
635

B
mm

23
23
23
23
28
28
28
35
35
37
35
35
35
36
36
41
44
44
44

Durchlass / Art.-Nr. /

Thru-bore Order no.
796 [ zEFPe-160/5
61,0 ZE-FP6-200/4
796 [ zE-FP6-200/5
1031 [ ze-FPe-200/
79,6 ZE-FP6-250/5
1031 [ ze-Fpe-250/6
1362 [ ze-Fre-2508
1031 [ ze-FPe-3156
1362 [ zE-FPe-315/8
192,9 ZE-FP6-315/11
103,1 ZE-FP6-400/6
136,2 ZE-FP6-400/8
192,9 ZE-FP6-400/11
136,2 ZE-FP6-500/8
192,9 ZE-FP6-500/11
2815 ZE-FP6-500/15
136,2 ZE-FP6-630/8

192,9 ®) ZE-FP6-630/11
281,5 ®8 ZE-FP6-630/15

According to DIN 55027, semi-machined

%]
mm

125
125
160
160
160
200
200
200
250
250
250
315
315
315
400
400
400
500
500
500
630
630
630

KK/
Taper

0 OO 0 o oo oA 0 WA W

© 5 L o I o o o

-
o =

A
mm

127
127
162
162
162
203
203
203
253
253
253
318
318
318
405
405
405
505
505
505
635
635
635

B
mm

23
23
23
23
23
23
23
23
28
28
28
35
35
37
35
35
35
36
36
41
44
44
44

Durchlass / Art.-Nr./
Thru-bore Order no.
515 [ zE-FP7-125/3
61,0 [ zE-FP7-125/4
515 [ zE-FP7-160/3
610 [ zEFP7-160/4
796 [ zE-FP7-160/5
61,0 [ zE-FP7-200/4
796 [ zE-FP7-200/5
1031 [ zE-FP7-200/6
796 [ zeFP7-250/5
1031 [ ze-FP7-2508
1362 [ ze-Fp7-2508
1031 [ ZzE-FP7-315/6
1362 [ zeFP7-3158
1929 [ ze-FP7-315/11
1031 [ ze-FP7-400/8
1362 [ zE-FP7-400/8
1929 [ ze-Fp7-400/11
1362 [ ze-FP7-500/8
1929 [ ze-Fp7-500/11
281,5 ZE-FP7-500/15
1362 [ ze-FP7-6308
1929 [ zE-FP7-630/11
2815 [ zE-FP7-630/15

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request

41
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Flansche / Adaptor plates




16

Flansche / Adaptor plates

Flansche fur Drehfutter und Planscheiben
Adaptor plates for lathe and independent chucks

Zyl. Drehfutter auf Standardflansch
aufflanschen /
Price for mounting adaptor
plate and chuck

Art.-Nr. / Order no.

00-FL-125
00-FL-160
00-FL-200
00-FL-250

42

u Lagerstandard / in stock

u innerhalb weniger Tage / within a few days

auf Anfrage / on request

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55029, futterseitig plan

According to DIN 55029, semi-machined

(%]
mm

125
125
160
160
160
200
200
200
250
250
250
315
315
315
400
400
400
500
500
500
630
630
630

KK/
Taper

W OO 0w oo~ OB~ O~

o O ® 5o ® Lo o o

mm

127
127
162
162
162
203
203
203
253
253
253
318
318
318
405
405
405
505
505
505
635
635
635

28
28
29
29
32
29
32

38,5
32

38,5
41

41,5
44
54

41,5
41
49
41
49
52
41
49
52

Durchlass /
Thru-bore

51,5
61,0
51,5
61,0
79,6
61,0
79,6
103,1
79,6
103,1
136,2
103,1
136,2
192,9
103,1
136,2
192,9
136,2
192,9
281,5
136,2
192,9
281,5

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55026,
futterseitig vorgedreht und gebohrt

According to DIN 55026, chuck-side pre-machined and drilled

mm

160
200
200
200
250
250
250
315
315
315
400
400
400
500
500
500
630
630
630

KK/
Taper

o O 0 o o o o~ O

2o o o

R

mm

162
203
203
203
253
253
253
318
318
318
405
405
405
505
505
505
635
635
635

23
23
23
23
28
28
28
35
35
37
35
35
35
36
36
41
44
44
44

79,6

61,0

79,6

103,1
79,6

103,1
136,2
103,1
136,2
192,9
103,1
136,2
192,9
136,2
192,9
281,5
136,2
192,9
281,5

O

|(OR RV

@)

O

Q|00

Q|00

D)
O

lololololololololololololololololololo]

o

Art.-Nr. /
Order no.

ZE-FP9-125/3
ZE-FP9-125/4
ZE-FP9-160/3
ZE-FP9-160/4
ZE-FP9-160/5
ZE-FP9-200/4
ZE-FP9-200/5
ZE-FP9-200/6
ZE-FP9-250/5
ZE-FP9-250/6
ZE-FP9-250/8
ZE-FP9-315/6
ZE-FP9-315/8
ZE-FP9-315/11
ZE-FP9-400/6
ZE-FP9-400/8
ZE-FP9-400/11
ZE-FP9-500/8
ZE-FP9-500/11
ZE-FP9-500/15
ZE-FP9-630/8
ZE-FP9-630/11
ZE-FP9-630/15

Art.-Nr. /
Order no.

ZE-FV6-160/5
ZE-FV6-200/4
ZE-FV6-200/5
ZE-FV6-200/6
ZE-FV6-250/5
ZE-FV6-250/6
ZE-FV6-250/8
ZE-FV6-315/6
ZE-FV6-315/8
ZE-FV6-315/11
ZE-FV6-400/6
ZE-FV6-400/8
ZE-FV6-400/11
ZE-FV6-500/8
ZE-FV6-500/11
ZE-FV6-500/15
ZE-FV6-630/8
ZE-FV6-630/11
ZE-FV6-630/15



Flansche fur Drehfutter und Planscheiben
Adaptor plates for lathe and independent chucks 1

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55027,
futterseitig vorgedreht und gebohrt
According to DIN 55027, chuck-side pre-machined and drilled

4
o KK / A B c Art.-Nr. / "(E
mm Taper mm mm mm Order no. E
125 3 127 26 515 [ zE-Fvr-1253 1
125 4 127 26 610 [ zE-Fv7-125/4 o
160 3 162 27 515 [ zE-Fv7-160/3 Q
160 4 162 27 610 [ zE-Fv7-160/4 g
160 5 162 30 796 [ zE-Fv7-160/5 <
200 4 203 27 610 [ zE-Fv7-200/4 ~
200 5 203 30 796 [ zE-Fv7-200/5 (o))
200 6 203 36,5 1031 [ ZzE-Fv7-200/6 <
250 5 253 30 796 [ zE-Fv7-250/5 8
250 6 253 36,5 1031 [ zE-Fv7-250/6 c
250 8 253 39 1362 [J zE-Fvr-250/8 ©
315 6 318 39,5 1031 [ zE-Fv7-315/6 L.
315 8 318 42 1362 [ zE-Fv7-315/8
315 11 318 52 1929 [ zE-Fv7-315/11
400 6 405 39,5 1031 | zE-Fv7-400/6
400 8 405 39 1362 [ zE-Fv7-400/8
400 11 405 47 1929 [ zE-Fv7-400/11
500 8 505 39 1362 [ zE-Fv7-500/8
500 11 505 47 1929 [ zE-Fv7-500/11
500 15 505 50 281,5 ZE-FV7-500/15
630 8 635 39 1362 [ zE-Fv7-630/8
630 11 635 47 1929 [ zE-Fv7-630/11
630 15 635 50 2815 [ ZzE-Fv7-630/15

Kurzkegelaufnahme nach DIN 55029,
futterseitig vorgedreht und gebohrt
According to DIN 55029, chuck-side pre-machined and drilled

o KK / A B c Art-Nr. /
mm Taper mm mm mm Order no.
125 3 127 26 515 [ zE-Fve-125/3
125 4 127 26 610 [ zE-Fvo-125/4
160 3 162 27 515 [ zE-Fve-160/3
160 4 162 27 61,0 [ zE-Fve-160/4
160 5 162 30 796 [ zE-Fve-160/5
200 4 203 27 610 [ zE-Fvo-200/4
200 5 203 30 796 [ zE-Fve-200/5
200 6 203 36,5 1031 [ zE-Fve-200/6
250 5 253 30 796 [ zE-Fve-250/5
250 6 253 36,5 1031 [ zE-Fvo-250/6
250 8 253 39 1362 [ zE-Fve-250/8
315 6 318 39,5 1031 [ ZzE-Fve-315/6
315 8 318 42 1362 [ zE-Fve-315/8
315 11 318 52 1929 [ zE-Fve-315/11
Zyl. Drehfutter auf Standardflansch 00 : L Lo 105 u ZE i e
aufflanschen / 400 8 405 39 1362 [ zE-Fve-400/8
Price for mounting adaptor 400 11 405 47 1929 [ zE-Fve-400/11
plate and chuck 500 8 505 39 1362 [ zE-Fvo-500/8
D B 500 11 505 47 1929 [ zE-Fve-500/11
500 15 505 50 281,5 ZE-FV9-500/15
00-FL-125 630 8 635 39 1362 ) zE-Fve-630/8
L0 GL D 630 11 635 47 1929 [ zE-Fve-630/11
00-FL-200 630 15 635 50 2815 [ ZzE-Fve-630/15
00-FL-250

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 43
auf Anfrage / on request




Drehfutter und Planscheiben mit groBem Durchmesser / Big diameter chucks

Drehfutter &
Planscheiben

Sonderanfertigungen

bis 5000 mm

Zum Beispiel:

= 8-Backen-Planspiralfutter/-Planscheiben
= Schwerlastplanscheiben

= Aufspannscheiben

= Wescott-Futter

= Kraftspannfutter

> lieferbar auf Anfrage

44




Big diameter
chucks

Special designs

up to 5000 mm

For example:

= 8-jaw lathe chucks/independent chucks
® Heavy-duty independent chucks

= Face plates

= Wescott lathe chucks

= Power chucks

- available upon request

Drehfutter und Planscheiben mit groBem Durchmesser / Big diameter chucks

45




Backen-Ausdrehringe
1 Jaw turning rings

18

Backenausdrehringe / Jaw turning rings

Ring Set in Gr.:

S-L-XL
Ring set in sizes:
S-L-XL
GroBe / Ringe /
Size Rings
20
L 29
XL 10

u Lagerstandard / in stock
46 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Fir Innen- und AuBenspannung

For internal and external clamping

Das Set besteht aus einzelnen Ringen This set comprises individual rings from
aus gehartetem Spezialstahl mit je 3 Kur-  hardened special-purpose steel each
vensegmenten, die Uber 3 x 120° sowohl  consisting of 3 curved segments (3 x
am inneren als auch am &uBeren Umfang  720°) to be arranged both at the inner
angeordnet sind. Durch die patentierten and outer circumference.

Ringe ist es mdéglich, Spannbacken These patented rings allow to turn-out
prézise auszudrehen. Durch die stufen- jaws to a maximum precision. Thanks to
lose Einstellméglichkeit kann man exakt an infinite adjustability it is possible to
soviel Material entfernen, wie nétig ist. remove an exact amount of material thus
Dies spart Zeit und Werkzeugkosten. saving set up time and costs.

- Innen- und AuBenspannung mit 1 Ring -

- stufenloser Spannbereich fiir alle

FuttergréBen -

- 1/10 mm genaue Zustellung des

Dreh-@ _

- optimale Zuganglichkeit des Werk-

zeuges -
- schnelle und flexible Handhabung -
- hohe Kosteneinsparung an Spann- -

internal and external clamping with
only 1ring

infinitely adjustable clamping range for
all chucks

exact adjustment of boring diameter
(1/10 precision)

ease of handling

less clamping jaws required
reduced set up times

backen - available for all chuck sizes
- geringe Rustkosten @ 80 - 1000 mm
- lieferbar fur alle FuttergréBen von
@80 - 1000 mm
Séatze Spannbolzen inkl. * / Arbeitsbereich / Art.-Nr. /
incl. clamping pin sets * Range Order no.
2 @ = 0-200 mm B 2419508-s
@ =0-315 mm B 2419508-L
2 @ = 400-630 mm D 24-19508-xL
GroBe / verfligbare Spannbolzen /
Size available clamping pins
S M6/M8/M10/M12/M14/M16
L M6/M8/M10/M12/M14/M16
XL M12/M14/M16/M20/M24

* Bitte bei Bestellung gewiinschte Spannbolzen angeben
* Please indicate clamping pin size when ordering

Auch fiir 4- und 6-Backen-Drehfutter auf Anfrage lieferbar
Weitere Spannbolzen auf Anfrage lieferbar

Also available for 4- or 6-jaw lathe chucks available upon request
Other clamping pins available upon request



Backen-Ausdrehvorrichtungen
Jaw turning fixtures

Ausdrehvorrichtungen fir Dreibacken-Planspiralfutter
Jaw turning fixtures for three-jaw scroll chucks

il

AQ

Fur Futter / QA oB c G Adjusting ranges  Max. gripping force
For chuck mm mm mm mm 4 g rang - gripping
mm (kN)
@ 125-200 100 170 26 61 56-124 / 134-200 14,7
@ 160-250 125 200 26 61 85-150/ 170-230 14,7
@ 200-315 160 248 31 80 100-190 / 220-300 171

Einhéngebereiche /  Max. Spannkraft /

Max. Drehzahl /

Art.Nr. /
Max. speed kg Order no.
(min-1)
800 3 ZE-ADP3-200
700 4 ZE-ADP3-250
600 6 ZE-ADP3-315

Ausdrehvorrichtungen fiir Vierbacken-Planspiralfutter
Jaw turning fixtures for four-jaw scroll chucks

=

AQ

Fur Futter / gA gB C Adiusting ran M ining f

For chuck mm mm mm mm 4 g ranges ax. gripping force
mm (kN)

@ 125-200 100 170 26 61 56-124 / 134-200 14,7

@ 160-250 125 200 26 61 85-150/170-230 14,7

@ 200-315 160 248 31 80 100-190 / 220-300 171

Backen-Ausdrehringe fiir Kraftspannfutter siehe Seite 63
Jaw turning rings for power chucks see page 63

Einhéngebereiche / Max. Spannkraft /

Max. Drehzahl /

Art.-Nr. /
Max. speed kg Order no.
(min-1)
800 3 ZE-ADP4-200
700 4 ZE-ADP4-250
600 6 ZE-ADP4-315

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request

47

ing rings

Backenausdrehringe / Jaw turn




Kraftspannfutter / Power chucks

Kraftspannfutter
Power chucks

AutoSTRONG Kraftspannfutter
AutoSTRONG power chucks

Sirona

Kraftspannfutter Power chucks

mit zylindrischer Aufnahme with centre mount

Kraftspannfutter mit zylindrischer Aufnahme oder nach Power chucks with centre mount or according to
DIN 55026: DIN 55026:

- Stahl - steel

- 2-, 3-und 4-Backen - 2-, 3-und 4 jaws

- ohne Durchgangsbohrung - without bore

- mit Durchgangsbohrung - with bore

- mit groBer Durchgangsbohrung - with big bore

Alle géngigen Aufnahmen auf Anfrage. All mountings available upon request.

Alle VerschleiBteile gehartet und geschliffen fiir hohe All sliding surfaces are hardened and ground for high runout
Rundlaufgenauigkeit und Langlebigkeit. precision and long service life.

Schmiernippel in jeder Grundbacke. Lubrication nipple in each base jaw.
Hydraulikzylinder Hydraulic cylinders

Pneumatische Vorderendfutter Pneumatic power chucks

Stationare Kraftspannfutter Stationary power chucks

u Lagerstandard / in stock
48 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request



Zweibacken-Kraftspannfutter mit Durchgangsbohrung - 1,5 x 60°
Two-jaw power chucks with bore - 1,5 x 60°

Sironc

Zylindrische Aufnahme, mit Durchgangsbohrung

Centre mount, with bore

Typ/
Type

NT-205
NT-206
NT-208
NT-210
NT-212
NT-215
NT-218

Q

135
169
210
254
304
381
450

Durchgangsboh-
& & rung / Through-Hole
m

m

~N o
o N

91
117,5
117,5

Backenhub /
Jaw stroke

m

m
Zugrohrhub /
Plunger stroke

mm

Max. Betatigungs-

kraft /
Max. draw bar pull

11,66
14,66
23,20
28,70
38
47,29
47,29

force (kN)
Max. Spannkraft /
Max. gripping force

24
38

(kN)
Max. Betatigungs-

58,59

74
98
12
12

Inkl. je 1 Satz Grund- und weiche Aufsatzbacken, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and soft top jaws, fixation screws

Typ/
Type

NT-205
NT-206
NT-208
NT-210
NT-212
NT-215
NT-218

A
mm

135
169
210
254
304
381
450

B
mm

60
81
91
100
110
133
133

C(Heé)

mm

110
140
170
220
220
300
300

S
mm

20
19
20,5
25
28
43
43

H

M

mm mm mm

82,55
104,78
133,35
171,45
171,45

235
235

4
5
5
5
6
6
6

23
32
37
42
52
62
62

10
12
14
16
21
22
22

mm

33
45
52
75
91

druck /

Max. operating pres-
sure (kN)
Passende harte
Aufsatzbacken /
Matching hard jaws

o
Ly
© u

17,3
18,4
18,4
15,3
15,3

3-M10
6-M10
6-M12
6-M16
6-M16

117,5 6-M20
117,5 6-M20

HJO5
HJO6
HJ08
HJ10
HJ12
HJ15
HJ15

45
60
66
94
108
139
139

Passende weiche
Aufsatzbacken /
Matching soft jaws

HC05
HCO06
HC08
HC10
HC12
HC15
HC15

max.

26,5
32
38,7
51
61,3
82
82

Passender Zylinder /
Matching Cylinder

M1036
M1246
M1552
M1875
M2091
M2511
M2511

max.

19,75
22,75
29,75
33,75
45,75
46,75
79,75

Max. speed
(rpm

Max. Drehzahl /

7000
6000
4900
4200
3400
2500
2000

min.

7,75
9,25
14,75
14,25
15,75
13,75
15,25

Gewicht / Art-Nr. /
Weight Order no.
kg
68 [J 29-NT205
128 [  20-NT-208
22 [J 29-NT208
34 [ 29-NT210
55 [ 20-nNT212
106 29-NT-215
122 20-NT-218
P P J
max. min. mm
1 9 155
11 -1 16
145 15 20
85  -105 22
8 15 23
7 16 30
7 16 35

Backen kompatibel zu Kitagawa Typ BT200

Jaws compatible with Kitagawa type BT200

innerhalb weniger Tage / within a few days n

U
max.

M40x1,5
M55x2
M60x2
M85x2

M100x2

M130x2

M130x2

Lagerstandard / in stock u

auf Anfrage / on request

14
20
25
30
30
43
43

49
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Kraftspannfutter / Power chucks
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Kraftspannfutter / Power chucks

Dreibacken-Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung - 1,5 x 60°
Three-jaw power chucks without bore - 1,5 x 60°

Sironc

Typ/
Type

V-206
V-208
V-210
V-212
V-215
V-218
V-224*

mm

165
210
254
304
381
450
610

Backenhub /
Jaw stroke

9,2
9,7
8,8
10,5
16
16
16

mm

Zugrohrhub /

Plunger stroke

20
21
25
30
35
35
35

*Verzahnung / serration 3 x 60°
Inkl. je 1 Satz Grund- und weiche Aufsatzbacken, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and soft top jaws, fixation screws

Typ /
Type
V-206
V-208
V-210
V-212
V-215
V-218
V-224

50

165
210
254
304
381
450
610

B
mm

74
85
89
106
114
114
125

C(H8)

mm

~ ~
% IS
E¥ Esg
5 g 5 g
e 2E 0 2E
88 58
[l =
5O S50
o Q
%) w
165 18
210 12
254 16
304 18
381 68
450 130
573 138

M

H

mm mm mm

140
170
220
220
300
300
380

5
5
5
6
6
6
6

u Lagerstandard / in stock
n innerhalb weniger Tage / within a few days

auf Anfrage / on request

104,78
133,35
171,45
171,45
235
235
330,2

mm

21
25
34
34

Max. Betatiguns-

Zylindrische Aufnahme, ohne Durchgangsbohrung
Centre mount, without bore

1= V-206~-218

- 30r=V-221--232

= 8 a = ol ~ g S g 5}

S55 58S 5T L-i36:ck 88 =

$&, 309 EL£o S8pTly ££5 ©3 Ge-
~ =< c & .5 oo Og 290 > ECD,-\.
£S S5 K83 £6E 388 809 NO  § QE wicht/ Art.-Nr. /
852898 25 SN22RNDR 82 5. L weignt Order no.

395 933285 855885 55 38

s X X 50 a5 =

T X mom:wo SS5L2 85% 92T

§2§ 2583 fige<dy g3 =
18 51,5 26,5 0,045 HJO6 HC06 MS105C 5200 12 n 29-V-206
25 75 25,5 0,137 HJO8 HC08 MS125C 4500 23 u 29-V-208
29 108 28,6 0,3 HJ10 HC10 MS125C 4000 34,5 u 29-V-210
41 156 27,5 0,72 HJ12-1 HC12-1 MS150C 3300 59,5 u 29-V-212
82 249 32,6 1,8 HJ15-1 HC15-1 MS200C 3000 101 29-V-215
82 249 32,6 2,9 HJ15-1 HC15-1 MS200C 2700 134 29-V-218
82 273 32,6 7 HJ24-1 HC24-1 MS200C 1760 220 29-V-224

K J D N max. Qmax. Qmin. P max. P min. T R S

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

6-M10 14 20 38,7 1525 9,25 1046 84,6 31 12 36
6-M12 20 25 46,75 2225 11,75 132 111 35 14 36
6-M16 18 30 51,1 30,75 11,25 158 133 40 16 36
6-M16 22 30 61 48,75 12,75 163 133 50 18 36
6-M20 29 43 77,5 50,25 2325 104 69 50 25,5 55
6-M20 29 43 108 50,25 23,23 92 57 50 25,5 55
6-M24 31 60 125 93,5 245 97 62 65 25 55

U
max

M16x2,0
M20x2,5
M20x2,5
M20x2,5
M30x3,5
M30x3,5
M30x3,5

mm

34
38
45
50
60
60
60



Dreibacken-Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung - 1,5 x 60°
Three-jaw power chucks without bore - 1,5 x 60°

Sironc

DIN 55026, ohne Durchgangsbohrung
According to DIN 55026, without bore

15=\-206-V-218

=221 232

Art.-Nr./
Order no.

29-V-206A5
29-V-206A6
29-V-208A5
29-V-208A6
29-V-210A6
29-V-210A8
29-V-212A8
29-V-212A11
29-V-215A8
29-V-215A11
29-V-218A8
29-V-218A11
29-V-224A11
29-V-224A15

E ® = g 8 $ =8 o> S 2~ ¢ g 3 ~
5g 3% f5 ES S S5 P8 EEv 88T :f 33
T/ o £8g¢£%g 333 £S5 PESS 2%t 388 ;88 NG g Cowent
Type mm E;E@gE%{Lé (‘%gs 52%9 .@*E; gﬁg, gﬁg gg 5:& Weight
88 95 & ©> ©°83 22% 28s 985 55 xS K9
7 ONT x= B B oy 8BS &£3§ 328 gs 2
- = =2 = F = 0= ¢
V-206A5 165 9,2 20 18 52,49 26,5 0,05 HJ06 HC06 MS105C 5000 13,2 n
V-206A6 165 9,2 20 18 52,49 26,5 0,059 HJ06 HC06 MS105C 5000 15,8
V-208A5 210 9,7 21 25 75 25,5 0,154 HJ08 HC08 MS125C 4500 25,8 u
V-208A6 210 9,7 21 25 75 25,5 0,149 HJO8 HC08 MS125C 4500 25 u
V-210A6 254 8,8 25 29 108 28,6 0,35 HJ10 HC10 MS125C 4000 40,5 n
V-210A8 254 8,8 25 29 108 28,6 0,33 HJ10 HC10 MS125C 4000 37,5 n
V-212A8 304 10,5 30 41 156 27,5 0,75 HJ12-1 HC12-1 MS150C 3300 62,5 u
V-212A11 304 10,5 30 41 156 27,5 0,888 HJ12-1 HC12-1 MS150C 3300 72,9 u
V-215A8 381 16 35 82 249 32,6 2,06 HJ15-1 HC15-1 MS200C 3000 115
V-215A11 381 16 35 82 249 32,6 1,92 HJ15-1 HC15-1 MS200C 3000 108
V-218A8 450 16 35 82 249 32,6 3,35 HJ15-1 HC15-1 MS200C 2700 134
V-218A11 450 16 35 82 249 32,6 3,06 HJ15-1 HC15-1 MS200C 2700 141
V-224A11* 610 16 35 82 249 32,6 7,6 HJ24-1 HC24-1 MS200C 1760 239
V-224A15* 610 16 35 82 273 32,6 7,38 HJ24-1 HC24-1 MS200C 1760 232
* Verzahnung / serration 3 x 60°
Inkl. je 1 Satz Grund- und weiche Aufsatzbacken, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and soft top jaws, fixation screws
Typ/ A B H D C K M J L E F G O O P P S ]
Type mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm max. min. max. min. mm max
V-206A5 165 84 104,78 20 140 6-M10 5 14 21 15 82,563 116 14,75 7,25 89,6 69,6 36 M16x2,0
V-206A6 165 104 133,35 20 140 6-M10 5 16 21 35 106,375 104,78 14,75 725 69,6 49,6 36 M16x2,0
V-208A5 210 103 104,78 25 170 6-M12 5 13 25 23 82,563 133,35 22,25 10,25 109 88 36 M20x2,5
V-208A6 210 97 13335 25 170 6-M12 5 18 25 17 106,375 150 2225 11,75 115 94 36 M20x2,5
V-210A6 254 109 13335 30 220 6-M16 5 18 34 25 106,375 171,45 30,75 11,25 133 108 36 M20x2,5
V-210A8 254 102 171,45 30 220 6-M16 5 25 34 18 139,719 190 30,75 11,25 140 115 36 M20x2,5
V-212A8 304 118 171,45 30 220 6-M16 6 25 34 18 139,719 190 48,75 12,75 145 115 36 M20x2,5
V-212A11 304 150 235 30 220 6-M16 6 28 34 50 196,869 171,45 48,75 12,75 113 83 36 M20x2,5
V-215A8 381 141 171,45 43 300 6-M20 6 24 - 33 139,719 235 50,25 23,25 71 36 55  M30x3,5
V-215A11 381 130 235 43 300 6-M20 6 32 - 22 196,869 260 50,25 23,25 82 47 55 M30x3,5
V-218A8 450 141 171,45 43 300 6-M20 6 24 - 33 139,719 235 50,25 23,25 59 24 50 M30x3,5
V-218A11 450 130 235 43 300 6-M20 6 32 - 22 196,869 260 50,25 23,25 70 35 55  M30x3,5
V-224A11 610 146 235 60 380 6-M24 6 28 - 27 196,869 330,2 93,5 24,5 70 35 55  M30x3,5
V-224A15 610 146 3302 60 380 6-M24 6 34 - 27 285,775 330,2 93,5 24,5 70 35 55 M30x3,5

34
34
38
38
45
45
50
50
60
60
60
60
60
60

max.

38,7
38,7
46,8
46,3
51,1
51,1
61
61
77,5
77,5
108
108
125
125

mm

31
31
35
35
40
40
50
50
50
50
62
50
65
65

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n

auf Anfrage / on request

R \
mm

12 3-M6
12 6-M12
14 6-M10
14 3-M6
16 6-M12
16 6-M8
18 6-M8
18 6-M20
25,5 6-M16
25,5 3-M10
25,5 6-M16
25,5 3-M10
25 6-M20
25 3-M12

51
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Kraftspannfutter / Power chucks




Dreibacken-Kraftspannfutter mit Durchgangsbohrung - 1,5 x 60°
1 Three-jaw power chucks with bore - 1,5 x 60°

19 Zylindrische Aufnahme, mit Durchgangsbohrung

AUTO
5 f'l' OnG Centre mount, with bore

£ x
()
3 —~
S N .
[a]
N v | —H2
() 7l S
= H
=z
O < g T =
Q 835§ | — 8|
N =
S
9
'5 —a—— —3
S -
c
S AR
o B 120" : N-204,N-205
15° : N-206~N-218
9 30° - N-220, N-224
o
©
>z 5 3 =8 ats e 2 2.2 33
' = .3 ~ ~
5 o ~, =& ® 8 §s 58 5T 2L:r& S5:s B8 I,
2 98 2f 29 S {5 % S8 €L~ 887 o8y £5 ©3 Ge-
a~< 25 25 o~.8Z<? D5 6N £0F 206 o No—~
Typ/ O ?ggEEﬁEESE%tg"gE_S %3 £E6E 388 580 NO @%E wicht / Art.-Nr. /
Type mm %::E&’EE Q&E‘ég‘&%a&li‘— 233 285 $ND 2RP gE’ a . & Weight Order no.
§°8 8§ 95 279995 255 822 885 83F £ 78
5 K o NE 3 % & 59288 §£38 38 35 S
a S s = g S5 ES <2 a<s § S
N-204 110 26 54 10 14 28,50 31,6 0,007 HJO5 HC04 M0928 8000 4 u 29-N-204
N-205 135 33 54 10 17,50 36 28,5 0,018 HJO5 HCO5 M1036 7000 7 u 29-N-205
N-206 169 45 55 12 22 57 28,5 0,057 HJO6 HCO06 M1246 6000 13,5 u 29-N-206
N-208 210 52 7.4 16 34,89 89 26,5 0,17 HJO8 HC08 M1552 4900 23 n 29-N-208
N-210 254 75 8,8 19 43 111 27,5 0,315 HJ10 HC10 M1875 4200 35 u 29-N-210
N-212 304 91 10,6 23 57 147 27,5 0,737 HJ12 HC12 M2091 3300 56,5 u 29-N-212
N-215 381 117,5 10,6 23 71 180 23,5 2,27 HJ15 HC15 M2511 2500 111 u 29-N-215
N-218 450 117,5 10,6 23 71 180 23,5 3,55 HJ15 HC15 M2511 2000 164 29-N-218
N-220* 510 180 10,6 23 90 234 30,6 6,5 HJ24-1 HC24-1 ML2816 1800 190 29-N-220
N-224* 610 205 12 26 90 234 26,5 14,8 HJ24-1 HC24-1 ML3320 1400 270 29-N-224
* Verzahnung / serration 3 x 60°
Inkl. je 1 Satz Grund- und weiche Aufsatzbacken, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and soft top jaws, fixation screws
Typ/ A B C(H6) H M L U T Y X D Nmax. Omax. Omin. R K
Type mMm mm mm mm mm mm max. mm mm mm mm mm mm mm mm mm
N-204 110 59 85 70,6 4 26 M32x1,5 23 49,5 24 14 23,2 13,75 6,75 10 3-M10x60
N-205 135 60 110 8255 4 33  M40x1,5 23 54 26 14 26,5 19,75 7,75 10 3-M10x60
N-206 169 81 140 104,78 5 45 M55x2 32 73 37 20 32 22,75 9,25 12 6-M10x80
N-208 210 91 170 13335 5 52 Me0x2 37 95 38 25 38,7 29,75 14,75 14 6-M12x90
N-210 254 100 220 17145 5 75 M85x2 42 110 43 30 51 33,75 14,25 16 6-M16x100
N-212 304 110 220 17145 6 91 M100x2 52 130 51 30 61,3 45,75 15,75 21 6-M16x110
N-215 381 133 300 235 6 117,5 M130x2 62 165 66 43 82 46,75 13,75 24 6-M20x135
N-218 450 133 300 235 6 117,5 M130x2 62 165 66 43 82 79,25 13,75 24 6-M20x135
N-220 510 134 380 3302 6 180 M190x3 65 180 73 60 112,5 60,5 24,5 25 6-M24x135
N-224 610 147 520 4636 6 205 M215x3 65 180 73 60 139,9 87,5 24,5 25 6-M20x150

Backen kompatibel zu Kitagawa Typ B200

Jaws compatible with Kitagawa type B200

u Lagerstandard / in stock
52 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Dreibacken-Kraftspannfutter mit Durchgangsbohrung - 1,5 x 60°

Three-jaw power chucks with bore - 1,5 x 60° 1
™ AUTO DIN 55026, mit Durchgangsbohrung 19
Sir onG According to DIN 55026, with bore
Fig-2

el

15 @ M-206~N-218
307 :N-220, N-224

Kraftspannfutter / Power chucks

[l = [0) . 4 %) : [
i ) S : o o 8= B (0] @
§ 2 3, 3¢ P 3_%s £23% fgs 5gs 2P Zo
2.8 8% S8 3. 8222 32°2 2¥T s =5 §8_ Gewicht/
Typ/ 0 PocetsSe £2¢ ;g::gt‘— :g_g B X3 gmg m«i% N O ﬁ%@ . Art.-Nr. /
SEDETP2E STELCFY I3 § o 22 Qo 5 £%°a Weight
Type mm $35 3 N S oo 80 29 B33 N2 BN 82 OLE Order no.
§°2 8§83 5§ 270595 2°5 885 g§s =25 28 kg
g F ®° N& 5 § 8§ 3§52 &£28 28 38 =
= S == =55 S 0% g3
N-205A4 135 33 5,4 10 17,50 36 28,5 HJO5 HC05 M1036 7000 7,8 u 29-N-205A4
N-205A5 135 33 54 10 17,50 36 28,5 HJ05 HC05 M1036 7000 9,0 n 29-N-205A5
N-206A4 169 45 5,5 12 22 57 28,5 HJ06 HC06 M1246 6000 15,5 n 29-N-206A4
N-206A5 169 45 55 12 22 57 275 HJO6 HCO6 Mi246 6000 147 [  29-N-206A5
N-208A5 210 52 7,4 16 34,89 89 26,5 HJO08 HC08 M1552 4900 25,8 n 29-N-208A5
N-208A6 210 52 7,4 16 34,89 89 26,5 HJ08 HC08 M1552 4900 25 n 29-N-208A6
N-210A6 254 75 8,8 19 43 111 27,5 HJ10 HC10 M1875 4200 41 n 29-N-210A6
N-210A8 254 75 8,8 19 43 111 27,5 HJ10 HC10 M1875 4200 38 n 29-N-210A8
N-212A6 304 91 10,6 23 57 147 27,5 HJ12 HC12 M2091 3300 62,5 n 29-N-212A6
N-212A8 304 91 10,6 23 57 147 27,5 HJ12 HC12 M2091 3300 59,5 n 29-N-212A8
N-215A8 381 117,5 10,6 23 71 180 23,5 HJ15 HC15 M2511 2500 125 n 29-N-215A8
N-215A11 381 117,5 10,6 23 71 180 23,5 HJ15 HC15 M2511 2500 118 29-N-215A11
N-218A8 450 117,5 10,6 23 7 180 23,5 HJ15 HC15 M2511 2000 178 O 29-N-218A8
N-218A11 450 117,5 10,6 23 71 180 23,5 HJ15 HC15 M2511 2000 171 29-N-218A11
N-220A11* 510 180 10,6 23 90 234 30,6 HJ24-1 HC24-1 ML2816 1800 215 29-N-220A11
N-224A11* 610 205 12 26 90 234 26,5 HJ24-1 HC24-1 ML3320 1400 332 29-N-224A11
*Verzahnung / serration 3 x 60°
Inkl. je 1 Satz Grund- und weiche Aufsatzbacken, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and soft top jaws, fixation screws
Typ/ A B G D E F (¢} H J K L M N o (0] P P Q R S T U \%
Type mm mm mm mmmm mm mm mm mm mm mm max. max. min. max. min. mm mm mm mm max.

N-205A4 135 71 96 14 15 63,513 110 82,55 15,5 3xM10 33
N-205A5 135 88 82,55 14 32 82,563 110 104,78 14 3xM10 33
N-206A4 169 96 104,78 20 20 63,513 140 82,55 16 6xM10 45
N-206A5 169 91 116 20 15 82,563 140 104,78 16 6xM10 45
N-208A5 210 109 135,35 25 23 82,563 170 104,78 13 6xM12 52
N-208A6 210 103 150 25 17 106,375 170 133,35 18 6xM12 52 38,7 29,75 14,75 31,5 15,5
N-210A6 254 120 171,45 30 25 106,375 220 133,35 18 6xM16 75 51 33,75 14,25 33,5 14,5

4 265 19,75 7,75 16 6
4
5
5
5
5
5
N-210A8 254 113 190 30 18 139,719 220 171,45 24 6xM16 75 5 51 33,75 14,2526,5 7,5
6
6
6
6
6
6
6
6

26,5 19,75 7,75 33 23
32 22,75 9,25 26 14
32 22,75 925 26 14
38,7 29,75 14,75 37,5 21,5

10 20 23 M40x1,5 3xM6
12 20 25 M40x1,5 6xM10
12 19 31 M55x2,0 6xM10
12 19 32 M55x2,0 6xM10
14 20,5 37 M60x2,0 6xM12
14 20,5 37 M85x2,0 6xM12
16 25 42 M85x2,0 6xM16
16 25 42 M100x2,0 6xM16
21 28 50 M100x2,0 6xM12
21 28 50 M100x2,0 3xM8
24 43 62 M130x2,0 6xM20
24 43 62 M130x2,0 6xM20
22 43 62 M130x2,0 6xM20
22 43 62 M130x2,0 6xM20
25 38 65 M190x3,0 6xM20
25 38 65 M215x3,0 6xM20

N-212A6 304 129 171,45 30 25 106,375 220 133,35 18 6xM16 91 61,3 45,75 15,75 33 10
N-212A8 304 122 190 30 18 139,719 220 171,45 25 6xM16 91 61,3 45,75 15,75 26 3
N-215A8 381 160 235 43 33 139,719 300 171,45 24 6xM20 117,5 82 46,75 13,75 40 17
N-215A11 381 149 260 43 22 196,869 300 235 28 6xM20 117,5 82 46,75 13,75 29 6
N-218A8 450 160 235 43 33 139,719 300 171,45 24 6xM20 117,5 82 79,25 13,75 40 17
N-218A11 450 149 260 43 22 196,869 300 235 28 6xM20 117,5 82 79,25 13,75 29 6
N-220A11 510 169 330,2 60 41 196,869 380 235 30 6xM24 180 112,5 60,5 24,5 52 29
N-224A11 610 186 463,5 60 45 196,869 520 235 28 6xM24 205 139,9 87,5 245 61 35

o oo NDDNDNDNDDNDNDND NN

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 53
auf Anfrage / on request
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Kraftspannfutter / Power chucks

Dreibacken-Kraftspannfutter mit groBer Durchgangsbohrung - 1,5 x 60°
Three-jaw power chucks with big bore - 1,5 x 60°

SironG

DIN 55026, mit groBer Durchgangsbohrung
According to DIN 55026, with big bore

, | = ~ Q T

£ o -~ ~e & 3 £§5 852
s 2 ® o= c o oL < Q

2.2 £ 39 3. 83 &g 300

5~ < 20 2% oO29~Q9% c & D5

Typ/ 9 2o95E E5E EC2EBEs, 53 533

e mm $S3IE $JE SSE 3883 a9 233

6 Q % T (o NS o Q S U) S m ,5.

5 & o> RE X x % x5 o

3 Q T 3 R TS <

= S =25 =§5=
NB-206A5 170 52 6 13 22 57 18,4
NB-208A6 210 66 7.4 16 34,89 89 20,5
NB-210A8 254 78 8,8 19 43 111 27,5
NB-212A11 315 122 10,6 23 57 147 20,5
NB-215A15 405 142 10,6 23 71 180 25,5
NB-218A15 457 166,5 10,6 23 71 180 25,5

Inkl. je 1 Satz Grund- und weiche Aufsatzbacken, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and soft top jaws, fixation screws

W/ A B C D E F G H J
Type mm mm mm mm mm mm mm mm mm

NB-206A5 170 97 140 20 22 82,563 116 104,78 16
NB-208A6 210 103 170 25 17 106,375 150 133,35 19,5
NB-210A8 254 113 220 30 24 139,719 190 171,45 24
NB-212A11 315 134 300 30 22 196,869 260 235 28
NB-215A15 405 154 380 43 27 285,775 330 330,2 33
NB-218A15 457 154 380 43 27 285,775 330 330,2 33

6xM10
6xM12
6xM16
6xM20
6xM24
6xM24

mm

52
66
78
122
142
166

Passende harte
Aufsatzbacken /
Matching hard jaws
Passende weiche
Aufsatzbacken /
Matching soft jaws
Passender Zylinder /
Max. Drehzahl /

Matching Cylinder

11,75 31,6 15,5
14,25 26,5 7,5

o o O o o ;g

3 .

S E Teioht
eo00 145 J
w00 24 O
200 374 O
3200 65
2500 130
2000 160

Q R S T

max. min. mm mm max. min.

12 16 32
14 20 37
16 25 42
21 28 52
22 43 62

2
2
2
2
5
5 22 43 62

Art.-Nr. /

Order no.

29-NB-206A5

29-NB-208A6

29-NB-210A8
29-NB-212A11
29-NB-215A15
29-NB-218A15

U
max

M60x2,0 3xM6
M74x2,0 3xM6
M87x2,0 6xM8
M135x2 3xM10
M155x2 3xM12
M180x3 3xM12

Backen kompatibel zu Kitagawa Typ BB200

Jaws compatible with Kitagawa type BB200

u Lagerstandard / in stock
54 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

60
80
94

143

164

189



Vierbacken-Kraftspannfutter mit Durchgangsbohrung - 1,5 x 60°

Four-jaw power chucks with bore - 1,5 x 60°

Sironc

Typ/
Type

NIT-206
NIT-208
NIT-210
NIT-212
NIT-215
NIT-218
NIT-224*

(9]

.
<
o]
Rel
[}
o
o
[
o)
<
S
3
(a)]

210
210
254
304
381
450
610

£
[e)
~ <
oL £
c O
S3E
g
~

45
52
75
91

117,
117,

5
5

205

Jaw stroke
m

Backenhub /
m
Zugrohrhub /

(4]
(6]

i

7,4
8,8
10,6
10,6
10,6
12

* Verzahnung / serration 3 x 60°
Inkl. je 1 Satz Grund- und weiche Aufsatzbacken, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and soft top jaws, fixation screws

Typ /
Type
206
208
210
212
215
218
224

mm

169
210
254
304
381
450
610

B
mm

81
91
100
110
133
133
147

C(H6)
mm

140
170
220
220
300
300
520

Zylindrische Aufnahme, mit Durchgangsbohrung
Centre mount, with bore

X
o
+— >
o]
_ =
w
«| T
8 g
1=
B/ L
B
! = 0] Lo ~ 14 o = s
%) S S o w8 o© ~ = O o O
e © 38 §5 933 ET frissa BT Z.
9 2.8 X5 30y ELSg &8XDP 2xx =5 TO0 .
= O9~Q% © ¢ 2.5 g2 ¢ Og 290 X N o - Gewicht/
PERBE=S, Sa° B33 E8E 388 o820 NO 54F i
EE o359 88:& 58S 9 B e 4= -gﬁc}'c'so) folel £ 92 5 Weight
[$) e S0 ST 2=90 =sco g ctEg ©TE&E Ox<
€ 2¥85 95 2-5282 285 285 25 z& M
& 8 3 33 83288 £2882& 8B =
s = =3 =35 €£= <fa<s § =
12 22 57 28,5 0,058 HJO6 HC06 M1546 4500 14 n
16 34,89 89 26,5 0,177 HJO8 HC08 M1552 3600 24 u
19 43 111 27,5 0,324 HJ10 HC10 M1875 3200 36 n
23 57 147 275 0763 HJ12 HC12 M2091 2700 585
23 71 180 23,5 2,331 HJ15 HC15 M2511 1900 114 O
23 71 180 23,5 3,798 HJ15 HC15 M2511 1500 140
26 90 234 26,5 15,2 HJ24-1 HC24-1 ML3320 1000 284
H M L U T Y X D N max. O max.
mm mm mm max. mm mm mm mm mm mm
104,78 5 45 M55x2 31 73 37 20 32 22,75
133,35 5 52 M60x2 35 95 38 25 38,7 29,75
171,45 5 75 M85x2 40 110 43 30 5i 33,75
171,45 6 91 M100x2 50 130 51 30 61,3 45,75
235 6 117,5 M130x2 62 165 66 43 82 42,25
235 6 117,5 M130x2 62 165 66 43 82 79,75
463,6 6 205 M215x3 65 180 73 60 139,9 87,5

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request

Art.-Nr. /
Order no.

29-NIT-206
29-NIT-208
29-NIT-210
29-NIT-212
29-NIT-215
29-NIT-218
29-NIT-224

O min. R
mm mm

9,25 12
14,75 14
14,25 16
15,75 21
16,75 22
15,25 22
24,5 25

mm

4-M10x80

4-M12x90
4-M16x100
4-M16x110
4-M20x135
4-M20x135
8-M24x150

55
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Kraftspannfutter / Power chucks




Vierbacken-Kraftspannfutter mit Durchgangsbohrung - 1,5 x 60°
1 Four-jaw power chucks with bore - 1,5 x 60°

19 DIN 55026, mit Durchgangsbohrung

AUTO
Sir onG According to DIN 55026, with bore

Fig-1

@H

Kraftspannfutter / Power chucks

J B
= ~
~ ~ g 2 <@ ' w
o N SIS : © y— w 35 0 T s
Se - ~¢ B2 2% 2§ gf 253588z,
58 8% 89g %3 ¥s %3 Efg £§5R 6%% =5 §g_ Ge
v/ 0 9seESe£%E 38 So 5235 E2%E £388 255 YO 5 &F wicht/ Art.-Nr. /
Type mm ©9E S2ESTE £9%F 85 OF8E srg ¢8°>;3°’%g’5039Weiht Order no.
P §3 ©3 52 §§ 9§ B3 Tef 28§ 8N8f 22 DETL '
28 &> Rg ‘gQ 55 38 55 385 88g 28 8= g
3 88 =5 g3 "= & 2§ =¢éz
NIT-206A5 169 45 55 12 22 57 285 0058 HJO6 HCoe M1246 4500 13,7 [ 29-NIT-206A5
NIT-208A5 210 52 7,4 16 3440 88 265 0,177 HJ08 HCO8 M1552 3600 24 [LJ 29-NIT-208A5
NIT208A6 210 52 74 16 3440 8 265 0177 HJ08 HC08 M1552 3600 24 [0 29-NIT-208A6
NIT-210A6 254 75 88 19 43 111 275 0324 HJO0 HC1o Mi875 3200 36 [J 29-NIT-210A6
NIT-210A8 254 75 88 19 43 111 275 0324 HJO HC10 Mi875 3200 36 [J 29-NIT-210A8
NIT-212A8 304 91 106 23 57 147 275 0763 HJ12 HC12 M2091 2700 585 29-NIT-212A8
NIT-215A8 381 1175 106 23 71 180 235 2331 HJI5 HC15 M2511 1900 114 [8) 29-NIT-215A8
NIT-215A11 381 1175 10,6 23 71 180 235 2331 HJI5 HC15 M2511 1900 114 29-NIT-215A11

Inkl. je 1 Satz Grund- und weiche Aufsatzbacken, Befestigungsschrauben
Incl. 1 set each of hardened base jaws and soft top jaws, fixation screws

Typ/ A B D E F C H J K L M N o} O P P Q R S T U " W
Type mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm max. max. min. max. min. mm mm mm mm max. mm

206A5 169 91 15 15 82,563 140 104,78 16 6xM10 45
208A6 210 103 25 17 106,375 170 133,35 18 6xM12 52
210A6 254 120 30 25 106,375 220 133,35 18 6xM16 75
210A8 254 113 30 18 139,719 220 171,45 24 6xM16 75
212A8 304 122 30 18 139,719 220 171,45 25 6xM16 91
215A8 381 160 43 33 139,719 300 171,45 24 6xM20 117,5
215A11 381 149 43 22 196,869 300 235 28 6xM20 117,5

32 22,75 925 26 14
38,7 29,75 14,75 31,5 15,5
51 33,75 14,25 33,5 14,5
51 33,75 14,25 26,5 7,5
61,3 45,75 15,75 26 3

82 46,75 13,75 40 17
82 46,75 13,75 29 6

12 19 32 M55x2,0 6xM10 60
14 20,5 37 M60x2,0 6xM12 66
16 25 42  M85x2,0 6xM16 94
16 25 42  M100x2,0 6xM16 94
21 28 52 M130x2,0 6xM16 108
24 43 62 M130x2,0 6xM20 139
24 43 62 M130x2,0 6xM20 139

o O O oo ;g
(SIS, I \C I \C I \C R \C I \ V)

u Lagerstandard / in stock
56 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Pneumatische Kraftspannfutter NEU

: NEW | =
Pneumatic power chucks
- AUTO Pneumatische Vorderendfutter mit zylindrischer Aufnahme
5 r OnG Pneumatic power chucks with centre mount
- mit integriertem Pneumatikzylinder - with built-in pneumatic cylinder
- mit Eil- und Spannhub - fast and clamping jaw stroke
- Spanndruck- und Spannhubkontrolle - clamping pressure and stroke control
3/32"x80°

B1
M
 —— Bl

9
i
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=z
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gl=|T i i e
slaewn®o T — — T9 —
=1
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s
= =i
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E
F P
B
~ ~
2 8 o 2 =8 ~ o IS
5% E(% B% Em %\é 3‘:,‘_’«5 =) T3 Eg
8T 8¢ 2% _ S8_ 2583 <2 8%_ 5Ev 3T Gewicht/
Tp/ O Q9<£e BF Eoe ©IT 3ELEF S5 FRE £=§F ZS i Art.-Nr./
5D ¢ & S ESE §§ 958 885 295 FoL 23 Weight
Type mm 3 8% c 3 ueg.gd-EEV%%"oxb £89 5§ K Order no.
5 Ez 2f £¢ FESE % 3 BT g8 ¢
g~ gf 28 & =°g &3 =7 88 3%
PBES-605* 605 275 25,4 8,5 954 2-10 180 1100 20,6 39,5 360 29-PBES-605
PBES-850* 850 375 25,4 12 1342 2-10 250 750 110 68 980 29-PBES-850
* Verzahnung / serration 3/32“ x 90°
Inkl. je 1 Satz Grund- und weiche Aufsatzbacken
Incl. 1 set each of hardened base jaws and soft top jaws
Typ/ B B1 C D E F G H J K L M
Type mm mm mm max. / min. mm mm mm mm mm mm mm
PBES-605 280 282 450 79/38 20 37 585 508 25 12-M12 275 8
PBES-850 352 354 700 140/47 25 44,5 830 745 30 12-M16 375 8
Typ/ N (6] P Q R S T U \ w a°® b°
Type max. / min. min. max. min. mm mm mm mm mm mm mm mm
PBES-605 204,6/179,2 14 26 3 25,5 G1/2 57 116,5 M20 535 15 60
PBES-850 268/242,6 16 33 4 30 G1/2 75 182 M24 775 15 60

Ersatzbacken auf Anfrage lieferbar
Spare jaws available upon request

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 5 7
auf Anfrage / on request
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Kraftspannfutter / Power chucks
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Kraftspannfutter / Power chucks

Flansche nach DIN 55026 fur Kraftspannfutter
Adaptor plates according to DIN 55026 fitting to power chucks

SironG

Spindle /
Spindle
A4
A4
A5
A5
A5
A6
A6
A6
A6
A8
A8
A8
Al
Al
Al
A15
A15
A20

58

c

110
110
140
140
140
170
170
170
170
220
220
220
300
300
300
380
380
520

F
mm
63,513
63,513
82,563
82,563
82,563
106,375
106,375
106,375
106,375
139,719
139,719
139,719
196,869
196,869
196,869
285,775
285,775
412,775

u Lagerstandard / in stock

u innerhalb weniger Tage / within a few days

auf Anfrage / on request

H
mm
82,55
82,55
104,78
104,78
104,78
133,35
133,35
133,35
133,35
171,45
171,45
171,45
235
235
235
330,2
330,2
463,6

mm

3-11
4-11
6-11
6-11
4-11
6-13
6-13
4-13
6-13
6-17
6-17
4-17
6-21
6-21
4-21
6-25
8-25
6-25

mm

15
15
15
15
15
17
17
17
17
18
18
18
22
22
22
27
27
25

[ Im

==
|

. @F :L

[ —
PH
@C

K
L

Passende Futter / Matching chucks

N-205
NT-205
N-206, NB-306, V-206
NT-206, VT-206
NIT-206
N-208, NB-208, V-208
NT-208, VT-208
NIT-208
NHT-208
N-210, N-212, NB-210, V-210, V-212
NT-210, NT-212, VT-210, VT-212
NIT-210, NIT-212, VIT-212
N-215, N-218, NB-212, V-215, V-218
NT-215, VT-215
NIT-215, VIT-218
N-220, V-221, V-224, V-232, NB-215, NB-218
VIT-224, VIT-232
N-224, N-232, V-240, V-250

(olololololololololololololololololo]

Art.-Nr. /
Order no.
29-FN-205/4
29-FNT-205/4
29-FN-206/5
29-FNT-206/5
29-FNIT-206/5
29-FN-208/6
29-FNT-208/6
29-FNIT-208/6
29-FNHT-208/6
29-FN-210/8
29-FNT-210/8
29-FNIT-210/8
29-FN-215/11
29-FNT-215/11
29-FNIT-215/11
29-FN-220/15
29-FVIT-224/15
29-FN-224/20

NEU
NEW



Hydraulikzylinder mit Durchgang fur hohe Drehzahlen
Hydraulic cylinders for high speeds with through-hole

Typ/
Type

MO0928
M1036
M1236
M1246
M1546
M1552
M1868
M1870
M1875
M1878
M2085
M2091
M2511

~
o
]
1]
0 @
ED
F
© .2
cQ
@
a
o
X

90
105
125
125
155
155
180
180
180
180
205
205
250

mm
Kolbenflache

Druckseite /
Piston area Pressure
side

o
Je
o

100
100
161
161
198
198
198
198
252
252
348

cm2

Kolbenflache

Zugseite /
Piston area Pull side

IS
&
w

68,5
89
89

155
150
197
183
183
183

234

234

336

cm2

Kolbenhub /
Piston stroke

10
15
15
15
22
22
25
25
25
25
30
30
23

Typ M
Type M

mm

kompakte und leichte Bauweise
groBe Bohrung

geeignet fir hohe Drehzahlen

Max. Zugrohrkraft
(6ffnen) /
Max. draw bar
pull-push side

19,9 (2029)
24,8 (2529)
38 (3875)
38 (3875)
60 (6118)
60 (6118)
74 (7546)
74 (7546)
74 (7546)
74 (7546)
94 (9584)
94 (9584)

kgf
Max. Zugrohrkraft

(schlieBen) /
Max. draw bar
pull-pull side
kgf

18 (1835)
24 (2447)
33 (3365)
33 (3365)
56 (5710)
56 (5710)
73,5 (7495)
69 (7036)
69 (7036)
69 (7036)
88 (8973)
88 (8973)

124 (12644) 120 (12236)

Technische Daten siehe nachste Seite

For technical data see next page

Max. Betriebsdruck /
Max. operating pressure
kgf / cm2

40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8

Max. Drehzahl /
Max. speed

8000
8000
7000
7000
6200
6200
4700
4700
4700
4700
3800
3800
2800

- small sized and light-weight design
- large bore
- suitable for high speeds

Tragheitsmoment /
Moment of inertia
kg / m2

0,006
0,011
0,019
0,019
0,052
0,052
0,098
0,095
0,095
0,095
0,15
0,15
0,45

= =
5 2
2 58
ze gk
3] =Ry
O]
5,5 3,0
8,6 3,0
13 3,0
12 3,0
18 3,9
16,8 3,9
28 4,2
26,5 42
26 4,2
25,5 4.2
37,5
37 4,5
57 7,0

L/ min

Art-Nr. /
Order no.
29-M0928
29-M1036
29-M1236
O 29-mi1246
29-M1546
0 2owmiss2
29-M1868
29-M1870
29-M1875
29-M1878
C 29-M2085
29-M2091
29-M2511

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n

auf Anfrage / on request

59
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Kraftspannfutter / Power chucks
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Kraftspannfutter / Power chucks

Hydraulikzylinder mit Durchgang fur hohe Drehzahlen
Hydraulic cylinders for high speeds with through-hole

Typ/
Type

M0928
M1036
M1236
M1246
M1546
M1552
M1868
M1870
M1875
M1878
M2085
M2091
M2511

Typ /
Type

M0928
M1036
M1236
M1246
M1546
M1552
M1868
M1870
M1875
M1878
M2085
M2091
M2511

60

C1

25
25
25
30
30
30
35
35
35
35
35
35
45

mm

100
115
130
130
170
170
190
190
190
190
215
215
275

E1
mm

Mé6x1,0
M5x0,8
M6x1,0
Mé6x1,0
Mé6x1,0
M6x1,0
M6x1,0
M6x1,0
Mé6x1,0
M6x1,0

Fi
mm

M8x1,25
M10x1,5
M10x1,5
M10x1,5
M10x1,5
M10x1,5
M10x1,5
M10x1,5
M10x1,5
M10x1,5

M6x1,0 M12x1,75
M6x1,0 M12x1,75
M6x1,0 M16x2,0

G1
mm

110
126
135
135
145
145
166
166
166
166
182
182
197

H1

76
88
98
98
110
110
155
155
155
155
165
165
206

J1

58
68
76
76
86
86
101
101
101
101
110
110
129

mm

80
100
100
100
130
130
160
160
160
160
180
180
230

mm

65
65
80
80
85
85
120
120
120
120
140
140
166

44
48
65
65
65
70
85
95
95
95

110

110

140

H J
mm

M38x1,5
M42x1,5
M42x1,5
Mb5x2
M55x2
M60x2
M75x2
M78x2
M85x2
M87x2
M93x2
M100x2
M130x2 117,5

u Lagerstandard / in stock
n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Typ M technische Daten
Type M technical data

K1

44
53
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55

25
32
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

mm

54
62
67
67
75
75
84
84
84
84
93
93
89

L1

15
15
15
15
15
15
15
15
15
20
20
15
20

M1

34
38
38
50
50
55
70
75
80
82
89
95
123

44
54
64
64
73
73
98
98
98
98

108

108

148

N1
mm

53
64
76
76
85
85
108
108
108
108
120
120
160

121
121
121
121
138
138
178

o1
mm

14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
18

mm

65
80
90
20
102
102
131
131
131
131
148
148

mm

mm

90
104
118
118
137
137
166
166
166
166
182
182
232

P1

a b~ B A B DM DA DS DD DSBS

Q1 R1 S1 ™ U1 Wi1
mm mm mm mm mm mm
M4x0,7 5 PT1/4” 5 116 MB34x1,5
M5x0,8 4 PT3/8" 6 136 M44x1,5
M5x0,8 6 PT1/2” 6 169 M52x1,5
M5x0,8 6 PT1/2” 6 169 M52x1,5
Méx1,0 7 PT1/2” 6 187,5 M58x1,5
Méx1,0 7 PT1/2” 6 187,5M58x1,5
Méx1,0 7,5 PT1/2” 6 220 M84x2
Méx1,0 7,5 PT1/2” 6 220 M84x2
M6x1,0 7,5 PT1/2” 6 220 M84x2
Méx1,0 7,5 PT1/2” 6 220 M84x2
Méx1,0 7 PT1/27 6 267 M99x2
Méx1,0 7 PT1/27 6 267 M99x2
M6x1,0 7 PT1/2” 6 294 -
T Yo vV Wy
mm max min max min mm mm
mm mm mm mm
105 156 9 = 35 25 3
115 179,56 10 -5 39 24 25
114 184 10 -5 40 25 4
114 184 10 -5 40 25 4
130 196 17 -5 47 25 4
130 196 17 -5 47 25 4
160 230 20 -5 50 25 4
160 230 20 -5 50 25 4
160 230 20 -5 50 25 4
160 230 20 -5 50 25 4
185 2583 25 -5 55 25 3
185 253 25 -5 55 25 3
215 296 18 -5 38 15 3

X1
mm

32
42
50
50
56
56
81
81
81
81
96
96
134,6

mm

(o) I, BN) RIS BNG, BN, BN S) NG, BENG, B¢, BN, BING BN |

85

101

99

99

103
103
126
126
126
126
141
141
186

Al
mm

11
11
11
11
1
17,5
17,5
17,5
17,5
21
21
27

120
136
154,5
154,5
190
190
215
215
215
215
240
240
310

B1
mm

108
120,5
126,5
126,5

136

136
152,5
152,5
152,5
152,5
166,5
166,5
184,5



Einzelne Backen fur Kraftspannfutter - Verzahnung 1,5 x 60°
Single jaws for hydraulic power chucks - serration 1,5 x 60° 1

19
Weiche Aufsatzbacken, Stiick

Soft top jaws, piece

Sironc

£
== wf — RO g
= AT 5
ce_ o7 ex | ca _ ﬂi METLE- R .
'_,‘ ! T R ROt qg')
39 ‘ l ‘ J
BN =y iy S
' sl || 2 P N':: j A B & Q.
ca = | |am ~N
| -
Gewicht / (O]
Typ/ C1 C2 C3 C4 C5 C6 C-7 C8 C-9 C-10 C-11 C-12 C-13 Verzahnl_mg/ Weight Art.-Nr. / s o
Type mMmM mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Serration kg Order no. E
HCo4 53 23 23 10 5 9 14 30 135 9 14 M8 3 1,5x60° 0,2 B 29-Hco04 E
HCO5 62 25 3 10 5 9 14 39 135 9 21 M8 5 1,5x60° 0,3 B0 29Hc0s (3]
HCo6 73 31 3 12 5 15 20 38 17 11 23 M10 14 1,5x60° 0,5 B 29-Hco0s %
HCOos 95 35 37 14 5 24 25 46 19 13 22 M12 16 1,5x60° 0,8 B0 29-Hco0s £
HC10 110 40 42 16 5 30 30 50 19 13 27 M12 18 1,5x60° 1,3 B 29-Hc10 9
HC12 130 50 50 21 5 39 30 61 25 17 30 M16 23 1,5x60° 2,2 B0  29Hc-12 A\
HC12-1 130 5 50 18 5 39 30 61 23 15 30 M14 23 1,5x60° 22 O 29-Hc-121
HC15 165 62 62 22 8 37 43 8 32 21 38 M2 - 1,5x60° 4,2 B 29Hc1s
HC15-1 165 62 62 255 5 37 43 8 32 21 38 M20 - 1,5x60° 4.2 B 290-Hc-151
HC24-1 180 65 70 25 9 40 60 80 32 21 45 M20 - 3,0x60° 53 B 29-Hc-24-1
HC32-1 210 74 9 25 9 40 8 90 32 21 65 M20 - 3,0x60° 9,8 n 29-HC-32-1
Harte Aufsatzbacken, Stuck Preis pro Stick / Price per piece
Hard top jaws, piece
Fig-1
L1 RIS 12 o |
Typ/ H4 H2 HB H4 H5 H6 H7 H8 H9 H-10 H-11 H-12 H-13 Abb. / Verz./ Gvev";’gz;/ Art.-Nr. /
Tyrpe MM mMM MM MM MM MM mMmM mm mm mm mm mm  Fig Serration kg Order no.
HJO5 53 23 275 10 4 305 14 225 135 85 10 M8 6 2  15x60° 0,2 B0  29H)05
HJo6 67 31 3 12 5 395 20 275 17 11 10 MI10 11 2  15x60° 0,3 B0  29-HJ06
HJo8 8 3 51 14 5 31 25 18 19 13 12 M2 12 1  15x60° 0,6 g 20-+08
HJ10 995 40 54 16 5 43 30 17 19 13 13 M2 15 1  1,5x60° 1,0 g 29Hs10
HJ12 103 50 52 21 4 625 30 405 25 17 17 M16 30 2  1,5x60° 1,2 0 2Hs2
HJ12-1 103 50 52 18 5 625 30 405 22 15 17 M14 30 2  1,5x60° 1,2 O 29Hs121
HJ15 149 62 8 22 8 63 43 34 32 21 20 M20 40 1  15x60° 32 B 2+t
HJ15-1 149 62 86 255 5 63 43 34 32 21 20 M20 40 1  1,5x60° 32 O 29Hs151
HJ24-1 1595 80 90 25 9 1045 50 55 32 21 40 M20 55 2  3,0x60° 4,7 O 29Hs241
Preis pro Stuick / Price per piece
ACHTUNG: Es handelt sich nicht um Backensatze, sondern um einzelne Backen
Fir Zwei-Backen-Futter bitte 2 Stiick bzw. fiir Drei-Backen-Futter 3 Stiick usw. bestellen
ATTENTION: No sets are delivered, but single jaws

For two-jaw chucks please order 2 pieces, for three-jaw chucks 3 pieces etc.

Backen kompatibel zu Kitagawa Kraftspannfuttern

Jaws compatible with Kitagawa power chucks

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request

61
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Kraftspannfutter / Power chucks

Segmentbacken fir Kraftspannfutter - Verzahnung 1,5 x 60°
Pie jaws for power chucks - serration 1,5 x 60°

Nutensteine
T-Nuts

Sironc

Typ/
Type

N0205-0H
NO0206-0H
N0208-0H
N0210-0H
N0212-0H
N0215-0H
V0206-0H
V0208-0H
V0210-0H
V0212-0H
V0215-0H
V0215-0H1
V0224-0H

62

A B C D
mm mm mm

26 145 15 10
36 17,5 185 12
46,5 20,5 20,5 14
51 225 21,5 16
55,56 29,5 27,8 21
80 33,5 455 24
36,5 17,5 22,5 12
48 20,5 255 14
55 225 255 16
55,5 26,5 33,5 18
42 35 39,2 255
42 35 412 26
46 37,5 45 25

u Lagerstandard / in stock

E
mm

14
20
25
30
30
43
20
25
30
30

mm

8,2
10,5
11
12
17
75
11
11
11,5

n innerhalb weniger Tage / within a few days

auf Anfrage / on request

Weiche Segmentbacken fiir Kraftspannfutter, Satz

Soft pie jaws for power chucks, set

- besonders fiir verformungsempfind- -
liche Werkstlicke geeignet -

- Spannkraftlibertragung auf groBe
Spannflache, da das Werkstiick fast -
vollstdndig umschlossen wird

- konnen als Backenrohling fiir Sonder-
backen genutzt werden

Fur Futter-

Durchg. / Verzahnung /

suitable for thin-walled work pieces
large clamping nearly the entire
circumference of the work piece

can be used as blanks for special jaws

Typ/ S-1 82 83 S4 S5 86 o Serration Art.-Nr. /
For chuck type mm mm mm mm mm mm mm mm Order no.
Stahl / Steel
205 135 32 14 10 M8 435 25 1,5x60° 29-SAB-05
206 169 40 20 12 M10 495 25 1,5x60° u 29-SAB-06
208 200 40 25 14 M12 51 25 1,5x60° u 29-SAB-08
208 200 50 25 14 M12 51 25 1,5x60° 29-SAB-08-1
210 250 50 30 16 M12 65 25 1,5x60° 29-SAB-10
212 300 50 30 21 Mi6 81 25 1,5x60° 29-SAB-12
Aluminium / Aluminium
205 135 32 14 10 M8 435 25 1,5x60° 29-SAB-05AL
206 169 40 20 12 M10 495 25 1,5x60° u 29-SAB-06AL
208 200 40 25 14 M12 51 25 1,5x60° u 29-SAB-08AL
208 200 50 25 14 M12 51 25 1,5x60° 29-SAB-08-1AL
210 250 50 30 16 M12 65 25 1,5x60° 29-SAB-10AL
212 300 50 30 21 Mi16 81 25 1,5x60° 29-SAB-12AL

Nutenstein fiir Kraftspannfutter, Stiick
T-nut for power chucks, piece

Preis pro Satz / Price per set

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
o H o H
H IA(E" I4 ﬁ‘ .
BB -9 &
| _E_ _LF L_E |F B
L._A D 8
rlﬂl - A ﬂ
iy =gl O
e Eem— O O A S e
ﬁ, i Lol
G H J K L M A,t_ig / Passend zu Futter / Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm ' Matching chuck Order no.
55 M8 5 2 - - 1 N-204, N-205 u 29-N0205-0H
75 M10 8 2,5 - - 1 N-206, NB-306 n 29-N0206-0H
85 Mi12 12 4 - - 1 N-208, NB-208 u 29-N0208-0H
85 M12 11 3 - - 1 N-210, NB-210 n 29-N0210-0H
11,5 M16 13 4,5 - = 1 N-212, NB-212 n 29-N0212-0H
16,5 M20 11 5 8 22 2 N-215, N-218 n 29-N0215-0H
75 M10 6 3 - - 1 V-206, NHT-208 29-V0206-0H
95 M12 8 4 - - 1 V-208 29-V0208-0H
95 M12 8 4 - = 1 V-210 29-V0210-0H
135 M14 12 5 - - 1 V-212 29-V0212-0H
19 M20 - 25 - - 3 V-215, V-218 29-V0215-0H
19 M20 - 25 - - 3 V-215P3,0 29-V0215-1-0H
19 M20 - 26,5 - = 3  N-220, N-224, V-221, V-224, V-232 n 29-V0224-0H

Lieferung erfolgt ohne Schrauben / Screws not included

Preis pro Stlck / Price per piece



Ausdrehvorrichtungen flr Kraftspannfutter
Jaw turning fixtures for power chucks 1

Ausdrehvorrichtungen fir Kraftspannfutter
Jaw turning fixtures for power chucks

- zum prézisen Ausdrehen von - exact turning-out of jaws
Spannbacken - ease of handling
- schnelle und flexible Handhabung
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Fiir Futter-Typ / B A c D E F G Gewicht / Art.-Nr. / =

Weight (1]

For chuck type mm mm mm mm mm mm mm Order no. -

"o X
204 114 12 34 12 28 9 13 B 29-ApkFo04
205 140 12 60 12 28 9 13 2 B  20-ADKF-05
206 168 12 80 12 32 9 16,5 2 0 29-ADKF-06
208 218 12 115 15 36 9 18,5 3 B 29-ApkF-08
210 258 12 150 17 40 9 18,5 4 O 29-apkF-10
212 316 15 188 21 50 9 22,5 6 O 29-a0kF-12
215 380 20 230 23 52 16 31 1 B 29-ADkF-15

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 63
auf Anfrage / on request




Spannzangenfutter / Collet chucks

Spannzangenfutter
Collet chucks

Sironc

Typ/
Type

CR30A4
CR42
CR42A5
CR42A6
CR60
CR60A6
CR80A8

Typ/
Type

CR30A4
CR42
CR42A5
CR42A6
CR60
CR60A6
CR80A8

A
mm

112
155
135
170
185
170
220

103
114
124
124
139
145
170

Mounting

A2-4
Zyl @140
A2-5
A2-6
Zyl @170
A2-6
A2-8

85
100
100
100
130
130
156

Max. Stangen-
Aufnahme /  durchmesser /

Bar capacity
mm

30
42
42
42
60
60
80

30
23
27
32
30
27
35

161E (2-26)
173E (3-42)

64

FurSz/
For collet

L
mm mm
152 170
165 180

u Lagerstandard / in stock

n innerhalb weniger Tage / within a few days

auf Anfrage / on request

Kraftspannzangenfutter CR
Collet chucks CR power operated

- kompakte Bauweise - compact design
- hohe Rundlaufgenauigkeit

Max. Betati-  Max. Spann-

Futter / Spannzange /

i Chuck Collet
CR30 163E

- CR42 173E
CR60 185E

CR80 193E

Spannhub / gungskraft / Kraft / Max. Drehzahl / Gewi_cht/
Sleeve stroke Max. operating Max. gripping Max. speed Weight
mm force (kN) force (kN) (Upm) kg
5 20 44 7000 4,1
7 25 55 6000 6,2
7 25 55 6000 6,2
7 25 55 6000 6,2
7 30 65 5000 13
7 30 65 5000 13
7 35 73 4000 21
E F G H J K
mm mm mm max. mm
82,55 63,513 M50x1,5 45 M40x1,5 15
104,78 140 M66x1,5 66 M55x2,0 25
104,78 82,563 M66x1,5 60 M55x2,0 25
104,78 106,375 M66x1,5 66 M60x2,0 25
133,35 170 M90x1,5 80 M74x2,0 30
133,35 106,375 M90x1,5 82 M74x2,0 30
171,45 139,719  M114x2,0 99 M90x2,0 27,5

Pneumatische Spannzangenfutter
Pneumatic collet chucks

- pneumatische Spannung
- hochprazise Werkstlickzentrierung

- high concentricity

max. max.

30
42
60
80

21,7

27,4
27,4

29,9
34,9

26
36
52
69

Art.-Nr. /
Order no.

29-CR-30A4
29-CR42
29-CR-42A5
29-CR-42A6
29-CR60
29-CR-60A6
29-CR-80A8

3-M10
3-M10
4-M10
4-M12
6-M12
4-M12
6-M16

- pneumatically clamping
- perfect centering of work piece

[]

max.

21
30
42
56

2,3
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
6,1

- horizontal und vertikal einsetzbar - for horizontal and vertical application

S

D

7
85

!
L

97

117

Spannkraft / Spannkraft / Spannkraft /
Clamping force Clamping force Clamping force
bei / per 6 bar bei/per 8 bar bei/per 10 bar

5 KN 7 KN 9 KN
6 KN 8 KN 10 KN

Art.-Nr. /
Order no.

14-PSF-161E
14-PSF-173E



Spannzangenfutter
Collet chucks

Spannzangenfutter fiir Druckspannzangen
Collet chucks for dead-length collets

Technische Merkmale:
- Handbetatigung mit
Schlussel am Futterkérper

- Standardaufnahme DIN 6350
u{ - Spannzangenart: Druckspannzan-
gen DIN 6343, 161E / 163E / 164E /
‘ 173E / 185E
N H - einsetzbar auf Dreh-, Fras- und
Bohrmaschinen
Spann- Bereich /
znge/ Range ol S e
32 161E  1-26 160 115 40 90 125 140 3x10,5 5
35 163E  2-30 160 115 40 90 125 140 3x10,5 5
38 164E  2-32 160 115 40 90 125 140 3x10,5 5
48 173 3-42 160 115 40 90 125 140 3x10,5 5
66 185E  4-60 200 125 78 152 160 176 3x10,5 5

Technical chucks:

- manually operated by wrench

- standard mounting DIN 6350

- for dead length collets DIN 6343,
161E/ 163E/ 164E/ 173E /
185E

- suitable for milling, driling and
grinding operations

SW  RPM,,, Art-Nr. /
mm min-1 Order no.
11 4500 79-SZF-161E
11 4500 79-SZF-163E
11 4500 79-SZF-164E
11 4500 79-SZF-173E
11 4000 79-SZF-185E

Inkl. Betatigungsschlissel, Hakenschlissel und Befestigungsschrauben

Incl. wrench, hook spanner and fixing screws

Mit allen géngigen Spindelaufnahmen lieferbar. Passende Spannzangen auf S. 184

Available for all spindle noses. Suitable collets see page 184

5C-Spannzangenfutter
5C-collet chuck

(%] D H C D1 F G RPM, . K Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm mm min-1 9 Order no.
125 126 107,4 4 95 108 3 x M8 x 45 6000 4,5 u ZE-SF5C-125

Inkl. Spannschlissel und Befestigungsschrauben
Incl. wrench and fixing screws

5C-Spannzangenfutter mit radialer Feineinstellung
5C-collet chuck with radial fine adjustment

(4] D H C D1 F G RPM, . K Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm mm min-1 9 Order no.
125 126 117 15 55 108 3 x M8 x 55 6000 5,4 u ZE-SF5C-125FE

Inkl. Spannschlissel und Befestigungsschrauben
Incl. wrench and fixing screws

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request
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Spannzangenfutter / Collet chucks

Spannzangenfutter

Collet chucks
Dreh- und schwenkbares Spannzangenfutter NEU
Universal angle collet chuck NEwW | *
- flr Spannzangen ER40 (2-30) - for collets ER40 (2-30)
- mit Skalenring 360° - 360° vernier scale
- Toleranz + 0,01 mm /100 mm - tolerance + 0.01 mm /100 mm
- 45° schwenkbar - 45° vertical tilting
- Nonius - Nonius
A B o] D E F Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm Order no.
180 77 136 63 110 16 [ ze-szs-Er40
Passende Spannzangen auf S. 179
Suitable collets see page 179
Spannzangenvorrichtungen
Collet fixtures
Spannzangenvorrichtungen
Collet fixtures
- mit zylindrischer Aufnahme - with cylindrical mounting
- geeignet als stationdre Spannvorrich- - Suitable as stationary clamping device
tung oder zur Aufnahme im Drehfutter or for use in a lathe chuck
Fir Sz / D1 D d L Art.-Nr. /
For collet mm mm mm mm Order no.
ER 16 45 22 16 25 B ze-spv-Er16-045
ER 25 100 72 25 36 B ze-spv-ER25-100
ER 32 80 55 32 42 B ze-sPv-ER32-080
ER 32 125 95 32 42 B ze-spv-ER32-125

Passende Spannzangen auf S. 179
Suitable collets see page 179

u Lagerstandard / in stock
66 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request



Aufspannvorrichtungen, Prismenblocke
und Winkelprismen, Magnetspannplatten,
Klauenkasten, Kreuz- und Schiebetische

Clamping fixtures, V-blocks and angle plates, o
magnetic plates, box jaws, cross and slide tables

Aufspannvorrichtungen / Clamping fixtures

H Inhalt: B Content:
2.1 | Aufspannvorrichtungen 2.1 | Clamping fixtures
| Rundtische | Rotary tables
| Teilapparate | Indexing fixtures
| Reitstocke | Tailstocks
| Zubehor fur Teilapparate und Rundtische | Accessories for indexing fixtures and rotary tables
| Rundtische und Teilapparate inkl. Drehfutter | Rotary tables and indexing fixtures incl. lathe chucks
| Schwenkbare Rundtische, Spanntische | Rotary table, tiltable, swivel angle plates
| Stationare Drehfutter | Stationary lathe chucks
| Drehfutter auf Drehplatte | Lathe chucks on swivel plate
2.2 | Prismenblécke - Winkelprismen 2.2 | V-Blocks - Angle plates
2.3 | Magnetspannplatten 2.3 | Magnetic plates
2.4 | Klauenkasten 2.4 | Box jaws
2.5 | Kreuz- und Schiebetische 2.5 | Cross and slide tables
Lagerstandard / in stock [
innerhalb weniger Tage / withina fow days [ | B F

auf Anfrage / on request



Rundtische und Teilapparate
Rotary tables and indexing fixtures

Prazisions-Rundtisch
Precision rotary table

2 - horizontal und vertikal einsetzbar - for horizontal and vertical applications
- Ubersetzung 90:1 - ratio 90:1
21 - 360° Skalierung, Skaleneinteilung - 360° graduation, 1’ graduation, with
1’, mit Nonius 10", Vorschub 4° je vernier 10", feed 4° per rotation
Umdrehung - parallelism 0,02, squareness 0,02,
- Parallelitat 0,02, Rechtwinkligkeit runout 0,015

0,02, Rundlaufgenauigkeit 0,015

Max. Belastung /
Max. load cap.

Typ/ MK/ Nuten / Hor. Vert. Art.-Nr. /
Type MT Al D H H A B e Nuts 9 kg kg kg Order no.
110 2 58 110 72 80 138 118 11 3 - 35 18 8 n ZE-RT-110
150 2 78 150 80 102 205 163 11 3 17 40 20 13 n ZE-RT-150
200 3 100 205 102 135 265 219 14 3 17 80 40 27 n ZE-RT-200
250 3 106 254 100 163 321 276 14 6 7 90 50 38 n ZE-RT-250
300 4 123 305 125 194 388 330 16 6 17 120 60 61 n ZE-RT-300
350 4 123 353 125 225 445 389 16 6 17 130 70 80 n ZE-RT-350
406 4 128 406 130 258 503 435 16 6 17 140 70 119 n ZE-RT-406
Passende Flansche und Zubehor siehe Seite 71 ff.
Suitable adaptor plates and accessories see page 71 ff.
Direkt-Teilapparat
Simple indexing spacer
- horizontal und vertikal einsetzbar - horizontal and vertical applications
- schnell verstellbar, einfache Handha- - ease of handling
bung - Incl. lathe chuck and masking plates
- inkl. Drehfutter und Rastplatten in2,3,4, 6, 8, 12, 24 sections
2, 3,4, 6, 8, 12, 24fach einstellbar adjustable
]
=
! '
| . J—
Typ/ Teilung/ Spannbereich / BoM" Art.-Nr. /
yp lung A B c D a b h p rung/ kg A
Type  division clamp. range hole Order no.
165 2-24 260 218 156 167 220 130 123 16 4-156 44 30 n ZE-TA-165
200 2-24 312 257 173 200 258 148 155 16 4-180 58 52 n ZE-TA-200
310 2-48 433 391 233 310 354 198 228 16 5-265 105 91 n ZE-TA-310

Inkl. Dreibacken-Drehfutter, Rastplatten
Incl. 3-jaw lathe chuck and masking plates

u Lagerstandard / in stock
68 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Teilapparate
Indexing fixtures

Teilapparat mit Handrad
Super indexing spacer with hand wheel

- horizontal und vertikal einsetzbar - horizontal and vertical applications

- Ubersetzung 90:1, Skaleneinteilung 1° - ratio 90:1, 1° graduation, with vernier 2
mit Nonius 10 10“

- Teilung durch Indexrastung in 2, 3, 4, - Indexing graduationin 2, 3, 4, 6, 8, 12 2.1
6, 8, 12 und 24 Teile. and 24 sections

- inkl. Drehfutter, Aufspannscheibe, - incl. lathe chuck, face plate and
Rast-platten masking plates

Aufspannvorrichtungen / Clamping fixtures

Futter / Aufspannscheibe /
chuck face plate
Typ/ Teilung / Spannbe- g ing-@ / Dicke /
o (4] reich / (4] . A B C a
type division hole-@ thickness
clamp. range
2,3,4,6, _
165 8, 12, 24 167 4-156 44 203 50 250 235 221 220
2,3,4,6,
200 8. 12, 24 210 4-180 63 254 58 310 285 243 225
Typ/ ) . Art.-Nr. /
Type b ¢ d e f 9 h : ] K kg Order no.
165 150 184 82 112 66 16 123 186 80 18 45 n ZE-TAK-165
200 160 201 82 125 75 16 155 232 90 18 72 n ZE-TAK-200

Inkl. Dreibacken-Drehfutter, Aufspannscheibe, Rastplatten
Incl. 3-jaw lathe chuck, face plate and masking plates

Inkl. Vierbacken-Drehfutter auf Anfrage lieferbar
Incl. four-jaw lathe chuck available upon request

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 69
auf Anfrage / on request




Teilapparate
Indexing fixtures

Halb-Universal Teilapparat

Semi-universal dividing head

- Teilung durch Indexrastung in

2,3,4,6, 8,12 und 24 Teile
horizontal/vertikal schwenkbar von
-10° bis +90°

durch indirekte Teilung jede Teilung

2 bis 50 und viele Teilungen bis 380
méglich (Ubersetzungsverhaltnis 1:40)

beliebige Winkel einstellbar durch

direkte oder indirekte Teilung

- Teilung durch Indexrastung in 2, 3, 4,
6, 8, 12 und 24 Teile

- durch indirekte Teilung jede Teilung

2 bis 50 und viele Teilungen bis 380

méglich (Ubersetzungverhéltinis 1:40)

schnelle Umstellung auf Direktteilung

Horizontal / vertikal schwenkbar von

- 10° bis + 90°

direct indexing in 2, 3, 4, 6, 8, 12

and 24 sections

horizontally/vertically tiltable from

-10° to +90°

indirect indexing of all numbers from 2
to 50 and many numbers up to 380
(ratio 1:40)
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Spindel / . .
e MK/ . inkl. Reitstock / Art.-Nr. /
.S h MT A B H J a b 9 Sp /gdle incl. tailstock kg Order no.
E 100 2 177 188 173 13 160 91 16 18 RSV-108 19 u ZE-HUT-1
g 128 3 245 230 220 19 205 114 16 20 RSV-148 34 u ZE-HUT-2
E Inkl. Reitstock und 2 Teilscheiben / Incl. tailstock, adaptor plate and 2 dividing plates
© i i
% Universal Teilapparat
5 Universal dividing head

any angle possible by direct or indirect
indexing

direct indexing in 2, 3, 4, 6, 8, 12 and
24 sections

indirect indexing of all numbers from 2
to 50 and many numbers up to 380
possible (ratio 1:40)

easy conversion to direct indexing
horizontally / vertically tiltable from

- 10° to + 90°

Spindel /
MK/ . Art.-Nr./
h MT A B H a b g Sp/gdle kg Order ro.
134 4 285 202 237 213 134 16 25,4 36 n ZE-VUT-2A

Inkl. Reitstock, 2 Teilscheiben und Kérnerspitze / Incl. tailstock, 2 dividing plates and centre

u Lagerstandard / in stock
70 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Zubehor fur Teilapparate und Rundtische
Accessories for indexing fixtures and rotary tables

Teilscheiben fur Rundtische
Dividing plates for rotary tables
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Typ/ Teilscheiben / Dividing Plates Typ/ Teilscheiben / Dividing Plates 3
Type Type O
N

A 15,16, 17, 18, 19, 20 26, 28, 30, 32, 34, 37, 38 -
D 39, 41, 43, 44, 46, 47, 49 &
51, 53, 57, 59 S

B 21, 23, 27, 29, 31, 33 c
61, 63, 67, 69, 71, 73, 77 S

E 79, 81, 83, 87, 89, 91, 93 ]

c 37, 39, 41, 43, 47, 49 97,99 <=
§S!

-

S

(o]

Satz / Passend zu / Typ/ Art.-Nr. / E

Set Suitable for Type Order no. c

©
1 ZE-RT-110/150 A B,C n ZE-TS-1 o

2 ZE-RT-200 D E n ZE-TS-2 qg

3 ZE-RT-250 / 300 / 350 / 406 D, E n ZE-TS3 <

Reitstocke fiir Rundtische und Teilapparate
Tailstocks for rotary tables and dividing heads

- hoéhenverstellbar - height adjustable
Verstellbar /
Passend zu / Adjustable Nut / K Art.-Nr./
Suitable for Nut 9 Order no.
max. min.

ZE-HUT1, ZE-RT-110/ 150 108 80 18 s+ B zErsv-08
ZE-HUT2, ZE-TA-165, ZE-TAK-165, ZE-RT-200 145 115 18 6 n ZE-RSV-145
ZE-TA-200, ZE-TAK-200, ZE-RT-250 / 300 200 130 18 8 n ZE-RSV-200
ZE-RT-350 / 406 260 190 18 12 n ZE-RSV-260

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 7 1
auf Anfrage / on request




Zubehor fur Teilapparate und Rundtische
Accessories for indexing fixtures and rotary tables

Reitstocke
' ~ Tailstocks
| - Y
2 - “ - hochprazise Ausfiihrung - high precision type
) A - mit Pinole MK 3 - with quill MT 3
21 ﬁ ‘..- - ohne Héhenverstellung - without height adjustment
il.,
A MK/ C D E FxN G H | J L u f g h j roNut/ Art.-Nr. /
mm MT mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nut 9 Order no.

18 3 55 214 126 215x120 332 25 25 109 164 19 40 69 44 70 80 18 21 ZE-RSF-135
160 3 55 218 140 230x130 35 30 30 129 193 19 45 70 52 80 95 18 23 je] ZE-RSF-160
210 3 55 218 140 230x146 356 30 30 129 243 19 45 70 52 80 95 18 29,4)e] ZE-RSF-210

Aufspannvorrichtungen / Clamping fixtures

Flansche fiir Rundtische
Adaptor plates for rotary tables

“sutabl for b d H ko Order o,

T _} | ZE-RT-150/ 200 138 100 20 2 n ZE-FLRT-0
! =| ZE-RT-200/ 250 170 130 21 4 n ZE-FLRT-1

i ZE-RT-250 / 300 / 350 195 155 24 6 n ZE-FLRT-2
! - ZE-RT-300 / 350 / 406 210 160 24 5 n ZE-FLRT-3

Zentrierdorne fur Rundtisch-Flansche mit Morsekegel
Centering arbors for rotary table adaptor plates
with morse taper

I Passend zu / Art.-Nr. /
= Suitable for MK/ MT Order no.
ZE-RT-150/ 200 2 n ZE-ZD-MK2
ZE-RT-200/ 250 3 n ZE-ZD-MK3
ZE-RT-300 / 350 / 406 4 n ZE-ZD-MK4

n Lagerstandard / in stock
72 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Teilapparate und Rundtische inkl. Drehfutter
Indexing fixtures and rotary tables incl. lathe chuck

Rundtisch inkl. Dreibacken-Drehfutter, fertig aufgeflanscht
Rotary table incl. three-jaw lathe chuck, fully mounted

- Drehfutter fertig aufgeflanscht auf - lathe chuck fully mounted on rotary
Rundtisch table

Typ/ Drehfutter-@ / Art.-Nr. /

Type Chuck-@ Order no.
RT150 130 u ZE-RT-150DF
RT200 160 n ZE-RT-200DF

RT250 190 n ZE-RT-250DF

RT300 250 n ZE-RT-300DF

Teilapparat inkl. Dreibacken-Drehfutter, fertig aufgeflanscht
Indexing fixture incl. three-jaw lathe chuck, fully mounted

- Drehfutter fertig aufgeflanscht auf - lathe chuck fully mounted on rotary
Rundtisch table
Typ/ Drehfutter-@ / Art.-Nr. /
Type Chuck-@ Order no.
VUT2A 200 n ZE-VUT-200KPL

Inkl. Reitstock, Teilscheibe und Kérnerspitze / incl. tailstock, dividing plate and centre

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 73
auf Anfrage / on request

Aufspannvorrichtungen / Clamping fixtures




Aufspannvorrichtungen / Clamping fixtures

Schwenkbarer Prazisions-Rundtisch
Precision rotary table, tiltable

Spanntische
Swivel angle plates

u Lagerstandard / in stock
74 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Typ UT
Type UT
- stabile Bauweise - rugged construction
- Spitzenhdhe verstellbar von - center height min. 113 mm up to
min. 113 mm bis max. 230 mm max. 230 mm
- Winkel verstellbar 90° - tilting range 90°
- mit 10“ Nonius - with 10“ vernier
- Skalenteilung 1° - graduation 1°
Gewicht /
A B ¢ D E F MK/ Weight Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm MT
kg Order no.
305 172 366 192 340 460 90:1 5 97 n 13-UT300
Teilscheiben / Dividing plates
A: 24, 25, 26, 28, 32, 37, 38, 41, 42, 43 13-UT300-TS
B: 46, 47, 49, 51, 53, 54, 57, 58, 59, 62, 66
Passende Reitstdocke siehe Seiten 71 und 72
Suitable tailstocks see pages 71 and 72
Flansch passend zu Typ UT
Adaptor plate suitable for type UT
passend zu Typ / flr Drehfutter @ / Art.-Nr. /
suitable for type for chuck @ Order no.
UT 300 250 B 13-ursoor
Passendes Drehfutter siehe Seite 11, Typ ZE-6353-250
(muss von vorne durchbohrt werden)
Suitable chuck see page 11, type ZE-6353-250
(needs to be drilled from front)
Schwenkbarer Spanntisch, Typ HWCK
Adjustable swivel angle plate, type HWCK
- in beide Richtungen abschwenkbar - swivel-type
-+ 45° verstellbar - adjustable + 45°
. Gewicht /
Gg’.ﬁe / A B c H Weight Art-Nr. /
ze mm mm mm mm
kg Order no.
184x132 184 132 13 92 8 B 14-Hwck-180
260x182 260 182 16 139 22 [ 14-HwCK-250
386x266 386 266 16 189 62 [ 14-HWCK-380
600x305 600 305 16 215 128 [ 14-HWCK-600



Stationdre Drehfutter
Stationary lathe chucks

Stationare Dreibacken-Drehfutter, extraflach
Stationary three-jaw lathe chucks, extra thin

W/ a1 a2 B B ¢ D E F
Type

170 220 170 58 18 130 147 45 6
210 270 210 65 20 155 172 60 6
2565 315 255 73 20 190 210 80 6
305 370 305 80 22 250 285 105 6

Winkel zwischen Handgriff und
Drehplatte betragt 30°, dadurch
bequeme Bedienung

geringe Bauhbhe des Futters fir mehr
Arbeitsraum

harte und weiche Backen

kdénnen eingesetzt werden

3-M10 68 26 40 10 13
3-M10 85 28 45 11 13
3-M12 93 32 52 12 16

- angle between wrench and base of
chuck is 30° for ease of handling

- ,extra thin“ chuck design
increases machining space

- may be used with hard or soft jaws

Spannbereich / kg Art.-Nr. /

Clamp. range Order no.
8-160 12 [ ze-sors-170
11-200 20 n ZE-SDF3-210
12-250 30 ] zesora2ss
15-300 47 n ZE-SDF3-305

3-M12 117 40 59 14 18

Stationare Vierbacken-Drehfutter

S cmoSRCR N :
o |
@ " © i

;.yp/ABCDEGH
Ve

165 165 215 144 18 50 26 130
200 200 250 174 18 50 28 160
250 250 310 218 18 60 32 200
310 310 380 274 22 70 40 260

sichere Spannung des Werk-
stiicks (Genauigkeit: 0,03 mm)
hohe Werkstlicke kénnen
aufgrund der niedrigen Bauweise
ebenfalls gespannt werden
rechtwinklige Werkstlicke kénnen
paarweise mit zwei Backen
gespannt werden

mit Schmutzabdeckung

mit Durchgangsbohrung fir das
Spannen langer Werkstlicke

der Bedienschlissel wird vertikal
angesetzt

mehrere Futter kdnnen kombiniert
werden

Stationary four-jaw lathe chuck

- safe gripping of work piece
(Precision: within 0,08mm )

- large work pieces can be held thanks
to low profile body

- able to grip square work pieces by
using this chuck as a two-way jaw unit

- with dirt cover

- with thru bore

- handle is set on the face and does not
interfere with the table

- several chucks may be combined

Spannbereich / Art.-Nr. /

! J K L M N Clamp. range kg Order no.
40 18 57 96 39 4-M10 4-128 14 n ZE-SDF4-165
55 20 65 108 43 4-M12 5-162 22 n ZE-SDF4-200
70 22 72 122 50 4-M14 6-200 36 n ZE-SDF4-250
100 25 85 141 56  4-M16 10-265 62 n ZE-SDF4-310

Passende Aufsatzbacken siehe Seiten 22 und 23

Suitable jaws see pages 22 and 23

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request

75
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Drehfutter auf Drehplatte
Lathe chucks on swivel plate

Dreibacken-Drehfutter auf Drehplatte
Three-jaw chuck with swivel base

- 360° Skala - 360° degree vernier scale
2 - einfache Handhabung - smooth swivel motion and easy
handling
21
[ - o —
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e Al al = B A
Typ/ Art.-Nr. /
e A Al B B1 c D E F H I J K M kg Order o,

160 245 233 139 110 100 160 45 15 70 3-M8 69 29 14 18 n ZE-1300-160
200 340 269 159 125 115 200 60 20 86 3-M10 75 34 18 31 u ZE-1300-200

Vierbacken-Drehfutter auf Drehplatte
Four-jaw chuck with swivel base

Aufspannvorrichtungen / Clamping fixtures

- 360° Skala - 360° degree vernier scale
- einfache Handhabung und Befesti- - smooth swivel motion and easy
gung mit Schrauben locking by screws

A
Lo it B
= B
Typ/ Art.-Nr. /
Type A Al B B1 ¢ D F G H I J K M kg Order ro.

160 245 233 139 110 100 160 15 25 71 3M8 69 20 14 18 | ZE-1400-160
200 340 269 159 125 115 200 18 25 8 3-Mio 76 34 18 31 [ ZE-1400-200

n Lagerstandard / in stock
76 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Drehfutter auf Drehplatte NEU

]
. NEW | *=
Lathe chucks on swivel plate
Dreibacken-Drehfutter mit Winkeltrieb
Three-jaw lathe chuck with angle drive
- Winkeltrieb mit zweifacher - angle drive with dual adjustment 2
Verstellmdglichkeit - ,extra thin“ chuck design
- geringe Bauhohe des Futters flir mehr increases machining space 21
Arbeitsraum - may be used with hard or soft jaws ’

- harte und weiche Backen
kénnen eingesetzt werden
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Typ/ Spannbereich / Art.-Nr. /

Type A B C D E F G H ! J K L M N P Q Clamp. range kg Order no. c
=
150 219 83 90 147 45 20 3-M10 72 150 26 39 215 18 200 165 175 67 8-160 12 n ZE-SDF3WT-150 o
200 254 83 120 176 58 20 3-M10 82 150 28 43 250 18 200 200 200 76,5 8-180 20 n ZE-SDF3WT-200 qu_)
250 327 83 190 250 87 24 3-M12 100 150 35 50 324 18 200 273 283 87 12-260 30 n ZE-SDF3WT-250 2

300 364 83 220 285 105 24 3-M12 114 150 40 56 360 18 200 310 320 96 15-300 47 n ZE-SDF3WT-300

Inkl. Vierbacken-Drehfutter auf Anfrage lieferbar
Incl. four-jaw lathe chuck available upon request

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 7 7
auf Anfrage / on request
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Prismenblocke / V-Blocks

Prismenblocke
V-blocks

78

u Lagerstandard / in stock
n innerhalb weniger Tage / within a few days

auf Anfrage / on request

Prismenbl6cke mit Spannbiigel
V-blocks with clamping bracket

- geeignet zum Spannen von Rund-

material
- prismatischer Einschnitt 90°

- Spezialstahl gehértet 55 - 62 HRC

- Parallelitat: 0,005/ 100 mm

- Rechtwinkligkeit: 0,005 / 100 mm

- Lieferung paarweise

L W
mm mm
35 35
60 60
75 100
105 105
Prismenblocke
V-blocks

- aus Spezialguss
- prismatischer Einschnitt 90°
- Lieferung paarweise

L w
mm mm
50 27

76 35
100 45
130 51,5
156 66
181 77
206 103

30
50
75
78

32

61

67
79,5
90,5
110
143

- suitable for clamping of round material
- V-groove 90°

- hardened special steel 55 - 62 HRC

- parallelism: 0,005 / 100 mm

- squareness: 0,005/ 100 mm

- delivered in pairs
mvm Art.-Nr. /
Order no.
15 B 14prsB3s
30 B 14-ppsB-60
60 O 14-PpPsB-75
60 B 14-PpsB-105

Preis pro Paar / Price per pair

- special cast iron

- V-groove 90°

- delivered in pairs
v Art.Nr. /
mm Order no.
25 B prs0
44 O pre
53 B 14PP-100
64 O 14Pr30
81 B 14Pr1s6
85,4 g 14prs
116 O 14-PP-20s

Preis pro Paar / Price per pair



Winkelprismen
Angle plates

Winkelprisma, einstellbar
Angle plate, adjustable

- prismatischer Einschnitt 90° - V-groove 90° 2
- Stahl, 58 - 64 HRC - high carbon steel, 58 - 64 HRC

- Rechtwinkligkeit: + 0,01 mm - squareness: = 0,01 mm 22
- Winkel einstellbar von 0 - 60° - angle adjustable from 0° - 60°

Gewicht / (7))
B A H G Weight Art.-Nr. / X
mm mm mm mm kg Order no. 8
25 75 32 22 0,5 u 14-WPE-25 E
30 102 48 48 1 u 14-WPE-30 >|
46 102 48 48 1,5 n 14-WPE-46
~
. ) . . )
Preis pro Stiick / Price per piece Y4
(]
Q
o]
c
()
Winkelprisma, einstellbar mit Schneckengetriebe g
Angle plate, adjustable by worm gear =
(a8
- prismatischer Einschnitt 90° - V-groove 90°
Stahl, 50 - 54 HRC steel, 50 - 54 HRC
- Rechtwinklichkeit: £ 0,01 mm - squareness: = 0,01 mm
- Winkel einstellbar von 0° - 60° - angle adjustable from 0° - 60°
mit Schneckengetriebe by worm gear
.F_ HH R |
EI INTERERTLEINRTEREANATL G ) ht/
| L"| B A H G et Art.-Nr. /
mm mm mm mm ilg Order no.
. 25 75 32 29,5 0,5 n 14-WPESG-25
30 102 47 51,9 1 n 14-WPESG-30
= 46 102 47 53,4 1,4 n 14-WPESG-46

Preis pro Stick / Price per piece

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 79
auf Anfrage / on request




Magnet-Spannplatten

Magnetic plates
Permanentmagnet-Spannplatten
Permanent magnetic plate
2 - fur Fras- und Schleifarbeiten - for milling and grinding operations
- Erzeugung der Magnetkraft durch - generation of magnetic force by
23 Permanentmagnete permanent magnets
’ - mit enger Querpolteilung - narrow pole pitch
- Ein- und Ausschaltung tber 6-Kant- - on/off-operation by hexagonal wrench
Schlissel - holding force up to 100 N/cm?
g - Haftkraft bis zu 100 N/cm?
~
W]
— E
ol - - -
_0 | i - L -
.'Q:.; - C -
| I _
g) — I I ] I
. P
E | Hie | i '
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c
Q GroBe / A B c b b G £ . " Gewicht /
= Size mm mm mm mm mm mm mm mm mm Weight Art-Nr. /
ﬂ mm kg Order no.
g— 100x175 100 175 146 20 8 (2+6) 100 187 15 50 8 B 14-PmP18-100/175
cC 125x250 125 250 206 20 8 (2+6) 125 262 15 50 15 [J14-PMP18-125/250
8 150x300 150 300 256 20 8 (2+6) 150 318 15 50 19 [J14-PMP18-150/300
7} 200x400 200 400 365 20 8 (2+6) 200 418 15 50 32 [J14-PMP18-200/400
"q"; 250x500 200 500 456 20 8 (2+6) 250 518 15 50 50  [J14-PMP18-250/500
% 300x600 300 600 550 18 8 (2+6) 300 620 15 48 74 [ 14-PMP18-300/600
©
=
Permanentmagnet-Rundfutter
Round permanent magnetic plate
- fur Dreh- und Schleifmaschi- - for turning and grinding machines,
nen,Teilapparate und Rundtische dividing heads and rotary tables
- Erzeugung der Magnetkraft durch - generation of magnetic force by
Permanentmagnete permanent magnets
- Ein- und Ausschaltung Uber - on/off-operation by wrench
Schilissel - holding force up to 100 N/cm?
- Haftkraft bis zu 100 N/cm?
@
r —
I A dln I
| "
Gewicht /
@ L 2 Lo P H Weight Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm
kg Order no.
150 101 18 200  9(2+7) 78 9 B} 14-PMPRD18-150
200 137 18 200  9(2+7) 78 13 | 14-PMPRD18-200
250 191 18 250  9(2+7) 78 20 | 14-PMPRD18-250
300 227 18 305  9(2+7) 78 31 | 14-PMPRD18-300

u Lagerstandard / in stock
80 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Magnet-Spannplatten

Magnetic plates

GroBe /
Size
mm

100x175

150x300
150x400
200x400
300x600

A B
mm mm
100 175
150 300
150 400
200 400
306 600

— -
T M
g T

™

D1

146
256
356
365
556

-

A

-

EEwe——
Le ?1_4_

i

(LTI

Permanentmagnet-Spannplatte, feinpolig
Fine pole permanent magnetic plate

- flr Fras- und Schleifarbeiten

- Erzeugung der Magnetkraft durch
Permanentmagnete

- geringerer Polabstand, daher be-
sonders geeignet zum Spannen von
kleinen und diinnen Werksttcken

- Ein- und Ausschaltung tber 6-Kant-
Schlissel

- Haftkraft bis zu 115 N/cm?2

P A E F

mm mm mm mm
2,5 (1+1,5) 100 195 15
2,5 (1+1,5) 150 320 15
2,5 (1+1,5) 150 420 15
2,5 (1+1,5) 200 420 15
2,5 (1+1,5) 300 620 15

Permanentmagnet-Rundfutter, feinpolig
Fine pole round permanent magnetic plate

- fir Dreh- und Schleifmaschinen,
Teilapparate und Rundtische

- Erzeugung der Magnetkraft durch
Permanentmagnete

- geringerer Polabstand, daher be-
sonders geeignet zum Spannen von
kleinen und diinnen Werksttcken

- Ein- und Ausschaltung Uber
Schilissel

- Haftkraft bis zu 115 N/cm?

2 Le P
mm mm mm
160 115 2,5 (1+1,5)
200 155 2,5 (1+1,5)
250 205 2,5 (1+1,5)
300 255 2,5 (1+1,5)

NEU |,
NEW *

for milling and grinding operations
generation of magnetic force by
permanent magnets

fine-pitched magnetic poles, par-
ticularly suitable for small and thin
workpieces

on/off-operation by hexagonal wrench
holding force up to 115 N/cm?

|}

C

o i EE e

T

ke

W
c— 1
H Gewicht /
mm Weight Art.-Nr. /
kg Order no.
50 8 14-PMP2-100/175
50 10 14-PMP2-150/300
50 24 14-PMP2-150/400
50 33 14-PMP2-200/400
50 73 14-PMP2-300/600

50
50
50
50

NEU
NEW | =

for turning and grinding machines,
dividing heads and rotary tables
generation of magnetic force by
permanent magnets

fine-pitched magnetic poles, par-
ticularly suitable for small and thin
workpieces

on/off-operation by wrench
holding force up to 115 N/cm?

Gewicht /
Weight Art.-Nr. /
kg Order no.

9 14-PMPRD2-160
13 14-PMPRD2-200
21 14-PMPRD2-250
34 14-PMPRD2-300

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request
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Klauenkésten / Box jaws

Klauenkasten
Box jaws

-
o
E]

160

a7

2|

14

u Lagerstandard / in stock
82 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Satz a 4 Stiick / Set of 4 pcs. NEU
NEW
- Material: Stahl - material: steel
Typ / A B o] D E F H Art.-Nr. /
Type mm mm mm mm mm mm mm Order no.
1 220 160 114 80 120 207 60 14-KLK-220
280 200 124 110 150 2185 70 14-KLK-280
3* 345 265 135 1425 190 2475 80 14-KLK-345
4* 400 320 160 150 240 255 90 14-KLK-400

*mit 1 Stufe / with 1 step

Sonderanfertigungen auf Anfrage
Special sizes available on request

SironG

HB4-160, Satz a 4 Stiick / Type HB4-160, set of 4 pcs.

Hoéhe / Backenhub / Max. Spannkraft /

Height Jaw stroke Max. gripping force kg OA;;(;INLO/
mm mm KN :
160 50 39,2 29 29-HB4-160

HB4-189, Satz a 4 Stiick / Type HB4-189, set of 4 pcs.

Hohe / Backenhub / Max. Spannkraft / Art-Nr. /

Height Jaw stroke Max. gripping force kg Ord-er n.o
mm mm KN :
189 50 39,2 31 29-HB4-189

HB4-2P, Satz a 4 Stiick / Type HB4-2P, set of 4 pcs.

- mit geteilten Backen - with two-piece jaws
Hoéhe / Backenhub / Max. Spannkraft / Art-Nr. /
Height Jaw stroke Max. gripping force kg Ord'er r;o
mm mm KN :
184 50 39,2 31 29-HB4-2P



Kreuz- und Schiebetische
Cross and slide tables
Typ CP BAZLIS

Type CP

Stationére Schiebetische mit einer Stationary slide tables with 1 axis. 2
Achse.

25
TypCP/ A B o] D E F L G H I J K  T-Nuten/

TypeCP mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm T-nuts

CP-0 230 164 66 164 164 = = = 50 10 56 56

CP-1 330 220 94 220 220 140 198 12 67 12 137 70
CP-2 430 240 100 260 240 150 216 16 72 12 135 70
= HCE| CP-3 600 240 98 310 240 200 216 16 72 12 135 70
CP-4 800 240 110 415 240 300 216 16 72 12 140 100
CpP-5 800 320 104 415 320 300 300 16 72 12 140 100

A O W W W W

X-Verfahrweg /  Auflésung / Ge_wmde Max. Werkstiickgewicht /  Max. Arbeitsdruck / Gewicht /
Typ CP/ ) Steigung / ) . Art.-Nr. /
X-Travel Resolution Max. weight of workp. Max. pressure Weight
Type CP Thread Order no.
mm mm kg kg kg
lead

CP-0 70 0,05 2 65 500 10 18-CP-0
CP-1 110 0,05 4 105 700 25 n 18-CP-1
CP-2 170 0,05 4 270 900 35 n 18-CP-2
CP-3 290 0,05 4 270 980 45 18-CP-3
CP-4 385 0,05 4 290 1200 62 18-CP-4
CP-5 385 0,05 4 290 1200 85 18-CP-5

Typ MF BAZLIS
Type MF
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Stationére Koordinatentische mit zwei Stationary cross tables with 2 axes.
Achsen.
TypMF/ A B c D E F L G H I J K  TNuten/

TypeMF mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm T-nuts

MF-0 230 164 101 225 225 160 191 12 50 10 56 56

MF-1 330 220 125 256 280 210 210 16 67 12 137 70

MF-2 430 240 132 276 340 244 246 16 72 12 135 70

W W W W

MF-3 600 240 133 276 340 244 246 16 72 12 135 70

To ME / X-Verfahrweg / Y-Verfahrweg / Auflésung / S(t;:iwtjnnde/ Max. Werkst.gewicht / Max. Arbeitsdruck /  Gewicht /
Typ X-Travel Y-Travel Resolution UG 7 gy, weight of workp. Max. pressure Weight Art.-Nr. /
ype MF Thread
mm mm mm lead kg kg kg Order no.
MF-0 120 110 0,05 2 55 500 16 [ 1swro
MF-1 190 130 0,05 4 105 700 I o ERTRVE
MF-2 240 160 0,05 4 270 900 46 n 18-MF-2
MF-3 350 160 0,05 4 270 980 s [ 1ewmFs

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 83
auf Anfrage / on request




Kreuztische
Cross tables

Typ MF DRILL BAZLS
Type MF DRILL

Stationare Kreuztische mit zwei Achsen, Stationary cross table with 2 axes,
mit zwei zusatzlichen Anschlagen fiir den  additionally with 2 stops for X-travel.
X-Verfahrweg.

B
8 Nl - TypMFDRILL/ A B C D E F L G H I J K  T-Nuten/
3 T ﬂ”‘ Type MFDRILL mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm T-nuts
A——

,fg L;J MF-2 Drill 430 240 133 276 340 244 246 16 72 12 140 100 3

QO MF-3 Drill 600 240 133 276 340 244 246 16 72 12 140 100 3

_'Q MF-4 Drill 800 240 144 380 425 310 332 20 72 12 140 100 3

7, MF-5 Drill 800 320 150 370 600 460 322 20 72 12 140 100 4

o MF-6 Drill 800 320 229 480 800 610 430 20 72 12 - 100 4

Y]

%)

3

X Tvo MF / X-Verfahrweg / Y-Verfahrweg / Auflésung / SGt:iW:Lde/ Max. Werkstlickgewicht / Ma);.r:ét(lets— Gewicht /

O yp X-Travel Y-Travel Resolution gung Max. weight of workp. Weight Art.-Nr. /

Type MF Thread Max. pressure

~ mm mm mm lead kg kg kg Order no.

_GCJ MF-2 Drill 240 160 0,05 4 270 900 46 u 18-MF-2DRILL

[3) MF-3 Drill 350 160 0,05 4 270 980 s6  [J 18-MF-3DRILL

._.(L_') MF-4 Drill 470 240 0,05 4 290 1200 86 18-MF-4DRILL

()] MF-5 Drill 470 300 0,05 4 290 1200 122 18-MF-5DRILL

8 MF-6 Dril 700 400 0,05 4 900 1350 290 18-MF-6DRILL

e

O

4p]

ge) Typ MG - drehbar BAZLIS

c

S Type MG - rotatable

1

g Drehbare Koordinatentische mit zwei Rotating cross table with 2 axes to ena-

e Achsen, flir mechanische Anwendungen ble performance of any mechanical appli-

¢ bei denen auBer der Kontrolle des X-Y cation in which + 90° rotation of the table
Verfahrweges noch eine Rotation des is required apart from X-Y control.
Tisches von + 90° bendtigt wird.
Typ MG/ A B c D E F L G H I J K  T-Nuten/

TypeMG mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm T-nuts

MG-0 230 164 120 213 250 12 50 10 56 56
MG-1 330 220 142 255 285 216 217 14 67 12 137 70
MG-2 430 240 150 284 340 245 238 16 72 12 135 70
MG-3 600 240 154 284 340 245 238 16 72 12 135 70
MG-4 800 240 180 368 425 305 338 20 72 12 140 100
MG-5 800 320 180 368 425 305 338 20 72 12 140 100

AW W W W W

X-Verfahrweg / Y-Verfahrweg / Auflésung / Ge_wmde Max. Werkstlickgewicht / Max. Arbeits- Gewicht /

Typ MG/ ) Steigung / ) druck / .

X-Travel Y-Travel Resolution Max. weight of workp. Weight Art.-Nr. /
Type MG Thread Max. pressure
mm mm mm kg kg Order no.
lead kg

MG-0 120 110 0,05 2 55 500 2 B 18MmMGo
MG-1 190 130 0,05 4 105 700 38 [  18MG-
MG-2 240 160 0,05 4 270 900 55 B 18wme2
MG-3 350 160 0,05 4 270 980 65 [ 18MG3
MG-4 470 240 0,05 4 290 1200 113 18-MG-4
MG-5 470 300 0,05 4 200 1200 126 18-MG-5

u Lagerstandard / in stock
84 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Kreuztische MINI
Cross tables MINI

X-Verfahrweg / Y-Verfahrweg / Auflésung / Ge_wmde Max. Werkstlickgewicht / Max. Arbeits- Gewicht /
Typ MINI/ ) Steigung / ) druck / .
X-Travel Y-Travel Resolution Max. weight of workp. Weight Art.-Nr. /
Type MINI Thread Max. pressure
mm mm kg kg Order no.
lead kg
MF-100 50 50 0,025 P-1,75 40 250 6 [ 18MF-100
MF-200 100 100 0,025 P-1,75 40 250 65 [ 18-mF200

|

X-Verfahrweg / Y-Verfahrweg / Auflésung / Ggwmde Max. Werksttickgewicht / Max. Arbeits- Gewicht /
Typ MINI/ . Steigung / ) druck / .
X-Travel Y-Travel Resolution Max. weight of workp. Weight Art.-Nr. /
Type MINI Thread Max. pressure
mm mm kg kg Order no.
lead kg
MG-100 50 50 0,025 P-175 45 255 7 B 18-MG-100
MG-200 100 100 0,025 P-175 45 255 5 B 18ma-200

Typ MF MINI
Type MF MINI

Stationary cross tables with 2 axes,

Stationére Koordinatentische mit zwei
designed for fine mechanics or laboratory 2

Achsen, entwickelt fir Anwendungen in

der Feinmechanik sowie flr Versuchs- applications.
und Messlabore. 25
Typmini/ A B C D E F L H I J K

. T-Nuten
Typemini mm mm mMM mm mm mm mm mm mm mm mm

MF-100 150 100 73 140 100 63 121 66 8 60 37
MF-200 200 100 85 140 100 63 121 66 8 60 37

Typ MG MINI - drehbar
Type MG MINI - rotatable

BAZLIS

Drehbare Koordinatentische mit zwei
Achsen, wie Ausfiihrung MF MINI, jedoch
mit zusatzlicher Rotationsmadglichkeit von

Rotating cross table with 2 axes, identical
to MF MINI, but with the possibility of
performing + 30° rotation.
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+ 30°.
Typ MINI/ A B C D E F L H | J K
T-Nuten
Type MINI  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
MG-100 150 100 85 160 120 100 140 66 8 60 37 2

MG-200 200 100 87 160 120 100 140 66 8 60 37

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 85
auf Anfrage / on request




Kreuz- und Schiebetische / Cross an slide tables
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u Lagerstandard / in stock
n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request



Hulsen und Dorne
Sleeves and arbors

Hulsen und Dorne / Sleeves and arbors

H Inhalt: M Content:
| Reduzierhiilsen | Reducing sleeves
| Verlangerungshtlsen | Extension sleeves
| Bohrer- und Reibahlenverlangerungen | Drill and reamer extensions
| Reduzierhilsen fur Hydrodehnspannfutter | Reducing sleeves for hydraulic

.. expansion mandrels
| Klemmhtilsen p

| Spindelhiilsen | Clamping sleeves

| Gewindebohrer-Spannhtilsen | Spindle sleeves

| Kegeldorne | Clamping sleeves for taps

| Taper arbors

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 87
auf Anfrage / on request




Reduzierhilsen
Reducing sleeves

DIN 2185, ganz gehartet und geschliffen
DIN 2185, completely hardened and ground

A AuBenkegel / Innenkegel / L ca. Art-Nr. /
Externel taper Internal taper mm [¢] Order no.
1 0 80 30 B o520
2 1 92 95 g ots2on
3 1 99 190 B ots23n
_ 3 2 112 250 B0 o1s23e2
4 1 124 550 B o15241
4 2 124 480 B0  ois242
4 3 140 360 B ots5243
5 1 156 1700 B o1s251
, 5 2 156 1520 B ois525e2
A\
n 5 3 156 1360 B0 o525
B 5 4 171 950 B ots254
L 6 1 218 4400 B0 ots26n
© 6 2 218 4300 B o526
Neo] Ganz gehartet und geschliffen 6 3 218 400 [ o1-5263
S Hochste Rundlaufgenauigkeit 6 4 218 3600 O ots5264
e Completely hardened and ground, 6 5 218 2550 n 01-52-6/5
8 max. runout precision
>
()
D
| Verlangerungshiilsen
\ -
o Extension sleeves
S DIN 2187, ganz gehartet und geschliffen
g DIN 2187, completely hardened and ground
c
> | A AuBenkegel /  Innenkegel / D L2 L1 ca. .
() | Externel taper Internal taper mm mm mm g grr;.eyr:o/
ﬁ 1 1 20 145 83 190 [ o1-65-1/1
15 1 2 30 160 98 ss0 [ o1-e5-12
L 4 2 1 20 160 85 250 [  o1-65-2/1
I o 2 2 30 175 100 400 [ ot1es22
7 2 3 36 196 121 sgs0 [ o1-e523
— 2 4 48 169 94 1300 [  01-65-2/4
- 3 1 20 175 81 400 [ o1-65-3/1
3 2 30 194 100 s50 [J  o1-65-32
3 3 36 215 121 1000 [  01-65-3/3
v 3 4 48 240 146 1500 [  01-65-3/4
4 1 20 200 82,5 goo [  o1-65-4/1
<+D—> 4 2 30 215 975 850 [J  o01-65-4/2
4 3 36 240 1225 1300 [  01-65-4/3
4 4 48 265 1475 1900 [  01-65-4/4
Ganz gehértet und geschliffen 4 ° &3 s0 1e25 w10 B otesas
Héchste Rundlaufgenauigkeit 5 ! 20 222 s25 180 BJ 016551
Completely hardened and ground, 2 2 S0 i o75 100 Y 0165572
max. runout precjsion 5 3 36 268 118,5 2150 u 01-65-5/3
5 4 48 300 1505 2750 [  01-65-5/4
5 5 63 335 1825 4200 [  01-65-5/5
5 6 82 396 247 640 [J 016556
6 3 36 330 120 4580 [  01-65-6/3
6 4 48 355 180 sa20 [  01-65-6/4
6 5 63 390 180 6750 [  01-65-6/5
6 6 82 451 241 927 [ ot1-e5606

Sonderhiilsen auf Anfrage
Special sleves available upon request

u Lagerstandard / in stock
88 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Bohrer- und Reibahlen-Verlangerungen
Drill and reamer extensions

Ganz geschliffen, Kegel gehartet
Completely ground, taper hardened

AuBenkegel /  Innenkegel / D L1 L2 ca.
Externel taper Internal taper mm mm mm g Art.-Nr. /
Order no.
1 1 20 138 200 250 u 01-75-1/1-200
1 1 20 188 250 375 u 01-75-1/1-250
1 1 20 238 300 500 u 01-75-1/1-300
1 1 20 288 350 625 n 01-75-1/1-350
1 1 20 338 400 750 u 01-75-1/1-400 3
1 1 20 388 450 900 n 01-75-1/1-450
1 1 20 438 500 1000 u 01-75-1/1-500
2 2 25 125 200 430 n 01-75-2/2-200
2 2 25 175 250 625 n 01-75-2/2-250
2 2 25 225 300 820 n 01-75-2/2-300 (Q
2 2 25 275 350 1015 u 01-75-2/2-350 8
2 2 25 325 400 1200 n 01-75-2/2-400 o
2 2 25 375 450 1400 n 01-75-2/2-450 ©
2 2 25 425 500 1600 n 01-75-2/2-500 g
2 2 25 525 600 1800 u 01-75-2/2-600 (1v]
3 3 32 156 250 1000 u 01-75-3/3-250 (7))
3 3 32 206 300 1300 u 01-75-3/3-300 g
3 3 32 256 350 1550 n 01-75-3/3-350 ()]
3 3 32 306 400 1850 n 01-75-3/3-400 2
3 3 32 356 450 2100 u 01-75-3/3-450 m
3 3 32 405 500 2400 u 01-75-3/3-500 ~
3 3 32 506 600 2700 n 01-75-3/3-600 SG:)
4 4 40 182,5 300 1650 n 01-75-4/4-300 =
4 4 40 232,5 350 2150 u 01-75-4/4-350 8
4 4 40 282,5 400 2650 n 01-75-4/4-400
4 4 40 332,5 450 3100 n 01-75-4/4-450 -g
4 4 40 382,5 500 3600 n 01-75-4/4-500 >
4 4 40 482,5 600 4200 u 01-75-4/4-600 C
&
Sonderhiilsen auf Anfrage / Special sleves available upon request S
I

Reduzierhilsen fur Hydrodehnspannfutter
Reducing sleeves for hydraulic expansion mandrels

Fir die Reduzierung des Spanndurch- For diameter reduction of hydraulic
messers bei Hydrodehnspannfuttern. expansion mandrels.

i l.[ , Kihimitteldicht bis 60 bar

Mechanically sealed up to 60 bar

Bohrungen /

E"’ - D Bores E L L Art.-Nr. /
mm mm mm mm
mm Order no.
12 @3-10 16 445 2 B oss52120
. 20 @3-18 24 50,5 2 B 452200
f T
, 32 @ 4-28 36 60,5 3 O 52320
a | ——— w
1 L ' Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes available upon request
- L -

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 89
auf Anfrage / on request




Spindelhilsen fir Werkzeuge mit Morsekegel
Spindle sleeves for tools with morse taper

Mit Abdrickgewinde und Mutter
With draw-off thread and nut

AuBenkegel-MK / Innenkegel-MK / L Art-Nr. /
External taper-MT Internal taper-MT mm Ord.er n.o
o 1 84 O ot-8421
3 1 102 O o843
4 1 122 O ots44n
. 3 2 102 O o843
4 2 122 O o844
4 3 122 O o844
5 2 153 O o852
5 3 153 O o845
5 4 153 O ots45m
» 6 3 212 O otsse3
(e) 6 4 212 O ots4en
L 6 5 212 O oisses
©
o) * mit Austreibschlitz
c * with dift slot
©
3
>
)
()
75
P Spindelhilsen fir Werkzeuge mit Morsekegel
C - -
s Spindle sleeves for tools with morse taper
o
-g AuBenkegel-MK / Innenkegel-MK / L Art-Nr. /
=] External taper-MT Internal taper-MT mm O dér n.o
GC) 2 1 60 O ois3on
7] 3 1 70 O o133
=] 3 2 70 O o2
I 4 2 70 O o834
4 3 70 O o834
5 2 77 O oissse2
K 5 3 77 O o183
5 4 77 O o834
y, 6 3 110 O ois3em
! 6 4 110 O o836
11 7 6 5 110 O o836
e I metrisch / metric 80 5 110 O o1s3805
metrisch / metric 80 6 110 O oi-s3-s06
L metrisch / metric 100 6 132 01-83-100/6

u Lagerstandard / in stock
90 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Klemmhilsen
Clamping sleeves

Nach DIN 6328 fiir Gewindebohrer
Acc. to DIN 6328 for taps

mc,  AuBen0/ L Bohrung / Art-Nr. /
MT mm Bore Order no.
mm
2,5/2,8
MK 0 9,2 59,5 3,15/3,5/3,55 06-500E-0
4,0/45
2,5/2,8
3,15/3,5/3,55
MK 1 12,2 65,5 4,0/4,5/5,0/5,5 06-501E-0
5,6/6,0/6,3/7,0 0
7,1/8,0 v
8
P
4,5/5,0/5,5/5,6 ©
6,0/6,3/7,0/7,1 ho)
MK 2 18,0 78,5 A 06-504E-0 e
11,0/11,2/12,0/12,5 (o]
4
>
()
8,0/9,0/9,5/10,0 2
MK 3 24,0 98,0 11,0/11,2/12,0 06-535E-0 (%)
12,5/14,0/16,0 ~
()
c
S
o
12,0/12,5/14,0 (@]
MK 4 31,5 123,0 16,0/18,0/20,0 06-538E-0 o
22,0/22,4/25,0 C
>
c
(]
0
18,0/20,0/22,0 =]
MK 5 44,7 156,0 25,0/28,0/30,0 06-589E-0 I
31,5/32,0/36,0
Nach DIN 6329 fiir Spiralbohrer
Acc. to DIN 6329 for spiral drills
AuBen-@ /
MK/ External-@ L Abmessquen / Bohrung / Art-NF. /
MT mm Dimensions Bore
mm Order no.
1,5-2,0 0,5
MK 0 9,2 59,5 2,5 05 06-510E-0
3,0-55 0,5
MK 1 12,2 65,5 3,0-8,0 05 O oes11E0
MK 2 18,0 785  50-130 05 O oss514E0
MK 3 24,0 980  80-180 05 D oss545E0
MK 4 31,5 1230  12,0-20,0 1,0 D oe548E0
MK 5 44,7 1560  20,0-36,0 1,0 O o659E-0

Weitere Abmessungen lieferbar auf Anfrage
Further dimensions available upon request

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 9 1
auf Anfrage / on request




Gewindebohrer-Spannhiilsen
Clamping sleeves for taps

Fiir Maschinen mit synchroner Gewindeschneideinrichtung
For machines with synchronous tapping equipment

@ K - einsetzbar in herkdmmlichen Weldon - suitable for standard Weldon chucks
Spannfuttern nach DIN 1835 B according to DIN 1835 B
DEUTECHEAND - kein Schlupf zwischen Hiilse und - no slip between sleeve and drill
Bohrer - 100% blade cooling if internal coolant
- bei innerer Kiihimittelzufuhr 100% supply is selected

Klhlung an der Schneide

AuBen-@ / Innen-@ / Vierkant / L
External-@ Internal-@ Square mm Art.-Nr. /

0 mm mm mm Order no.

B 8 25 2,1 27 O st-cew-sxes

o) 8 28 2,1 27 O sicEw-sxes

S 10 35 2,7 35 B si-cew-10x35
S 10 40 30 35 B si-GEw-10x4,0
c » 10 45 3,4 35 B s1-cEw-10x45
© 12 6.0 49 45 B s1-GEw-12x6,0
8 =t 14 7,0 55 45 B s1-GEw-14x7,0
S 14 8,0 6.2 45 B s1-GEw-14x8,0
8 ) 16 9,0 7,0 48 B s1-GEw-16x9,0
7] L . 16 10,0 8.0 48 B s1-GEw-16x10,0
G 18 11,0 9,0 48 B s1-GEw-18x11,0
o 20 12,0 9.0 50 B s1-GEw-20x12,0
c i 25 14,0 11,0 56 B s1-GEw-25x14,0
o === S| 25 16,0 12,0 56 B s1-GEw-25x16,0
()] a 32 18,0 14,5 60 B s1-GEw-32x18,0
No) N 32 20,0 16,0 60 B s1-GEw-32x20,0
c (1 32 22,0 18,0 60 B s1-GEw-32x22,0
= N 40 25,0 20,0 70 B s1-GEw-40x25,0
‘q:) 40 28,0 22,0 70 B s1-GEw-40x28,0
K7 Wigeku/ 50 32,0 24,0 80 B s1-GEw-50x32,0
=] 50 36,0 29,0 80 B s1-GEw-50x36,0
I 50 40,0 32,0 80 B s1-GEW-50x40,0

u Lagerstandard / in stock
92 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




DIN 238, Kegeldorne mit Morsekegelschaft
DIN 238, Taper arbors with morse taper shanks

MK/ Kegel / L
MT Taper mm

1 B 10 86

1 B 12 89

1 B 16 99

1 B 18 109

1 B 18 VK 97
2 B 10 105
2 B 12 106
2 B 16 112
2 B 18 119
2 B 18 VK 108,5
2 B 22 130
3 B 12 124
3 B 16 134
3 B 18 140
3 B 18 VK 132
3 B 22 147
3 B 24 157
4 B 16 158
Ganz gehartet und geschliffen 4 B18 167
Completely hardened and ground 4 B18 VK 159
4 B 22 176
4 B 24 186
5 B 16 190
5 B 18 204
5 B 22 213
5 B 24 221

VK = verkiirzter Bohrfutterkegel
VK = shortened drill chuck taper

Kegeldorne mit Zylinderschaft
Taper arbors with cylinder shanks

D I Kegel /

mm mm Taper
II H 8 35 B 10
| 10 50 B 10
10 50 B12
10 50 B 16

12 50 B 16
12 60 B 16

16 50 B 16
e 16 70 B 16
16 70 B 18
20 30 B 16
20 60 B12
20 60 B16
Ganz gehartet und geschliffen 20 60 B 18
Completely hardened and ground 25 75 B 16
30 70 B 16
30 70 B18

55
60
90
110
95
130
135
160
180
165
245
280
310
320
320
390
440
625
660
640
715
770
1600
1600
1650
1700

55
70
75
82
82
92
81
101
110
63
87
93
100
107
106
112

Art.-Nr. /
Order no.
41-1/B10
41-1/B12
41-1/B16
41-1/B18
41-1/B18VK
41-2/B10
41-2/B12
41-2/B16
41-2/B18
41-2/B18VK
41-2/B22
41-3/B12
41-3/B16
41-3/B18
41-3/B18VK
41-3/B22
41-3/B24
41-4/B16
41-4/B18
41-4/B18VK
41-4/B22
41-4/B24
41-5/B16
41-5/B18
41-5/B22
41-5/B24

Art.-Nr. /
Order no.
B 13-5348-8-35-B10
] 13-5348-10-50-B10
B 13-5348-10-50-B12
B 13-5348-10-50-B16
] 13-5348-12-50-B16
[ 13-5348-12-60-B16
] 13-5348-16-50-B16
K 13-5348-16-70-B16
] 13-5348-16-70-B18
[ 13-5348-20-30-B16
) 13-5348-20-60-B12
B 13-5348-20-60-B16
] 13-5348-20-60-B18
[ 13-5348-25-75-B16
] 13-5348-30-70-B16
B 13-5348-30-70-B18

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n

auf Anfrage / on request
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Kegeldorne mit Jacobs-Kegel
Taper arbors with Jacobs taper

Typ 236
Type 236
1
MK/ Kegel/ L A c E G H AL/
MT Taper mm mm mm mm mm mm Ordér r;o
1 J 865 62 12085 167 9754 85 41191
< 1 J2 92 62 12065 222 14,199 12,4 41-1/42
1 J3 101 62 12085 31 20599 19 41-103
N 1 J6 95 62 12065 254 17,170 159 41-1/J6
2 J 101 75 17,788 167 9754 85 41201
2 J2 1065 75 17,788 222 14,199 124 41-2/02
2 J3 1155 75 17,788 31 20599 19 41203
2 J6 1095 75 17,788 254 17,170 159 41-2/J6
0 3 J2 126 94 23825 222 14199 124 41-3/02
| 5 ,825 ,5 ¢ -
3 B3 13 94 23825 31 20599 19 [ 41-3/J3
_8 3 U3 129 94 23825 254 17,170 159 41-3/J33
3 J4 144 94 23825 - - 2855 [8) 41-3/J4
. /.
© 3 J6 120 94 23825 254 15850 14,2 41-3/J6
g 4 J3 161 1175 31,267 31 20509 19 41-4/J3
a Ganz gehartet und geschliffen 4 J6 155 1175 31,267 254 17,170 159 41-4/J6
8 Completely hardened and ground
>
)
()
—
%) ) )
s Kegeldorne mit Morsekegel und Anzugsgewinde
o . .
<M Taper arbors with morse taper and internal thread
o
o
'g DIN 228 A
> DIN 228 A
C
O
2
=) MK / L Gewinde / Ke
gel / )
I MT mm Thread Taper OArrcti.el':l;o/
2 95 M 10 B12 B #-2m12-m10
2 101 M 10 B 16 g 41-2miemi0
3 121 M 12 B 16 O 41-3Bie-mi2
{ 4 143 M 16 B16 B0 #1-4B16-m16
Kegeldorne mit Gewinde
Taper arbors with thread
) Lénge / Gewicht /
MK/ Gewinde / Length Weight Art-Nr. /
read
mm kg Order no.
2 3/8-24 101 02 O 413824
2 1/2-20 104 02 g 41220
2 5/8-16 106 02 O 45816
3 M20 122 0,4 g 4w

u Lagerstandard / in stock
94 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Bohrfutter
Drill chucks

Bohrfutter / Drill chucks

H Inhalt: m Content:
| Bohrfutter | Drill chucks
| Kurzbohrfutter @ Baml | Universal drill chucks for @ mw
fur Rechts- und Linkslauf DEUTSCHLAND right- and left-hand rotation DEUTSCHLAND
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Schnellspann-Bohrfutter

Keyless drill chucks
- Schnellspann-Bohrfutter, fur sta- - keyless drill chucks for stationary
tionare und Handbohrmaschinen, machines and power tools
schlissellos - self-tightening

- automatische Nachspannung

Spannwgite/ Aufnahme / Durc_hmesser/ Lange / Art-Nr. /
Capacity Mount Diameter Lenth
mm mm mm Order no.
0,5-6 B 10 34 72 u 44-85-6B10
0,5-8 B 12 42 82 u 44-85-8B12
1-10 B 12 42 82 u 44-85-10B12
1-10 1/2" x 20 42 86 n 44-85-10G12
1-10 3/8" x 24 42 86 u 44-85-10G38
1,5-13 1/2" x 20 44 97 u 44-85-13G12
1-13 B 16 44 97 u 44-85-13B16
3-16 B 16 54 110 n 44-85-16B16
3-16 B 18 54 110 u 44-85-16B18
Prazisions-Schnellspann-Bohrfutter
High-precision keyless drill chucks
- Préazisions-Schnellspann-Bohrfutter, - high-precision keyless drill chuck,
selbstspannend self-tightening
- zum Einsatz auf Werkzeugmaschinen - for high-precision machine tools
- Rundlauf 0,05 mm - run-out 0,05 mm
Spannwgite / Aufnahme / Durc‘hmesser / L gedffnet / Geschlossen / Gewi'cht / Art-Nr. /
Capacity Mount Diameter L opened Closed Weight
mm mm mm mm g Order no.
0,5-8 B 10 34 61 69 320 n 44-95-8B10
0,5-8 B 12 34 61 69 320 u 44-95-8B12
0,5-10 B 12 43 81 92 705 u 44-95-10B12
0,5-10 B 16 43 81 92 705 n 44-95-10B16
0,5-13 B 16 51,5 92 103 1030 n 44-95-13B16
3-16 B 16 56 95 108 1370 u 44-95-16B16
3-16 B 18 56 95 108 1365 u 44-95-16B18

u Lagerstandard / in stock
96 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request



Kurzbohrfutter
Universal drill chucks @ !?chﬁ!

- hdchste Prazision, hohe Rundlaufgenauigkeit: - high precision and concentricity:
max. 0,03 mm Abweichung runout 0,03 mm makx.

- flr Rechts- und Linkslauf - right and left rotation

- hohe Spannkraft bei geringem Kraftaufwand - high gripping force by effortless tool clamping

- sehr kurze und kompakte Bauweise, da Werkzeug- - short and sturdy design: tool shank and chuck are
schaft und Bohrfutter eine Einheit bilden forming one unit

- einfache Bedienung: schneller und unkomplizierter - simple operation: quick tool change inside or outside
Werkzeugwechsel innerhalb oder auBerhalb der of machine, no unintentional opening in case of sudden
Maschine, kein Offnen bei schnellem Spindelstopp spindle stop or direction reversal
oder plétzlichem Richtungswechsel - suitable for CNC and high precision machine

- besonders geeignet zum Einsatz auf CNC-Maschinen applications

- Lieferumfang: Spannfutter inkl. Spannschlissel - scope of delivery: drill chuck incl. wrench

Rundlaufpriifung der Babel-Bohrfutter erfolgt mit Anzugsmo- Runout test of Babel drill chucks is done with a torque of

ment ca. 12 Nm unter Verwendung folgender Prifdorne: approx 12 Nm using the following test mandrels:

13 mm: @ 6 mm, 8 mm, 12 mm 183 mm: @ 6 mm, 8 mm, 12 mm

16 mm: @ 6 mm, 8 mm, 12 mm und 16 mm 16 mm: & 6 mm, 8 mm, 12 mm und 16 mm

y

DIN 69871 - Standard / DIN 69871 - Standard

Spannweite /

Kegel / Capacit A D Art.-Nr. /
Shank pacity mm mm Order no.
mm
SK 30 1-13 7 45 O 2691330
= SK 40 1-13 81 45 O 2691340
Q = SK 40 1-16 87 50 O 2691640
— SK 50 1-13 91 45 O 2691350
K 50 1-16 97 50 82-691650
A s o

DIN 69871 - Kurze Version / DIN 69871 - Short version

Spannweite /

Bohrfutter / Drill chucks

Kegel / Capacit A D Art.-Nr. /

Shank pacity mm mm Order no.
mm

SK 40 1-13 67,5 45 B 2691340k

DIN 69871 - AD / DIN 69871 - AD

Spannweite / A D

Kegel / Capacit Art.-Nr. /
Shank pacity mm mm Order no.
el G
Q — SK 40 1-13 81 45 b 82691341
:ﬂ> SK 40 1-16 87 50 O 82691641
SK 50 1-13 91 45 b 2691351
A SK 50 1-16 97 50 b 2691651
DIN 69871 - ADB / DIN 69871 - ADB
Kegel / Spg””""e.;te / A D Art.-Nr. /
Shank apacty mm mm Order no.
mm
SK 40 1-13 81 45 b s691342
SK 40 1-16 87 50 O 2601642
SK 50 1-13 91 45 O 260135
SK 50 1-16 97 50 b s2691652

Standard: ohne Kihlung / without coolant
AD: mit innerer Kihlmittelzufuhr / with internal coolant supply
ADB: mit innerer Kiihimittelzufuhr und Gber den Bund / with internal coolant supply and via collar

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 9 7
auf Anfrage / on request




Kurzbohrfutter
Universal drill chucks @ [%

DIN 2080
DIN 2080
Kegel / Spg””""e.;te / A D Art.-Nr. /
Shank apacity mm mm Order no.
mm
SK 30 1-13 71 45 O 2801330
SK 30 1-16 76 50 0 2801630
SK 40 1-13 73,5 45 O 2801340
SK 40 1-16 79,5 50 O s2-s01640
SK 50 1-16 93,5 50 O 82801650
MAS-BT - Standard
MAS-BT - Standard
Spannweite /
Kegel / . A D Art.-Nr. /
_52 Shank Car/; ‘?ﬁ’ty mm mm Order no.
O
E BT 30 1-13 82 45 B0 2701330
o BT 40 1-13 89 45 O 701340
= BT 40 1-16 95 50 O 701640
E BT 50 1-16 116 50 O 2701650
~
S
(O}
..“_‘
5 MAS-BT - AD
£ MAS-BT - AD
O
m .
Kegel / Spg:”""?;te / A D Art.Nr. /
Shank pacity mm mm Order no.
mm
BT 40 1-13 89 45 O 2701341
BT 40 1-16 95 50 O 2701641
BT 50 1-16 116 50 B0 2701651
DIN 69893 - AD (HSK)
DIN 69893 - AD (HSK)
Kegel / SpCa””""‘f.;te / A D Art.-Nr. /
Shank apacity mm mm Order no.
mm
63 A 1-13 107 45 O 2631330
63 A 1-16 112 50 0 2631630
100 A 1-16 127 50 0 21001630

Standard: ohne Kihlung / without coolant
AD: mit innerer Kihlmittelzufuhr / with internal coolant supply
ADB: mit innerer Kiihimittelzufuhr und Gber den Bund / with internal coolant supply and via collar

u Lagerstandard / in stock
98 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Kurzbohrfutter
Universal drill chucks

@DEJTSO%LAND

DIN 69880 (VDI) - mit Kiihimitteldiisen
DIN 69880 (VDI) - with coolant nozzles

Spannweite /

. A D Art-Nr. /

Vol Capacity mm mm Order no.

mm
16* 0,3-10 46 40 O 2341016
20+ 0,3-10 41 50 O 2341020
NEU/NEW 25 1-13 87 50 O 234135
30 1-13 87 50 O 2341330
30 1-16 92 55 O 2341630
.||||m|||m|||||\|||||||||' 40 1-13 88 50 O 2341340
]

L 40 1-16 93 55 O 2341640
50 1-16 101,5 55 O 82341650

Mit Innenkiihlung lieferbar auf Anfrage / With internal coolant supply available upon request
* Spannung durch den Schaft / Clamping by collar screw

Mit Morsekegel und Austreiblappen

(%)
With morse taper and tang ﬁ
2
MK / Spg””""e.;te / A D Art.-Nr. / 3
MT apacity mm mm Order no. —
mm ~
—
o
MK 2 1-13 80 45 O 221302 @)
NEU/NEW MK 2 1-16 86 50 O s-221602 ~
MK 3 1-13 80 45 O 82221303 5
MK 3 1-16 86 50 O 2221603 +=
MK 4 1-16 86 50 O 2221604 >
MK 5 1-16 86 50 O 2221605 E
o
m
Mit Zylinderschaft Weldon
With cylindrical shank Weldon
o Spg”“""e.;te / A D Art-Nr. /
mm apacity mm mm Order no.
mm
25 1-13 75,5 45 O 2351325
25 1-16 81 45 O 2351625
32 1-13 70 45 O s2-ss51332
32 1-16 75,5 50 O 351632
Mit Polygonalkegel NEU |y
With polygonal taper NEwW |*
Spannweite /
e : A D Art.Nr. /
GroBe / Size Capacity mm mm Order no.
mm
6 1-13 105,4 45 B0 82261306
6 1-16 110,8 50 B0 82261606

Standard: ohne Kihlung / without coolant
AD: mit innerer Kihlmittelzufuhr / with internal coolant supply

ADB: mit innerer Kiihimittelzufuhr und Gber den Bund / with internal coolant supply and via collar

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request
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u Lagerstandard / in stock
1 00 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Kornerspitzen
Tailstock centres

Kérnerspitzen / Tailstock centres

H Inhalt: B Content:
| Mitlaufende Drehbankspitzen | Revolving tailstock centres
| Mitlaufende Zentrierkegel | Revolving tube centres

| Mitlauf. Drehbankspitzen fur auswechselbare
Einsatze

| Feste Zentrierkegel
| Feste Zentrierspitzen
| Revolverkopfe

| ROIOR] Rotierende Spitzen

...........

| Revolving tailstock centres for interchangeable
inserts

| Fixed tube centres
| Fixed centres
| Turret heads

| [ROIOR] Live-Centres

..........

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 01

auf Anfrage / on request
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Serie 80
Series 80

d1

Typ/ MK 9] d di

Type MT mm mm mm
82 2 32 15 17,78
83 3 34 15 23,82
84 4 43 20 31,26
85 5 58 30 44,39

bt

Typ/ MK (6] d d1 L
Type MT mm mm mm mm
82 KOP 2 32 15 17,78 71
83 KOP 3 34 15 23,82 73
84 KOP 4 43 20 31,26 86
85 KOP 5 58 30 44,39 116
Serie 100

Series 100

Typ/ MK (4] d di1

Type MT mm mm mm
111 1 28 12 12,06
113 1 35 13 12,06
121 2 35 13 17,78
123 2 45 20 17,78
131 3 45 20 23,82
133 3 60 24 23,82
141 4 60 24 31,26
143 4 76 32 31,26

u Lagerstandard / in stock
n innerhalb weniger Tage / within a few days

102

auf Anfrage / on request

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze

Revolving tailstock centre

- stabile Konstruktion

- schaftgelagerter Kdrner

- kleiner Gehdusedurchmesser

- Dauerschmierung

- Gehause gehértet und geschliffen

L 1 12 Drehzahl/  Werkst. /
Speed Workpiece
mm mm mm
max. max. kg

62 20 37 6000 200

63 20 38 6000 400

76 26 42 6000 800
105 62 35 4000 1200

solid design

centre tip with needle bearings
small casing diameter
maintenance-free lubrication
housing hardened and ground

Rundlauf-
genauigkeit / Art.-Nr. /
Run-out Order no.

max. mm
0,005 B osso02
0,005 B o3so0o0s
0,005 B o3s004
0,008 B oss00s

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze KOP
Revolving tailstock centre, extended

- stabile Konstruktion

- schaftgelagerter Korner

- kleiner Gehdusedurchmesser

- Dauerschmierung

- Gehduseschaft gehartet und
geschliffen

- mit verlangerter Spitze 30° / 60°

1 12 d3 Drehzahl/  Werkst. /
Speed  Work piece
mm mm mm
max. max. kg

29 37 8 6000 150

30 38 8 6000 300

36 42 10 6000 700

46 62 12 4000 1000

solid design

centre tip with needle bearings
slim design with small casing
diameter

maintenance-free lubrication
housing hardened and ground
with extended tip 30° / 60°

Rundlauf-
genauigkeit / Art.-Nr. /
Run-out Order no.
max. mm
0,005 B os-s0-02x0P
0,005 B o3-s0-03x0P
0,005 B o03-80-04k0P
0,01 B o3-80-05Kk0P

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze

Revolving tailstock centre

- Universal-Ausfiihrung mit
3 Rillenkugellagern

- Gehause gehartet und geschliffen

- Koérner aus chromlegiertem
Werkzeugstahl

- hohe Rundlaufgenauigkeit

- besonders leichter Lauf

- wartungsfreie Dauerschmierung

L " 12 Drehzahl /  Werkst. /
Speed  Work piece
mm mm mm
max. max. kg
57,5 17 34 6500 25
63,5 18 39 5500 50
65 18 39 5500 80
83 26 49 5000 100
83 26 49 5000 150
102,5 34 60 4000 300
104,5 34 60 4000 400
126 42 73 3200 650

universal centre with 3 groove ball
bearings

housing hardened and ground
centre tip from chromium-alloyed
tool steel

high concentricity rate

easy and smooth running
maintenance-free permanent lubrica-
tion

Rundlauf-
genauigkeit / Art.-Nr. /
Run-out Order no.
max. mm
0,005 B o
0,005 B o3
0,005 B o2
0,005 O o223
0,005 B o3
0,005 [ @ IEN<RE
0,005 B o4
0,008 O oz



Serie 100 KOP

Series 100 KOP

60" | 30"
) 11 12
L
Typ/ MK o
Type MT mm
123 KOP 2 45
131 KOP 3 45
133 KOP 3 60
141 KOP 4 60
143 KOP 4 76
Serie 800
Series 800

Typ/
Type
823
831
833
841
843
851
853
863

MK

o O OB~ B W WWDN

(5]
mm

45
45
60
60
76
78
96
110

d
mm

20
20
24
24
32

d

20
20
24
24
32
32
42
52

di
mm

17,78
23,82
23,82
31,26
31,26

di
mm

17,78
23,82
23,82
31,26
31,26
44,39
44,39
63,34

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze KOP
Revolving tailstock centre, extended

- Universal-Ausflihrung mit
3 Rillenkugellagern
- Gehéause gehartet und geschliffen
- Korner aus chromlegiertem
Werkzeugstahl
- hohe Rundlaufgenauigkeit
- besonders leichter Lauf
- wartungsfreie Dauerschmierung
- mit verldngerter Spitze 30° / 60°

Drehzahl /  Werkst. /

L 1 12 a3 Speed Work piece
mm mm mm mm
max. max. kg

93 36 49 8 5000 100
93 36 49 8 5000 150
114 46 60 10 4000 300
116 46 60 10 4000 400
138 55 73 12 3200 650

universal centre with 3 groove ball
bearings

housing hardened and ground
centre tip from chromium alloyed
tool steel

high concentricity rate

easy and smooth running
maintenance-free permanent
lubrication

with extended tip 30° / 60°

Rundlauf-
genauigkeit / Art.-Nr. /
Run-out Order no.
max. mm
0005 | o03-123K0P
o005 [ o03-131KoP
0005 | o03-133K0P
0005 [ o03-141k0P
0008 | o03-143K0P

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze

Revolving tailstock centre

- schaftgelagerter Kdrner aus
chromlegiertem Werkzeugstahl von
hoher VerschleiBfestigkeit

- ganzes Gehause gehértet und
geschliffen

- mit starkem Langslager und
doppelreihigem Schragkugellager

- hohe Rundlaufgenauigkeit,
wartungsfreie Dauerschmierung

- optimale Abdichtung gegen Eindringen
von KihImittel und Schmutz

Drehzahl /  Werkst. /

mLm rr|11m r’r|12m Speed Work piece
max. max. kg
74 25 43 5000 150
77 25 43 5000 200
92 32 50 4300 400
94 32 50 4300 600
108 42 58 3200 750
115 46 58 3200 1800
130 48 72 2600 2000
152 62 79 2000 4500

centre tip from chromium-alloyed tool
steel with high wear resistance
housing completely hardened

and ground

with strong axial bearing and
double-row angular ball bearings

high concentricity, maintenance-free
permanent lubrication

optimum sealing to avoid

penetration of coolant and dirt

Rundlauf-
genauigkeit / Art.-Nr. /
Run-out Order no.
max. mm
0,005 O  osszs
0,005 O  ossst
0,005 O  o3ss33
0,005 O  o3sa
0,005 O  o3sss
0,005 [ @ IRy
0,007 O  ossss
0,01 O o363

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 03
auf Anfrage / on request

Kérnerspitzen / Tailstock centres




Serie 800 KOP
Series 800 KOP

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze KOP
Revolving tailstock centre, extended

- wie Serie 800, aber mit verlangerter - as series 800, but with extended
Spitze 30° / 60° tip 30° / 60°
Rundlauf-

Drehzahl /  Werkst. /

Typ/ MK (4] d d1 L 11 12 d3 Speed Workpiece genauigkeit / Art.-Nr. /
Type MT mm mm mm mm mm mm mm o s Run-out Order no.
max. max. kg
max. mm
823KOP 2 45 20 17,78 85 36 43 8 5000 100 0,005 B0 o3s23kop
831KOP 3 45 20 2382 88 36 43 8 5000 150 0,005 B os-sstkop
833KOP 3 60 24 23,82 103 46 50 10 4300 300 0,005 B0 ossa33kop
841KOP 4 60 24 31,26 105 46 50 10 4300 400 0,005 B oss4tkop
843KOP 4 76 32 31,26 126 60 58 12 3200 600 0,005 B0 o3s43kop
851KOP 5 78 32 4439 128 60 58 12 3200 1200 0,005 B os-sstkop
853KOP 5 96 42 4439 153 71 72 16 2600 1400 0,007 B0 osss3kop
863KOP 6 110 52 6334 174 84 79 20 2000 2500 0,01 B os3se3kop
Serie 805
Series 805 . . .
Mitlaufende Hochleistungs-Drehbankspitze
Heavy-duty revolving tailstock centre
- speziell fir NC-Drehmaschinen - especially developed for use on
g mit Abdrickmutter NC machines with draw-off nut
o - ganz gehartet und geschliffen - completely hardened and ground
-~ ) : )
- - Koérner schaftgelagert in - centre tip supported by needle bea-
() Prazisions-Nadellager rings for high speeds with optimum
© - fur hohe Drehzahlen bei concentricity
ﬁ optimalem Rundlauf - permanent lubrication
(@) - Dauerschmierung - with additional sealing also suitable
"J; —_ - mit Zusatzdichtung auch fir for grinding machines
= Schleifmaschinen geeignet
]
~
~ Rundlauf-
TYp/ MK 9] d L 11 lp  Drehzahl/ Werkst./ oo iokeit / Art.-Nr. /
c Speed Work piece G
) Type MT mm mm mm mm mm Run-out Order no.
max. max. kg
N max. mm
= 835 g 52 25 92 30 56 12000 300 0,003 msax15 [ 03-835
% 845 4 60 28 105 35 63 10000 600 0,003 me2x15 [ 03-845
th 855 5 72 35 135 43 82 8000 1200 0,003 mM74x15 3 03-855
c 865 6 83 44 148 50 88 5000 2500 0,007 mesx15 [ 03-865
S
:0
X

Mitlaufende Hochleistungs-Drehbankspitze KOP
Heavy-duty revolving tailstock centre, extended

- wie Serie 805, aber mit verlangerter - as series 805, but with extended
o s Spitze 30° / 60° tip 30° / 60°
[607 40 u
L n _L 2
Rundlauf-
T/ MK 2 d L 11 12 gz Drehzanl/ Werkst./ o igkeit / Art.-Nr. /
Speed Work piece G
Type MT mm mm mm mm mm mm Run-out Order no.
max. max. kg
max. mm
835 KOP 3 52 25 102 40 56 8 12000 200 0,003 M 54 x 1,5 u 03-835KOP
845 KOP 4 60 28 115 45 63 8 10000 400 0,003 M62x1,5 n 03-845KOP
855 KOP 5 72 35 145 53 82 10 8000 800 0,003 M 74 x1,5 n 03-855KOP
865 KOP 6 83 44 165 67 88 14 5000 1700 0,007 M85x1,5 u 03-865KOP

u Lagerstandard / in stock
1 04 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Serie 900
Series 900

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze fiir Wechseleinsatze
Revolving tailstock centre for interchangeable inserts

- gleiche Konstruktion wie Reihe 800, - Ssame construction as series 800,
jedoch fur auswechselbare Einsétze but for interchangeable inserts
(siehe Seiten 106 / 107) (see pages 106 / 107)

- Lieferung ohne Einsatz - delivered without insert

Rundlauf-

Drehzahl / Werkst. / L
Typ/ MK (4] d d1 d2 L I 2 SW Speed Work piece genauigkeit / Art.-Nr. /

Type MT mm mm mm mm mm mm mm ; Run-out Order no.
min-1 max. kg
max. mm

923 2 45 20 1798 12 59 10 43 17 5000 50 0005 [J 03923
933 3 60 24 238 14 68 11 50 19 4300 200 o005 03-933
943 4 76 32 3126 18 79 13 58 27 3200 300 G o | 03-943
953 5 96 42 4439 24 98 14 72 36 2600 800 oot 03-953
Serie 905

Series 905

Mitlaufende Hochleistungs-Drehbankspitze 5

fur Wechseleinsatze
Heavy-duty NC revolving tailstock centre for inserts

Hydraulic face drivers

- gleiche Konstruktion wie Reihe 805, - same construction as series 805, ()
jedoch fur auswechselbare Einsatze but for interchangeable inserts &)
(siehe Seiten 106 / 107) (see pages 106 / 107) =~
- mit Abdrickmutter - with draw-off nut qt,
- Lieferung ohne Einsatz - delivered without insert (&}
n 12
L x
O
S
Rundlauf- Passende
o/ MK D d di d L 1 12 sw Drehzanl/ Werkst/ o iokeit/  Einsatze/ G Art.-Nr. / L)
Speed  Work piece . . -~
Type MT mm mm mm mm mm mm mm . Run-out Suitable inserts Order no. 1+
min-1 max. kg ~
max. mm No.
935 3 52 25 2382 12 73 10 56 19 12000 250 0,005 923 M 54x1,5 n 03-935 ~
945 4 60 28 31,26 14 80 10 63 22 10000 450 0,005 933 M62x1,5n 03-945 c
955 5 72 35 4439 18 103 14 82 30 8000 800 0,005 943 M 74x1,5 n 03-955 GN’
965 6 83 44 63,34 24 110 15 88 36 5000 1200 0,005 953 M 85x1,5 n 03-965 "5_
(]
o
Stirnmitnehmer c
| .
:O
X

Typ 8410 DIN 228

Type 8410 DIN 228
- mit hydraulischem Ausgleich - with hydraulic compensation
Werkst. / Gewicht /
DI MK/ D A B Workpicce  Weight Art-Nr. /
mm MT mm mm mm Order no.
max. kg kg
27 4 68 64 80 55 2 13-8410-27-4
27 5 68 64 80 55 3 13-8410-27-5
40 4 81 67 84 65 3 13-8410-40-4
40 5 81 67 84 65 4 13-8410-40-5
50 5 9 8 113 100 6 13-8410-50-5
63 5 100 8 113 100 7 13-8410-63-5

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 05
auf Anfrage / on request




Auswechselbare Einséatze fir Serie 900 + 905
Interchangeable inserts for series 900 + 905

D S Spitzkdrner
- - ~ -
| o Pointed centre
- S
c
o
— o ZuTyp Nr./ D L Art.-Nr. /
) L % For type no. mm mm Order no.
~
3 923/935 14 20 B 039231
of 1 < 933 /945 16 21 B0 039331
= > 943/ 955 22 27 O 039431
60" > 953 / 965 28 34 B o353
X
D  Hohlkorner
d o Hollow centre
8
| N
3 8_ ZuTyp Nr./ D d L Art.-Nr. /
ls For type no. mm mm mm Order no.
~
| 0 923/935 14 4 15 B0 o322
ol | % 933/945 16 4 17 B 039332
= > 943 /955 22 5 21 B0 o342
&80 E’ 953 / 965 28 6 27 | @ JECRCLY
D © GroBer Spitzkorner
| 5 Large pointed centre
7] b=
g | N
= S Zu Typ Nr. / D L Art.-Nr. /
- @
Q:,) | % For type no. mm mm Order no.
~
i | 3 923/935 17 23 B0 039233
%) I < 933 /945 25 31 O 039333
s} S > 943/ 955 32 40 B0 039433
k% 6‘(; > 953 / 965 38 45 B o3o9s33
E 2
~
~N o
c D 2 Kegel
™~
N d 5 Taper
= S
o | o
n 3 ZuTyp Nr. / D d L Art.-Nr. /
() - | % For type no. mm mm mm Order no.
cC ~
S - ° 923/935 28 13 33 B0 039234
\ S 933 /945 44 24 28 B0 039334
S 943 /955 55 30 34 | @ YR
E’ 953/ 965 68 36 41 B o3os34
D 2 Hohlkegel
~
d o Female taper
o~
. N
NIV 3 Zu Typ Nr. / D d L Art.-Nr. /
= :F f_“ For type no. mm mm mm Order no.
~
‘ & 923/935 20 10 17 B 039235
ol Q9 933 /945 35 20 23 B0 039335
= S 943 /955 42 25 28 B o394
60° 2 953 /965 60 37 35 B0 o393

u Lagerstandard / in stock
1 06 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Auswechselbare Einséatze fir Serie 900 + 905
Interchangeable inserts for series 900 + 905

D
d

Kopierkérner
Copying centre

Kegelg6Be / Taper ratio 1:10

a ZuTyp Nr./ D d L Art.-Nr. /
| For type no. mm mm mm Order no.
i 923/935 14 4 32 B 039236
of | 933 /945 18 6 35 B0 o396
hx 943 /955 22 8 43 B o394
60'/30° 953 /965 28 10 52 B o336
Satz im Kasten
Set in a box
Typ Nr./ MK/ Art.-Nr. /
Type no. MT Order no.
923 2 O sk
933 3 O o393k
943 4 [ @ JVER-PETS 5
953 5 B0 o3k
3
: S
Serie 400 =
: o
Series 400 o
=
- - - - - 0
Mitlaufende Prazisions-Zentrierkegel S
Revolving precision tube centre 2
I
- zur Bearbeitung von Rohren und - for machining of tubes and other ~
anderen Hohlkérpern hollow objects c
- ganzes Werkzeug gehértet und fein - completely hardened and fine-ground (O}
geschliffen - time-tested and sturdy design .ﬂ
- stabile Konstruktion - maintenance-free permanent o
- wartungsfreie Dauerschmierung lubrication Q
- abgedichtet - sealed ()
_ . . . . . . . . C
auch fiir Schleifarbeiten geeignet also for grinding operations =
:0
X
Rundlauf- )
o/ MK D d dt L " Drehzahl /- Werkst./ oo nayjigkeit /  TNEttogewicht/ Art.-Nr. /
7 MT Speed Work piece Run-out Net. weight ord
ype mm mm mm mm mm . un-ou raer no.
min-1 max. kg ca. kg
max. mm
421 2 60 20 1778 73 66  60° 4000 200 0,005 1 O o3t
431 3 80 30 2382 86 78 60° 3500 450 0,005 2 a 03-431
432 3 100 30 2382 100 92 75° 3000 400 0,005 4 a 03-432
441 4 100 30 3126 101 92 75° 3000 650 0,005 4 o] 03-441
442 4 125 50 3126 O 82 75 3000 650 0,007 5 O oz
451 5 125 50 44,39 92 82 75° 3000 1800 0,007 6 a 03-451
452 5 150 50 4439 112 102 75° 2800 1900 0,007 9 a 03-452
461 6 150 50 63,34 112 102  75° 2800 2800 0,01 12 o] 03-461
453 5 200 50 44,39 136 126  75° 1800 2000 0,01 15 o | 03-453
462 6 200 50 6334 136 126  75° 1800 2800 0,01 18 a 03-462

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 07
auf Anfrage / on request




Mitlaufende Drehbankspitzen
Revolving tailstock centres

Mitlaufende Drehbankspitzen
Revolving tailstock centre

MK / D L L1 d Winkel/Drehzahl/ Werkst. /

MT mm mm mm mm  Angle Sp_eed Work piece Art.-Nr. /
min-1 max. kg Order no.
1 3 114 17 15  60° 7000 100 B 13-Mk01
2 45 129 24 20  60° 7000 200 ¥ 13-MLK-02
3 60 1605 31 25  60° 5000 s00 ¥ 13-MLK-03
4 70 205 41 32 60° 3800 sgoo [ 13-MLk-04
5 90 2585 50,5 40  60° 3000 2000 [J 13-MLK-05
6 105 334 575 50  60° 2600 3500 [  13-MLk-06
Mitlaufende Drehbankspitzen
Revolving tailstock centre
- mit verldngerter Spitze 30° / 60° - with extended tip 30° / 60°
) Drehzahl/  Werkst. /
MK/ D L L1 d Winkel / Speed Work piece Art.-Nr. /
MT  mm mm mm mm Angle .
min-1 max. kg Order no.
— e
al={ 1 2 45 139 34 20 30°60° 7000 140 ¥ 13-MLK-02K0P
1]
3 60 1765 47 25  30°/60° 5000 a0 [ 13-MLK-03K0P
. 4 70 217 53 32  30°/60° 3800 500 [ 13-MLK-04KoP
- L 5 90 273 65 40  30°/60° 3000 1200 [ 13-MLK-05K0P
6 105 3545 78 50  30°/60° 2600 2500 [J 13-MLK-06KOP

Mitlaufender Zentrierkegel
Revolving tube centres

Mitlaufender Zentrierkegel
Revolving tube centre

4
S
S
@
3
x
O
1)
2
IS
N
c
@
N
=
a
(/2]
S
)
c
S
S
X

- gehértet und geschliffen - hardened and ground
Werkst. /
MK/ D d L L1 Winkel/ Drenzant/ =
Speed ) Art.-Nr. /
MT mm mm mm mm Angle ; piece
min-1 Order no.
L max. kg
L . 2 60 20 132 64 60° 4000 200 n 13-MLZK-2/60
I 3 100 30 170 81 60° 3000 600 n 13-MLZK-3/100
| 4 160 40 232 1025  60° 1900 800 n 13-MLZK-4/160
| B {1 I I 5 200 40 252 1295  75° 1500 1600 n 13-MLZK-5/200
| 5 250 57 281 1295  75° 1300 1800 n 13-MLZK-5/250
a L] 6 250 57 355 182  75° 1200 2000 [ 13-MLZK-6/250

u Lagerstandard / in stock
1 08 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Feste Zentrierkegel
Fixed tube centre

Zentrierkegel, fest
Fixed tube centre

- gehartet und geschliffen - hardened and ground
- Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm - max. runout: 0,003 mm
 J MK / d8 d9 I5 16 17 L1 AN/
o o 9é<v MT mm mm mm mm mm mm L
Order no.
A
) Y L_t 2 50 10 40 6 18 10 [ o03-zx-250
- 3 50 20 35 7 20 123 J 03-zk-3-50
¥
- : = 3 90 40 55 7 20 143 03-zk-3-90
4 50 20 35 85 245 146 I 03-zk-4-50
4 90 40 55 85 245 166 | 03-zk-4-90
5 90 40 55 105 265 195 [ 03-zK-5-90
5 130 50 80 105 265 220 [ 03-zk-5-130
Zentrierkegel mit Abdriickgewinde, fest
Fixed tube centre with draw-off-thread
- Lieferung ohne Abdriickmutter - supplied without draw-off nut 5
- gehartet und geschliffen - hardened and ground
7 - Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm - max. runout: 0,003 mm
] = m— Gewinde /
Be wo e @ e e L
Y mm Order no. (7))
(<)
e L‘f 2 M22x15 50 10 40 6 18 122 [ o03-zka-250 S
- . > 3 M27x15 50 20 35 7 20 136 [ 03-zKA-3-50 qt)
3  M27x15 90 40 55 7 20 156 u 03-ZKA-3-90 o
4 M36x15 50 20 35 85 245 162 [ 03-zKA-4-50 X
4 M36x15 90 40 55 85 245 182 | 03-zKA-4-90 8
5 M48x1,5 90 40 55 105 265 211 [ 03-zka-5-9 i
5 M48x15 130 50 80 105 265 236 [[J 03-zZKA-5-130 =
©
I~
~
C
Abdriickmutter N
)
Draw-off nut ol
n
o
Gewinde /
MK/ Thread Art.-Nr. / c
MT .
mm Order no. Heo)
1 M16 x 1,5 B ozaomi X
2 M22 x 1,5 O osrome2
3 M27 x 1,5 O osroms
4 M36 x 1,5 O ozrom4
5 M48 x 1,5 O osroms
6 M68 x 1,5 B osaome

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 09
auf Anfrage / on request




Feste Zentrierspitzen Serie 500
Fixed centres series 500

Feststehende Prazisions-Zentrierspitzen nach DIN 806+807
Fixed centres according to DIN 806+807

- ganz gehartet und geschliffen - completely hardened and ground

Typ 501 DIN 806 WS
Type 501 DIN 806 WS

Typ / MK/ D L Winkel /
Type MT mm mm Angle g;ctlt;'r\lrrro/
511 1 12,2 80 60° n 03-511
521 2 18 100 60° n 03-521
531 3 24,1 125 eoc J 03531
Standard 541 4 31,6 160 60° n 03-541
Standard 551 5! 44,7 200 60° n 03-551
561 6 63,8 270 60° n 03-561
571 7 83,5 360 60° 03-571
Typ 503 DIN 806 E
Type 503 DIN 806 E
K —— Typ / MK/ D L Winkel / d
- Dv-'— Type MT mm mm Angle mm 'oo‘;tj;\lgo/
L
9 - > 513 1 12,2 80 60° 7 u 03-513
E 523 2 18 100 60° 7 u 03-523
8 533 3 241 125 60° 11 u 03-533
Hartmetalleinsatz o
X Full carbide tip 543 4 31,6 160 60 (U o | 03-543
[T} 553 5 44,7 200 60° 18 u 03-553
8 563 6 63,8 270 60 18 u 03-563
=
ﬂ Typ 504 DIN 806 HE
~ Type 504 DIN 806 HE
c
N
= o/ MK/ D L Winkel/ d h [ AL/
o Type MT mm mm Angle mm mm mm Ord-er n.o
7] .
GLJ 514 1 12,2 80 60° 7 1,5 22 n 03-514
c 524 2 18 100 60° 7 2 30 B 03524
He) 534 8 241 125 60° 1 3 38 n 03-534
! Hartmetalleinsatz mit halber Spitze 544 4 316 160 60° 14 5 50 u 03-544
Half carbide tip ’
554 5! 447 200 60° 18 7 63 n 03-554
564 6 63,8 270 60° 18 10 79 n 03-564
Typ 504 DIN 806 HE - verlangert
Type 504 DIN 806 HE - extended
Typ/ MK/ D L d | Winkel / Art-Nr. /
Type MT mm mm mm mm Angle Order no
524VL 2 18 135 11 65 6o [  o03-524vL
Hartmetalleinsatz mit verlangerter halber Spitze 534VL 3 241 150 14 63 60° n 03-534VL
Extended half carbide tip 544VL 4 31,6 180 18 70 60° [J  03-544vL

u Lagerstandard / in stock
1 1 0 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Serie 500

Series 500
Typ 505 DIN 807 WS
Type 505 DIN 807 WS
) Typ / MK/ D L Winkel / D1
S | Type MT mm mm Angle mm 3;:;:;‘;0/
515 1 122 80 600 Mmiexis ] 03515
525 2 18 100 60°  M2x15 ] 03-525
535 3 24,1 125 60c  Mm2rxis ] 03535
545 4 31,6 160 60°  M3ex1s [ 08545
555 5 44,7 200 60°  Mmasxis [ 03-555
Mit Abdriickmutter o
With crowoff mut 565 6 63,8 270 60 mesx,s [  03-565
Typ 506 DIN 807 E
Type 506 DIN 807 E
A}
= Typ/ MK/ D L Winkel/ d D1
C\VD" Type MT mm mm Angle mm mm é\:ﬁ;rN;;
516 1 12,2 90 60° 7 wmexisfJ 03516
526 2 18 112 60° 7 M5 0352 5
536 3 24,1 137 60° 11 wmerxs [ 0353
546 4 316 175 60° 14 wmexis [ 03546
Hartmetalleinsatz mit Abdriickgewinde 556 5 44,7 217 60° 18 M48x1,5 n 03-556
Full carbide tip with thread 566 6 63,8 290 60° 18 Mesx1,5 [ 03-566 »
()
g
Typ 507 DIN 807 HE 8
Type 507 DIN 807 HE X
o
| S
i Typ/ MK/ D L Winkel/ d | D1 ) n
- Type MT mm mm Angle mm mm mm (/)-\rr:(j.e,r\l;o/ E
5 ' ~
. 517 1 122 90  60° 7 22 Mmiexts[ 03517 0
- > 527 2 18 112 60° 7 30 M2x15 [ 03527 c
537 3 241 137  60° 11 38 Mmerxis [ 03537 (0}
547 4 316 175 60° 14 50 M3ex15[J  03-547 N
Hartmetalleinsatz, mit halber Spitze 57 5 447 217 60 18 63 M5 03557 o
mit Abdriickgewinde 567 6 638 200  60° 18 79 Mesx1,5 [ 03-567 &
Half carbide tip with thread )
c
P
:0
X
Typ 508 DIN 807 WS
Type 508 DIN 807 WS
- L »
I Typ / MK / D L Winkel / D1
= = Art.-Nr. /
g Type mMT mm mm Angle mm Order no.
518 1 12,2 80 so/60°  Miexis [ 03-518
528 2 18 118 30/60° M22x1,5 J 03528
538 3 24,1 148 3060° M2rxis Y 03-538
548 4 316 1865  30/60° M3ext,5 [  03-548
Verléngerte Spitze mit Abdriickmutter 558 5 44,7 242 30°/60°  M48x1,5 n 03-558
Extended tp with draw-off nut 568 6 63,8 330  30v60° Mesxi,5 [J  03-568

Passende Abdriickmuttern siehe Seite 109
Suitable draw-off nuts see page 109

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 1 1
auf Anfrage / on request




Revolverkopfe NEU

]
NEW | *=
Turret heads
Revolverkopf-Set
Turret head set
- Aufnahme von 6 Werkzeugen méglich - for mounting of 6 tools
- groBer Arbeitsbereich durch ge- - large working space by inclining of the
neigten Revolverkopf turret head
Set bestehend aus: Set includes:
1 Revolverkopf, 1 mitl. Zentrierspitze, 1 Turret head, 1 revolving tailstock cen-

1 Spannzangenfutter, 2 Zahnkranzbohr- tre, 1 collet chuck, 2 drill chucks, 2 die
futter inkl. Schllssel, 2 Gewindeschneid-  chucks, 14 die chuck inserts
eisenhalter, 14 Schneideiseneinsatze

U

'J:
7

A

7%

\
\

35°

Spannweite /

Typ/ MK/ D d ER Einsétze / Capacity Art.-Nr./

Type MT mm mm Inserts mm Order no.
A 2 63,5 16 16 M3 - M12 1-13 u 13-RKA2-MK2
A 3 63,5 16 16 M3 - M12 1-13 u 13-RKA2-MK3
A 4 63,5 16 16 M3 - M12 1-13 u 13-RKA2-MK4
B 2 127 25 20 M3 - M16 1-16 u 13-RKB2-MK2
B 3 127 25 20 M3 - M16 1-16 u 13-RKB2-MK3
B 4 127 25 20 M3 - M16 1-16 n 13-RKB2-MK4

Kérnerspitzen / Tailstock centres

u Lagerstandard / in stock
1 1 2 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Rotierende Spitzen mit Druckanzeige IR 0 | 0 R|

Live-centres with pressure indicator T

Typ DA, mit Druckanzeige und groBem Federweg
Type DA, with pressure indication and long travel stroke

Anwendungsbereich: Application:

Die Druckanzeige durch Farbringe A pressure indicator with different color
ermdglicht eine schnelle Einstellung und bands permits rapid settings and monito-
Uberwachung des optimalen Anstell- ring of the optimum pressure.

druckes. Bei fester Positionierung Length tolerances and different centre
werden L&ngentoleranzen und unter- bores are compensated through a travel
schiedliche Zentrierbohrungen durch den  stroke at fixed positions.

Federweg kompensiert. Leichte Werk- Correspondingly light workpieces can be
stlicke kdnnen entsprechend clamped very fine.

fein gespannt werden.

Federkraft fir allgemeines Drehen
Spring load for regular lathe

Ausfihrung / Diagramm / 700 1400
Model Diagram
600 1200
MK/MT 2 1
MK/MT 3 2
A 3 5 500 1000 ‘§ 5
MK/MT 5 4 g =
2yl./cyl. @20 x 40 1 (:“ 400 800 %
Zyl./cyl. @25 x 50 2 = o
Zyl./oyl. @1% x 2 2 = 300 600 ~ 8
Zyl./oyl. @32 x 63 3 & E &
VDI 20 1 ¥ 200 400 = %
VDI 30 2 © 5 O
VDI 40 3 £ 100 200 @ x
VDI 50 4 8
daN 0 0 daN ®
Federweg / travel stroke E
I~
. . ~
Typ DA-N, normale Spitze, allgemeines Drehen c
Type DA-N, regular tip, regular turning “N’
e
) Q
: H— : " )
kil = Ea = 5
. Werkstuick /
Aus,\f/L,J:(;:;'lg / dFa'?\l dFaT\l mAm mBm mCm mDm mEm msm W;Z(X? ikegce H’nPI\r;I1 an)7(a/)( grr:'lc;rNrr)o/
MK/MT2  11-110 24-240 136 34 53 14 19 2,7 190 7000 03-0241
MK/MT3  20-200 40-420 173 42 62 22 31 3 440 5800 03-0341
MK/MT4  23-230 50-500 209 53 72 28 33 43 900 4800 03-0441
MK/MT5  80-800 150-1500 259 64 88 38 42 52 1850 4000 03-0541
Zyl/cyl. @25 x50 20-200 40-420 139 42 58 22 31 3 190 5800 03-2551
Zyl/eyl. @1“x 2 20-190 40-420 139 42 58 22 31 3 440 5800 03-0151
Zyl./cyl. @32 x 63 23-230 50-500 165 53 68 28 33 43 900 4800 03-3251
VDI 20 11-110 24-240 108 34 48 14 19 27 190 7000 03-2061
VDI 30 20-200 40-420 144 42 58 22 31 3 440 5800 03-3061
VDI 40 23-230 50-500 165 53 68 28 33 43 900 4800 03-4061
VDI 50 80-800 150-1500 201 64 81 38 42 5.2 1850 4000 03-5061

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 1 3
auf Anfrage / on request




Rotierende Spitzen mit Druckanzeige IR 0 | 0 R|

Live-centres with pressure indication T

Typ DA-V, verlangerte Spitze, allgemeines Drehen
Type DA-V, extended tip, regular turning

Ausfiihrung / D H P Art-Nr. /
Model mm mm mm
o b(>. A | Order no.
Q| © <
MK/MT 2 15 22 8 03-0242
§ MK/MT 3 22 35 10 03-0342
MK/MT 4 28 41 14 03-0442
MK/MT 5 38 51 15 03-0542
Zyl./cyl. @25 x 50 22 35 10 03-2552
Zyl./eyl. @1 x 2¢ 22 35 10 03-0152
Zyl./cyl. @32 x 63 28 41 14 03-3252
VDI 20 14 22 8 03-2062
VDI 30 22 35 10 03-3062
VDI 40 28 41 14 03-4062
VDI 50 38 51 15 03-5062

Typ DA-L, schlanke Spitze, allgemeines Drehen
Type DA-L, slim tip, regular turning

' Ausfiihrung / D E H P ArtNr /
! Model mm mm mm mm o
g5 o= T Order no.
MK/MT 2 14 28 12 58 03-0248
a
S MK/MT 3 22 43 16 7.8 03-0348
MK/MT 4 28 51 19 9.8 03-0448
MK/MT 5 38 62 22 11,8 03-0548
Zyl./cyl. @25 x 50 22 43 16 7,8 03-2558
Zylloyl. @19 x 24 22 43 16 7.8 03-0158
Zyl/cyl. @932x63 28 51 19 9.8 03-3258
VDI 20 14 28 12 58 03-2068
VDI 30 22 43 16 7.8 03-3068
VDI 40 28 51 19 9.8 03-4068
VDI 50 38 62 22 11,8 03-5068

Kérnerspitzen / Tailstock centres

u Lagerstandard / in stock
1 1 4 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Rotierende Spitzen, Main-Line |R @) | @) Rl

Live-centres, Main-Line

switzerland

Typ N, normale Spitze fiir Schwerbearbeitung
Type N, regular tip for heavy-duty operations

= Anwendungsbereich: Application:

E
= , Bewdahrtes Spitzenprogramm fiir CNC- Reliable top of the range for CNC and
o = gesteuerte und konventionelle Dreh- und  conventional lathes and grinding
°° 5@ 11 B ]I I Schleifmaschinen. Mit Uberdrucksiche- machines. With over-pressure security
' rung durch Tellerfeder. through disc spring.
Ausflihrung: Models:
- ST (Standard) fur den Normaleinsatz - ST (standard) for normal loads
- SU (Super) fir hochste Belastung und - SU (super) for heavy duty loads and
niedrige Drehzahlen low turning rates
r\ﬂ’(T/ Ar‘:f]fg’/‘ A B c D E  Winkel/ VVVVirrI;(S;tJ?ZEe/ FRmax. FAmax. nmax/ AL/
Model mm mm mm mm mm Angle max. kg daN daN  RPM max Order no.
3 ST 163 42 48 24 29 60° 510 255 700 5800 03-0311
3 su 171 53 53 30 33 60° 700 350 1100 4800 03-0321
4 ST 194 53 53 30 33 60° 1100 550 1100 4800 03-0411
4 su 211 64 57 40 45 60° 1800 900 1800 4000 03-0421
5 ST 239 64 57 40 45 60° 2100 1050 1800 4000 03-0511
5 su 265 86 73 50 56 60° 3000 1500 3000 2800 03-0521 5
6 ST 318 86 73 50 56 60° 4000 2000 3000 2800 03-0611
6 su 378 126 125 60 65 60° 6000 3000 7000 1500 03-0621
7 Su 483 144 140 80 79 60° 14000 7000 10000 1200 03-0721
metr.80 ST 395 126 125 60 65 60° 6000 3000 7000 1500 03-8011
metr.80 SuU 432 144 148 80 79 60° 14000 7000 10000 1200 03-8021 (%)
metr100 ST 445 144 124 80 79 60° 14000 7000 10000 1200 03-1011 g
c
()
(&)
Typ L, schlanke Spitze ~§
Type L, slim tip o
=
£ Anwendungsbereich: Application: ﬁ
H Bewahrtes Spitzenprogramm fiir CNC- Reliable top of the range for CNC and ~
. <> | } gesteuerte und konventionelle Dreh- und  conventional lathes and grinding (-
© % Schleifmaschinen. Mit Uberdrucksiche- machines. With over-pressure security (0]
rung durch Tellerfeder. through disc spring. .E
SIS Q
Ausfihrung: Models: f
- SM (small) kleines Gehduse, fir leich- - SM (small) small body, for light pieces o
te Arbeiten und hohe Drehzahlen and higher turning rates E
- ST (Standard) fir den Normaleinsatz - ST (standard) for normal loads Q
. Werkstuick /
'\I/\I;T/ Ausl\f/L’J:(;grg ! mDm mEm mHm um W;Z(x,.:’ ikegce R?I’I\n)lan);a/x 3:1;\1:70/
2 ST 16 29 12 28 100 7000 03-0218
3 SM 16 29 12 58 100 7000 03-0308
3 ST 24 42 16 78 200 5800 03-0318
4 SM 24 42 16 78 200 5800 03-0408
4 ST 30 51 19 98 350 4800 03-0418
5 SM 30 51 19 98 350 4800 03-0508
5 ST 40 65 22 118 540 4000 03-0518

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 1 5
auf Anfrage / on request




Rotierende Spitzen mit Druckanzeige, mit Einsatzen |R O | O R|

Live-centres with pressure indication, sets with inserts

switzerland

Typ DA-K, Set, allgemeines Drehen
Type DA-K, set, regular turning

- mit Innenkonus flir Einsétze - with internal cone for inserts
- inklusive 6 auswechselbaren - incl. 6 interchangeable inserts
Einsatzen
Ausflihrung / D1 D2 L1 Art-NF. /
Model mm mm mm
Order no.
MK/MT 2 7 14 03-0247-00
MK/MT 3 12 22 03-0347-00
MK/MT 4 15 28 10 03-0447-00
L1 MK/MT 5 22 38 1 03-0547-00
B 2yl./cyl. @25 x 50 12 22 9 03-2557-00
Zyl/cyl. @14 x 2° 12 22 9 03-0157-00
110 | z 2Zyl./cyl. @32 x 63 15 28 10 03-3257-00
=
H VDI 20 7 14 03-2067-00
= VDI 30 12 22 9 03-3067-00
VDI 40 15 28 10 03-4067-00
—| o : -5067-
N VDI 50 22 38 11 03-5067-00
SRS
5 Auswechselbare Einsétze zu Set DA-K

Interchangeable inserts for set DA-K

Rotierende Spitzen fiir leichtes Drehen lieferbar auf Anfrage
Live-centres for light turning available upon request

Rotierende Spitzen, Eco-Line IRO | OR]

Live-centres, Eco-Line :

switzerland

Kérnerspitzen / Tailstock centres

Typ E-B, Vollkegel 60°
Type E-B, pipe nose 60°

Rund-
Werkst./ FR FA nmax/
Ausf./MK/ A B G E Work pc. max. max laufabw. 2oy Art.-Nr. /

A
c
_’ .
[ Model MT mm mm mm mm max. kg daN daN / Max. max Order no.
% runout
" ST 132 38 30 33 180 90 90 0,002 13500 e 03-2110

FR|

E—

|

2
SuU 2 143 45 35 39 260 130 115 0,002 11000 §eJ 03-2210
ST 3 160 45 35 39 260 130 115 0,002 11000 [@) 03-3110
SuU 3 184 55 50 48 440 220 260 0,002 8500 03-3210
ST 4 206 55 50 48 440 220 260 0,002 8500 03-4110
SuU 4 255 70 57 61 670 335 440 0,002 6700 03-4210
ST 5 2583 70 57 61 670 335 440 0,002 6700 03-5110
SuU 5 275 80 70 69 950 475 925 0,004 5300 03-5210
ST 6 329 80 70 69 950 475 925 0,004 5300 03-6110

u Lagerstandard / in stock
1 1 6 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Rotierende Spitzen, Eco-Line

Live-centres, Eco-Line

Anwendungsbereich:

Prazise und farbige Maschinenspitze fur
hohe Drehzahlen.

Geeignet fir CNC-gesteuerte und kon-
ventionelle Dreh- und Schleifmaschinen.
Optimal gegen Spritzwasser und
Schmutz geschitzt.

[ROIOR]

switzerland

Application:

Precise and colouredive-centres for high
turning rates.

Suitable for CNC and manual turning and
grinding machines.

Optimal protection against splash and
dirt.

Konstruktion: Design:
- Kegelschaft geschliffen nach DIN 228 - ground taper conform to DIN 228
AT3 AT3

- durchgehartete 60°-Spitze -
- Lagerung mittels je einem vorge- -
spannten Schragkugellager und

trough-hardened centre, 60°
mounted with a angular contact ball-
bearing and a deep grooved ball

Rillenkugellager bearing

- Dauerschmierung mittels hochwer- - continuous lubrication by high quality
tigem Walzlagerfett grease

Ausfiihrung: Models:

- ST (Standard) fur den Normaleinsatz
- SU (Super) fur hohe Belastung und-
niedrige Drehzahlen

- 8T (standard) for normal loads
- SU (super) for heavy duty loads and
low turning rates

Typ E-N, normale Spitze 5
Type E-N, regular tip

A Rund- n
—— Ausft./MK/ A B C E P ‘xz:ft'c/ r:; mFQ( laufabw. max / AL/
£/ Model MT mm mm mm mm mm pe. ; " /Max. RPM L (%)
: max. kg daN daN Order no. Q
2lglg(Fa> } runout  max o
ST 2 129 38 35 18 26 190 95 90 0,002 13500 §eJ 03-2108 "E
SuU 2 141 45 41 25 32 280 140 115 0,002 11000 @) 03-2208 Q
ST 3 158 45 41 25 32 280 140 115 0,002 11000 @) 03-3108 o
SU 3 179 55 58 30 35 450 225 260 0,002 8500 03-3208 ﬁ
ST 4 202 55 58 30 35 450 225 260 0,002 8500 03-4108 (@)
SU 4 216 70 65 40 43 700 350 440 0,002 6700 03-4208 "‘7')
ST 5 243 70 65 40 43 700 350 440 0,002 6700 03-5108 %
SuU 5 264 80 79 45 49 1000 500 925 0,004 5300 03-5208 |§
ST 6 318 80 79 45 49 1000 500 925 0,004 5300 03-6108 ~
SuU 6 356 110 108 47 59 1600 800 4200 0,004 4200 03-6208 c
(O]
N
=
Q
o . ° °
Typ E-V, verlangerte Spitze 60°/40 &
Type E-V, extended tip 60°/40° )
fe
A ‘0
T 5 i Werkst. / FR Fa Rund- n d
J Ausf./ MK/ A B C E P Work laufabw. max /
© max. max. Art.-Nr. /
Model MT mm mm mm mm mm  pc. /Max. RPM
2 'o % | S daN daN Order no.
o max. kg runout  max
ST 2 134 38 35 31 8 180 90 90 0,002 13500 §e} 03-2109
SuU 2 147 45 41 37 12 260 130 115 0,002 11000 §e] 03-2209
ST 3 164 45 41 37 12 260 130 115 0002 11000f8]  03-3109
SuU 3 183 55 58 39 16 440 220 260 0,002 8500 ge] 03-3209
ST 4 206 55 58 39 16 440 220 260 0,002 8500 geJ 03-4109
SuU 4 233 70 65 50 20 670 335 440 0,002 6700 §eJ 03-4209
ST 5 250 70 65 50 20 670 335 440 0,002 6700 fe) 03-5109
SuU 5 268 80 79 53 20 950 475 925 0,004 5300 gej 03-5209
ST 6 322 80 79 53 20 950 475 925 0,004 5300 gej 03-6109

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request

117




3
S
c
()
(&}
x
O
S
2
Y
~
c
(O]
N
=
(o}
(V7]
| .
()
c
o
o]
X

u Lagerstandard / in stock
1 1 8 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Schraubstocke
Vices

B Inhalt:

| Maschinenschraubstécke Typ CMC
| Doppelspanner

| Pneumatikspanner

| Mehrfach-Spanneinrichtung

| NC-Spanner

| Elektrische Schraubstocke

| Mechanische und
hydr. Maschinenschraubstdcke

| Frasmaschinenschraubstocke

| 3-Achsen-Schraubstdcke

| Bohrmaschinenschraubstocke

| Werkbankschraubstécke

| Zentrischspanner

| Schleifschraubstdcke

| Erodierschraubstdcke, rostfrei

| CARMINATI Prazisions-Schraubstocke
| Aufspannwinkel

| Aufspannwirfel

| Universal-Werkstiickanschlage

| Universal Aufsatzprismenbacken

B Content:

| Precision machine vices type CMC
| Double vices

| Pneumatic vices

| Multiflex vices

| NC-vices

| Electrical vices

| Mechanical and
hydraulic machine vices

| Milling machine vices

| 3-axes machine vices

| Drilling machine vices

| Bench vices

| Self-centering vices

| Tool-maker vices

| Erosion vices, noncorrosive
| CARMINATI Precision vices
| Angle plates

| Clamping cubes

| Stop-dogs

| Universal prism jaws

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days u
auf Anfrage / on request
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Maschinenschraubstécke Typ CMC
Precision machine vices type CMC

Prazisions-Maschinenschraubstock Typ CMC
Precision machine vice type CMC

- Flhrungsflachen gehartet - hardened slide ways

- mit Niederzugeffekt - with pull-down mechanism

- modulares System - modular system

- Parallelitat < 0,005/ 100 mm - parallelism < 0,005/ 100 mm

- Rechtwinkligkeit < 0,02 / 50 mm - perpendicularity < 0,02 / 50 mm

- Wiederholgenauigkeit < 0,02 mm - repeatability < 0,02 mm

- feste Backe um 180° drehbar, - fixed jaw rotatable by 180°,
Rickseite mit Spannstufe reverse with step

%]
o
e
>
~
o
X
o
:0
s}
n
0
>
©
S
L
O
7p]

Drehplatte optional /
Swivel plate optional

Max. Anz. Max. Spann-
WA LB w0 oow o e B b
Nm Clamping force
100 100 270 320 30 75 77,9 35 16 30 3000 7 n ZE-CMC-100/100
125 150 345 410 40 95 77,9 40 16 40 3000 13 n ZE-CMC-125/150
150 200 420 500 50 125 89,4 50 16 60 5000 26 n ZE-CMC-150/200
150 300 520 600 50 125 89,4 50 16 60 5000 29 n ZE-CMC-150/300
175 200 455 530 60 145 96,8 58 16 60 6000 37 n ZE-CMC-175/200
175 300 555 630 60 145 96,8 58 16 60 6000 42 n ZE-CMC-175/300
175 400 655 730 60 145 96,8 58 16 60 6000 47 n ZE-CMC-175/400
200 200 495 580 65 170 113 70 16 80 10000 64 n ZE-CMC-200/200
200 300 595 680 65 170 113 70 16 80 10000 69 n ZE-CMC-200/300
200 400 695 780 65 170 113 70 16 80 10000 74 n ZE-CMC-200/400
200 500 795 880 65 170 113 70 16 80 10000 84 n ZE-CMC-200/500
300 300 635 730 80 195 120 78 16 80 10000 105 n ZE-CMC-300/300
300 400 735 830 80 195 120 78 16 80 10000 115 n ZE-CMC-300/400

Inkl. Spannpratzen, Passsteine, Schilssel, Handkurbel und Werkstlickanschlag
Incl. brackets, T-nuts, wrench, crank and work piece stop

u Lagerstandard / in stock
1 2 0 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Geteilte Schraubstdécke Typ CMC
Modular vices type CMC

Bewegliches Element Typ CMC
Movable jaw section type CMC
- speziell zum Spannen UbergroBer - for clamping oversized work pieces

Werkstlicke - various clamping possibilities
- vielseitige Spannmdglichkeiten

Art.-Nr. /
w N L H kg Order no.
W
g 100 30 140 35 4 u ZE-GS-B100
< : 125 40 160 40 6 u ZE-GS-B125
R i 150 50 230 50 14 u ZE-GS-B150 8
1 ]
- N 175 60 240 58 21 n ZE-GS-B175 §
e 200 65 300 70 35 n ZE-GS-B200 -
300 80 350 78 60 ZE-GS-B300 o)
X
(&)
Heo)
el
Festes Element Typ CMC g
Fixed jaw section type CMC (:Su
} -
e
&
Art.-Nr. /
w N L H kg Order no.
W 100 30 140 35 4 n ZE-GS-F100
NI > 125 40 160 40 s [ zeosFizs
5 150 50 230 50 13 n ZE-GS-F150
H ' : . 175 60 240 58 18 n ZE-GS-F175
¢ 200 65 300 70 30 n ZE-GS-F200
g 300 80 350 78 51 ZE-GS-F300
Festes Element doppelt Typ CMC
Double fixed jaw section type CMC
- mit beidseitiger Spannmaoglichkeit - with double-sided clamping possibility
Art.-Nr. /
% w N L H kg Order no.
w
N! ~
S 100 30 140 35 4 u ZE-GS-D100
125 40 160 40 6 u ZE-GS-D125
’ .
H > 150 50 230 50 13 u ZE-GS-D150
L .
f 175 60 240 58 19 n ZE-GS-D175
# 200 65 300 70 30 n ZE-GS-D200
300 80 350 78 53 ZE-GS-D300

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 2 1
auf Anfrage / on request




Zubehoér fur Typ CMC
Accessories for type CMC

Drehplatte Rillenbacke Glatte Backe
Swivel plate Grooved jaw Plain jaw

passend Art-Nr. / passend Art-Nr. / passend Art.-Nr. /
zu/ Ordér r;o zu/ Ord-er r;o z2u/ Order r;o
suitable for ’ suitable for : suitable for :
0 100 ¥ zE-cmc-100D 100 ¥ zE-cmc-100RB 100 [ ze-cmc-100GB
o 125 [ zE-cmc-125D 125 [ zE-CMC-125RB 125 [ zE-cMc-125GB
RS 150 [ ze-omc-150D 150 [ zE-oMc-150RB 150 [ zE-cMc-150GB
> 175 [ zE-omc-175D 175 [ zE-cMc-175RB 175 [ zE-cMC-175GB
; 200 [ zE-cmc-200D 200 [J zE-cMc-200RB 200 [J zE-cmc-200GB
R 300 ZE-CMC-300D 300 ZE-CMC-300RB 300 ZE-CMC-300GB
(&)
:8 Preis pro Stick / Price per piece Preis pro Stiick / Price per piece Preis pro Stuck / Price per piece
(7))
-g Weiche Backe Spannbacke iiberhoch Prismenbacke
© Soft machinable jaw Extra-high jaw Prism jaw
e
O
n
}
passend Art.-Nr. / passend Art.-Nr. / passend Art-Nr. /
z2u/ Order r;o zu/ Order r;o z2u/ Order r;o
suitable for ! suitable for : suitable for !
100 [ zE-cmc-100wB 100 [ ze-cMc-100GH 100 ¥ zE-cmc-100PB
125 [ zE-cmc-125wB 125 [ ze-cMc-125GH 125 [ zE-ocMC-125PB
150 [ ze-cmc-150wB 150 [ ze-cMc-150GH 150 [ zE-cMmc-150PB
175 [ zE-oMC-175WB 175 [ ZE-CMC-175GH 175 [ zE-omC-175PB
200 ¥ ze-cmc-200wB 200 [ zE-cMmc-200GH 200 [J ze-cmc-200PB
300 ZE-CMC-300WB 300 ZE-CMC-300GH 300 ZE-CMC-300PB
Preis pro Stuck / Price per piece Preis pro Stuck / Price per piece Preis pro Stuick / Price per piece
Koordinaten-Prismenbacke Niederzugbacke Niederzugbacke liberhoch
Prismatic stack type jaw Pull-down jaw Extra-high pull down jaw
- »
]
passend . passend . passend ~
e e TR
suitable for : suitable for : suitable for :
100 | zE-cmc-100kB 100 [ ze-cmc-100nNB 100 ¥ zE-cMc-100NH
125 [ zE-omC-125KB 125 [ zE-cMc-125NB 125 [ ZE-CMC-125NH
150 [ zE-oMmC-150kB 150 [ ze-cmc-150NB 150 ) ZE-CMC-150NH
175 | zE-CMC-175KB 175 [ zE-cMc-175NB 175 [ ZE-CMC-175NH
200 [J ze-cmc-200kB 200 [J ze-cmc-200NB 200 [ ze-cMC-200NH
300 ZE-CMC-300KB 300 ZE-CMC-300NB 300 ZE-CMC-300NH
Preis pro Stuck / Price per piece Preis pro Stuck / Price per piece Preis pro Stiick / Price per piece

u Lagerstandard / in stock
1 22 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Doppelspanner
Double vices

Doppelspanner Typ TLD

Double vices type TLD

- zentrisches Spannen von 2 Werkstu- - self centering for 2 work pieces
cken gleicher oder unterschiedlicher of same or different size or 1 large
GroBe bzw. von 1 groBen Werkstlick work piece

- Flhrungsflachen gehartet - hardened slide ways

- mit Niederzugeffekt - with pull-down mechanism

- 6 verschiedene Spannmdglichkeiten - 6 clamping options

- einfahrbare Spindel (nur Typ TLD- - retractable spindle (only type TLD-
150), komplett abgedeckt 150), completely covered

100 405 63,5 104 459 101,5 102 63,5 175 33 38 69 15 55 18 90 143 195 4000 20 n ZE-TLD-100
150 520 82,5 154 536 127 152 98,4 23,8 41,5 445 86,5 18 66 18 125 193 245 3000 52 u ZE-TLD-150

K o M o L
T T | 1
T 1 )
._{._ K 8
L . _.h - §
A w
o Q
X
Max. Spann- :8
W A B ¢ b E F G H | J K L M N O P q  keit/ Art.-Nr. / +
Type Clamping Order no. (7))
force 0
=2
)
S
e
O
7p]

Passende Nutensteine lieferbar auf Anfrage
Suitable t-nuts available upon request

Pneumatikspanner
Pneumatic vices
Typ PSP
Type PSP
- besonders geeignet flr Serienferti- - suitable for mass production and for
gung auf Maschinenzentren, Fras- machine centers, milling, drilling and
und Bohrmaschinen und Sonderma- special-purpose machines
schinen - with pull-down mechanism
- mit Niederzugeffekt - cycle speed 1,5 s
- Taktzeitnur1,5s - clamping stroke up to 8 mm
- Hub bis 8 mm - clamping adjustable by pressure
- Spannkraft mittels Druckregler regulater, capacity from
einstellbar von 0-9000 kg/cm? 0-9000 kg/cm?
- El -
L £ MO~ |
- L=
PE::
o .1 _, ot MAX
7 T —
9] J Y |
|"~l L T
| | Y N
Max. Spann-
Typ/ kraft / Art.-Nr. /
Type A B Cmax D E E1 F G H M N N' Glamping X9 Order ro.
force
130/750 130 55 150 105 380 520 25 9 160 100 18 136 6000 41 n ZE-PSP-130/150
160/760 160 58 160 105 400 540 25 9 163 100 18 136 6000 50 n ZE-PSP-160/160
160/250 160 58 250 105 490 630 25 9 163 100 18 136 6000 57 n ZE-PSP-160/250
180/200 180 63 200 110 460 600 25 12 173 108 18 171 9000 67 ZE-PSP-180/200
200/200 200 63 200 110 470 610 25 12 173 108 18 171 9000 77 n ZE-PSP-200/200
200/300 200 63 300 110 570 710 25 12 173 108 18 171 9000 86 n ZE-PSP-200/300

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 23
auf Anfrage / on request




Mehrfach-Spanneinrichtung
Muiltiflex vices

Typ MFS
Type MFS
- zum Spannen von mehreren - for clamping of multiple work pieces
Werkstticken - each clamping element individually
- variable Anpassung der Spannele- adjustable
mente an die Werkstiickabmessungen - optimum exploitation of machine’s
- optimale Nutzung des Arbeitsbe- work-space
reichs einer Maschine - with scale for ease of handling
- mit Skalierung auf Spannleiste - scope of delivery: 1 clamping batr,
- Lieferumfang: 1 Spannleiste,1 feste 1 fixed jaw (plain), 4 clamping jaws
Backe (glatt), 4 Spannbacken (glatt) (plain)
%]
(]
0O
S
> — )
\ J 1 I 1 1 J
m I
X i
[$} FaEe—e — 1 — (= K
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e K
U) D A E A o E
Q0 1‘*}“‘1‘——1‘——? \ ‘
= 7
- L @ o & o L3 & 7@ o & ]
e s e B 1 e e st
o P — —— 1M1 [ [ [ ——H1
»n
4xA Max. Spann- Art-Nr. /
B L W C D E F G H | J K 1xA 2xA 3xA Stan- 5xA kraft / o
; Order no.
dard Clamping force
50 300 49 50 38 55-58 32-25 12 15 100 50 16 208 75 30 8 - 1000 u ZE-MFS-50/300
50 400 49 50 38 55-58 32-25 12 15 100 50 16 308 125 64 33 15 1000 u ZE-MFS-50/400
50 500 49 50 38 55-58 32-25 12 15 100 50 16 408 175 96 58 35 1000 u ZE-MFS-50/500
50 600 49 50 38 55-58 32-25 12 15 100 50 16 508 225 129 83 55 1000 u ZE-MFS-50/600
50 700 49 50 38 55-58 32-25 12 15 100 50 16 608 275 161 108 75 1000 n ZE-MFS-50/700
75 400 74 75 50 70-75 46-40 16 20 100 50 16 275 100 41 12 - 1500 u ZE-MFS-75/400
75 500 74 75 50 70-75 46-40 16 20 100 50 16 375 150 75 37 15 1500 u ZE-MFS-75/500
75 600 74 75 50 70-75 46-40 16 20 100 50 16 475 200 108 62 35 1500 u ZE-MFS-75/600
75 700 74 75 50 70-75 46-40 16 20 100 50 16 575 250 141 87 55 1500 u ZE-MFS-75/700
75 800 74 75 50 70-75 46-40 16 20 100 50 16 675 300 174 112 75 1500 u ZE-MFS-75/800
100 700 99 100 70 94.5-985 60 16 20 100 50 16 532 217 112 59 28 2000 ZE-MFS-100/700
100 800 99 100 100 94.5-985 100 16 20 100 50 16 632 267 145 84 48 2000 ZE-MFS-100/800
100 900 99 100 100 94.5-985 100 16 20 100 50 16 732 317 178 109 68 2000 ZE-MFS-100/900
100 1000 99 100 100 94.5-985 100 16 20 100 50 16 832 367 211 134 88 2000 ZE-MFS-100/1000

Inkl. 4 Spannpratzen mit Nutensteinen und Schrauben, 2 Passsteine, 4 Werkstlickanschlage, Spannschlissel
Incl. 4 brackets, t-nuts, screws, 2 key-nuts, 4 piece-stops and wrench

u Lagerstandard / in stock
1 24 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Ersatzbacken fir Typ MFS
Spare jaws for type MFS

Feste Backe, Stiick
Fixed jaw, piece

Fur Typ / Breite / Lange / K Art.-Nr. /
For type Width Length 9 Order no.
MFS50 49 38 0.4 B0 ze-wvFs-sorB
MFS75 74 50 13 B0 ze-vrs-75FB

(7))

(]

e

Bewegliche Backe, glatt, Stiick >
Movable jaw, plain, piece ;
X

(]

Je)

17

Fur Typ / Breite / Lange / K Art.-Nr. / o)

For type Width Length 9 Order no. S

©

MFS50 49 54/58 06 B ze-vrs-s06B =
MFS75 74 70/75 1,8 B ze-wvrs-7s6B 8

Bewegliche Backe, geriffelt, Stiick
Movable jaw, serrated, piece

Fur Typ / Breite / Lange / K Art.-Nr. /
For type Width Length 9 Order no.
MFS50 49 54/58 06 B ze-wvrs-50RB
MFS75 74 70/75 18 B zewvrs-75RB

Bewegliche Backe, extrabreit, glatt, Stiick
Movable jaw, enlarged, plain, piece

Far Typ / Breite / Lange / K Art.-Nr. /
For type Width Length 9 Order no.
MFS50 65 56 1,1 B zE-vrFs-s0xB
MFS75 110 60 3 B zE-mrs-75x18

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 25
auf Anfrage / on request




NC Schraubstécke Typ MC2
NC precision power vices type MC2

Prazisions-Hochdruckspanner

mit mechanischer Kraftverstirkung, Typ MC2
High-power vice

with mechanical force increase, type MC2

- Spharoguss FCD60 - ductile iron FCD60
- unten und seitlich geschliffen - steel body, ground below and side-
- Anti-Lift-Mechanismus ways
N - eingebauter Niederzug - “Anti-lifting” mechanism
& prex D —= | - mechanische Kraftverstarkung, dich- - mechanical force increase, no seals
K = ; 5 tungslos und wartungsfrei required, maintenance-free
oz —* - kurze Bauart - short body
g B, 5 - Spannkraft voreinstellbar - pre-selection of clamping force
O L
s
~ Vo rwahlstu_f e/ CZF;:;/:JZricf)trée Czrr):gi:gigrée CZ?:S/Z:ricf)trc/:e
&J Pre-selection Typ / Type 125 Typ / Type 160 Typ / Type 200
o
:_8 1600 daN 1300 daN 1500 daN
@ 3200 da
'g 3600 daN 4000 daN 5100 daN
E 4500 daN 5400 daN 6800 daN
=
O
n ToMC/ A B c D Emax F G H [ J K L M N ij";';;;/ AL/
TypeMC mm mm mm mm mMmM mMmM mMM MM mm mm mm mm mm mm kg Order no.
125 365 145 78 74 208 50 18 100 145 985 126 4635 125 135 35 [ 14-Mmc2-125
160 455 160 86 8 275 60 18 115 145 985 162 5535 160 171 57 [ 14-Mc2-160
200 505 180 100 97 300 8 18 125 177 100 202 6035 200 211 90 ¥ 14-Mc2-200

Inkl. 4 Spannpratzen, Hebedsen, Schltssel und Nutensteine
Incl. clamping brackets, eye bolts, keys and t-nuts

Praz.-Hochdruckspanner

mit mechanischer Kraftverstidrkung, Typ MC2 lang
High-power vice

with mechanical force increase, type MC2 long

lange Version des Typs MC2 - long version of ype MC2
extra groBe Spannweite - with large opening range

Spannkraft / Spannkraft /
Vorwahlstufe / . .
Pre-selection Clamping force Clamping force
c _emx_ D . Typ / Type 160 Typ / Type 200
I1F 1 o — 500 daN 500 daN
1T - B NE, 1300 daN 1500 daN
i 2700 daN 3200 daN

| ks K 4000 daN 5100 daN
5400 daN 6800 daN

TypMC/ A B C D Emax F G H [ J K L m N Gewent/

Weight Art.-Nr. /
TypeMC mm mm mm mm mm mmM mmM mmM mm mm mm mm mm mm

kg Order no.

160L 535 160 86 86 355 60 18 115 145 985 162 6335 160 174 64 n 14-MC2-160L
200L 610 180 100 97 405 85 18 125 177 100 202 7085 200 214 103 u 14-MC2-200L

Inkl. 4 Spannpratzen, Hebedsen, Schltssel und Nutensteine
Incl. clamping brackets, eye bolts, keys and t-nuts

Ersatzbacken siehe Seiten 128 / 129
Jaws see pages 128 / 129

u Lagerstandard / in stock
1 26 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Elektrischer Schraubstock
Electrical vice

- elektrisch betatigter Schraubstock,
mit Motorantrieb

- max. Spannkraft: 6000 kg, kein
Druckverlust durch mechanisches
Druckverstarkersystem

- permanent angezeigte Spannkraft,
programmierbar bis 4,3 t, mit integ-
rierter Spannkraftkontrolle

- Backenschnellverstellung 10 mm/s

- Kontrollmodul fur einfache Handha-
bung: per Knopfdruck automatische
Vorwaérts- und Rickwartsbewegung
der Backen

T e Sl - " 2 - Parallelschaltung mehrerer Schraub-

¥ |_u_ L stécke moglich
=l ar— == ] , ", - besonders geeignet fir kritische
— = T Umgebungen mit mannloser Span-
e ) B - nung wie z.B. Reinrdume, Unterdruck,

verunreinigte Umgebungen

- Betriebsspannung 24 V (Transforma-
tor flir 230 V als Zubehor erhaltlich)

- inkl. Signalleitung und Netzkabel

Typ EMC, Standard
Type EMC, Standard

Typ/ A B C D  Emax F G H | J K L

Type mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Standard 455 160 86 86 275 60 18 115 145 197 162 652 160

Inkl. 1m Signalleitung, 3m Netzkabel, 4 Spannpratzen, Hebedse, Nutensteine, Schrauben und Schlissel
Incl. 1m signal line, 3m power cord, 4 clamping brackets, eye bolt, t-nuts, screws and wrench

driven by electric motor

maximum clamping force: 6000 kg,
mechanical pressure increase system
with no risk of pressure loss
permanent indication of clamping po-
wer programmable up to 4.3 tons with
integrated clamping power control
fast-moving jaw design: 10 mm/s
modular control device for ease of
handling: press button for automatic
forward and backward movement of
jaws

possibilty of parallel connection of
several vices

especially suitable for environments
with unmanned operation:

e.g. clean rooms, underpressure or
contaminated areas

voltage 24 V (transformator for 230 V
available as accessory)

incl. signal line and power cord

Gewicht /
Weight
kg

174 70 14-EMC-160

Art.-Nr. /
Order no.

Typ EMC - CNC mit Anschlussmdéglichkeit an CNC-Maschinen auf Anfrage
Type EMC - CNC with possibility of CNC-connection available upon request

Zubehor fir elektrische Schraubstocke
Accessories for electrical vices

Trafo
Transformator

- notwendiges Zubehdr bei manueller

{ 5 ) ' ' cke

Trafo / Transformator

Verwendung elektrischer Schraubstd-

100-240V, 40 A -> 24V

- neccessary for manual use of electri-

cal vices

Art.-Nr. /
Order no.

14-EMC-TF

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 2 7
auf Anfrage / on request
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Ersatzbacken fiir Schraubstécke Typ MC2 und Typ EMC
Spare jaws for vices type MC2 and type EMC

Feste Blockbacke, Stiick
Fixed jaw, piece

GroBe / A B C D E H s

. Art-Nr. /
Size mm mm mm mm mm mm mm
w Order no.
—
] T 125 24 78 8 45 88 so 125 [ 14-HU-125
7 160 28 86 9 50 124 60 160 [  14-HJ-160
i 200 28 100 9 62 140 85 200 [  14-HJ-200
T RET
| o
" s & & 317 4
Q) Ui .“.
S
= Bewegliche Blockbacke, Stiick
_92 Movable jaw, piece
]
:0
)
n GréBe/ A B c D E H w Art-N
0 & w - Size mm mm mm mm mm mm mm rtoNr /
= ~E . Order no.
o ] 125 24 78 8 42 35 50 125 [ 14-BHJ-125
-S of o 160 28 86 9 50 56 60 160 [ 14-BHJ-160
D I 200 28 100 9 59 62 85 200 [J 14-BHJ-200
L 8 il K
Lo} @ @ 3z
¥ I'Lr D —
of LAJ
6 Feste Stufenbacke, Stiick
Stepped jaw, fixed, piece
GéBe/ A B b C D E H h W
; Art.-Nr. /
Size mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Order no.
B w B 125 24 78 39 8 45 8 50 30 126 [ 14-L)125
=— 160 28 8 43 8 50 124 60 40 160 J  14-LJ-160
: s M 200 28 100 50 9 62 140 85 61 200 )  14-LJ-200
T e gl
T 17 ) 8 il
5 ® @&z @ =
— .ull'l
= ]
Bewegliche Stufenbacke, Stiick
Stepped jaw, movable, piece
GéBe/ A B b C D E H h W
; Art.-Nr. /
- Size mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Order no.
[ —© © 125 24 78 39 8 42 35 50 30 125 ] 14-BLI-125
°e 160 28 8 43 8 50 56 60 40 160 J 14-BLJ-160
oL 200 28 100 5 9 59 62 8 61 200 ] 14-BLJ-200

& v Weitere Ersatzbacken auf Anfrage
Further jaws available upon request

n Lagerstandard / in stock
1 28 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Ersatzbacken fiir Schraubstécke Typ MC2 und Typ EMC
Spare jaws for vices type MC2 and type EMC

Prismenbacke, Stiick
Prism jaw, piece

GroBe / A B C D E F
Size mm mm mm mm mm mm
125 125 47 25 30 25 32
160 160 62 30 30 30 46
A 200 200 72 30 30 30 50

Koordinaten-Prismenbacke, Stiick
V-jaw, piece

GroBe / A B (¢} D E
Size mm mm mm mm mm
125 125 47 50 110 32
160 160 62 55 130 46
200 200 72 65 130 50

Weitere Ersatzbacken auf Anfrage
Further jaws available upon request

M8
M10
M10

M8
M10
M10

Art.-Nr. /
Order no.

14-PB-125
14-PB-160
14-PB-200

Ole]o

Art.-Nr. /
Order no.

14-KB-125
14-KB-160
O 14-KB-200

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n

auf Anfrage / on request
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Schraubstdcke Typ FHS
Vices type FHS

Hydraulischer Maschinenschraubstock Typ FHS
Hydraulic machine vice type FHS

- Robuste Bauart mit mechanisch- - sturdy design with hydraulic high-
hydraulischer Hochdruckspindel und pressure spindle, mechanical drive
groBer Spannweite and large clamping capacity

- eine hohe Spanngenauigkeit wird - high accuracy
gewahrleistet - rapid clamping range adjustment with

- Schnellverstellung durch Steckbolzen socket pins

- alle Verschleissteile sind gehartet, - all wearing parts are hardened, there-
weshalb der Schraubstock sowohl flr fore suitable for heavy and light-duty
schwere als auch leichte Zerspanung machining operations

(7)) verwendbar ist
o
e
> b
~
o
f) Spannkraft / Gewicht /
o) Typ / A B (¢} a b c d e f g h Clamping force Nutenbreite / Weight Art.-Nr. /
Type mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Tee-nut
4&; daN kg Order no.
-g FHS100 100 35 170 525 435 110 160 94 58 60 155 2500 20 18 n 14-FHS100
E FHS125 125 45 220 670 540 165 185 116 72 97 117 4000 20 32 n 14-FHS125
.S FHS150 150 51 300 800 610 165 240 133 82 125 150 5000 20 51 n 14-FHS150
(7)) FHS200 200 62 300 900 700 225 280 160 100 200 265 7000 20 90 n 14-FHS200
Inkl. Kurbel, Verlangerung und glatten Backen
Incl. hand crank, extension and plain jaws
6 Zubehor fir Typ FHS
Accessories for type FHS
Drehplatte
Swivel plate
GgC;E:/ Art.-Nr. /
Order no.
100 B 141008
125 B0 141258
150 B 141508
200 B 142008
Glatte Backen, Satz
Plain jaws, set
Ggf: / Art.-Nr. /
Order no.
100 B 14-FHs100GB
125 B 14-FHs125G6B
150 B 14-FHs150GB
200 B 14-FHs200GB

Niederzugbacken, Stiick
Pull-down jaws, piece

GroBe /

Size Art.-Nr./
Order no.
100 B 14-FHs1001
125 B 14-FHs125/1
150 B 14-FHs1501
200 B  14-FHs2001

u Lagerstandard / in stock
1 30 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Zubehor fir Typ FHS
Accessories for type FHS

Prismenbacken, Satz; 1 St. mit Prisma, 1 St. glatt
Prism jaws, set; 1 pc. with prism, 1 pc. plain
GroBe /

Size Art.-Nr./
Order no.
100 B 14-FHs1002
125 B 14-FHs12522
150 B 14-FHs1502
200 B  14-FHs2002

Rillenbacken, Satz
Grooved jaws, set

GrS".Be / Art-Nr. / 8
ize

Order no. -
>
100 B 14-FHs1003 ~
125 B 14-FHs1253 ()
150 B 14-FHst503 -5
200 B 14-FHs2003 o)
e
. (]
Spindel, komplett o]
Spind I @
pindle, complete ®
arose / Art.-Nr. / <
Size Order no. o
7p)

100 B 14-FHs100/4

125 B 14-FHs125/4

150 B 14-FHs1504

200 B 14-FHs200/4

Verlangerung - Kurbelhiilse
Extension sleeve for crank

GroBe /

Size Art.-Nr./
Order no.
100 B 14-FHs1005
125 B 14-FHs12555
150 B 14-FHs1505
200 B 14-FHs2005
Handkurbel
Hand crank
GrS‘;B: / Art-Nr. /
Order no.
100 B 14-FHs1008
125 B 14FHs1256
150 B 14-FHs1508
200 B 14-FHs2006
Dichtungssatz
Set of seals
Ggf: / Art-Nr. /
Order no.
100 B 14-FHst00D
125 B 14-FHs125D
150 B 14-FHs150D
200 B 14-FHs200D

Alle Ersatzteile ab Lager lieferbar. Technischer Service in unserem Hause
All spare parts available in stock. Company-own technical service

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 3 1
auf Anfrage / on request




Frasmaschinenschraubstocke
Milling machine vices

Typ MSK ohne Drehplatte, mechanisch
Type MSK without swivel plate, mechanical

- flr Fras-, Schleif- und Bohrarbeiten - for milling, grinding and drilling ope-
- Backen gehartet und geschliffen rations
- Jjaws hardened and ground

%]
(]
0O
s
~
O A
Qe | | _
8 .
-
n
Q0 _
>
©
_
L
8 Max. Spann-
Typ/ kraft / Art.-Nr. /
Type A B Cmax E Bl F G H L M Clamping kg Order no.
force
100 104 36 62 293 310 13 145 83 15 65 900 9 n ZE-MSK100
6 125 130 37 82 362 384 13 172 97 15 84 900 15 n ZE-MSK125
150 152 43 112 442 473 15 209 108 16,5 90 1000 26 n ZE-MSK150
200 204 63 149 579 609 18 312 148 21 122 1400 53 n ZE-MSK200
Typ MSK mit Drehplatte
Type MSK with swivel plate
El
E
E
. | o
I N
—HE
M ,.C max. A
. = )
S| i :
T 1 1 L 1
L x ] [T
Max. Spann-
Typ / kraft / Art.-Nr. /
Type A B Cmax D E E1 F G H | J K L M Clamping kg Order no.
force
100 104 36 62 76 293 310 13 145 83 113 176 122 15 65 900 10 n ZE-MSK100D
125 130 37 82 92 362 384 13 172 97 129 209 147 15 84 900 17 n ZE-MSK125D
150 152 43 112 105 442 473 15 209 108 148 260 181 16,5 90 1000 28 n ZE-MSK150D
200 204 63 149 127 579 609 18 312 148 190 350 234 21 122 1400 56 n ZE-MSK200D

u Lagerstandard / in stock
1 32 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




3-Achsen-Schraubstocke
3-axes machine vices

Typ MSK3

Type MSK3

- 3-fach verstellbar - adjustable in 3-ways

- 360° drehbar - 360° rotatable

- 0-90° vertikal verstellbar - 0-90° vertically adjustable
-+ 45° schwenkbar - *45° tiltable

- Backen gehéartet und geschliffen - jaws hardened and ground

A M C max
o ?
- T |
M 7
I T 11 1 ] T I 1
[ 1 | _.l:J_N
El y
E )
F
“ T L
F
Max. Spann-
;yp/ A B Cmax D E E1 F G H | J K L M N kraft / kg Op‘ze:\‘r"cf
ype Clamping force :
80 80 31 8 126 335 370 15 210 127 157 240 185 10 95 16 800 17 n ZE-MSK3-080
110 110 38 115 152 448 497 17 276 157 190 311 245 13 135 16 1000 33 n ZE-MSK3-110
135 135 40 150 170 530 580 17 310 173 210 358 271 13 140 16 1600 50 n ZE-MSK3-135
Bohrmaschinenschraubstécke
Drilling machine vices
Bohrmaschinen-Schraubstock Typ MSP
Drilling machine vice type MSP
- Korper aus Guss - cast iron body
- Stahlbacken mit vertikalem und - steel jaws with vertical and
horizontalem Prisma horizontal prism
o/ Backenbreite /  Spannweite /  Backenhdhe / Gewicht /
yp Jaw width Max. jaw Jaw height  Weight Art.-Nr. /
Type !
mm opening mm kg Order no.
MSP 80 85 65 29 4 | or206085
MSP 100 100 85 33 5 | or206100
MSP 120 120 110 33 8 [ or206120

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request
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Werkbankschraubstocke
Table vices

Werkbankschraubstécke Typ WBS
Table vices type WBS

- sehr stabile Konstruktion - sturdy design
- Backen aus Hochqualitatsstahl - jaws made from high-quality steel
gehartet auf 54 HRC + 5 hardened to 54 HRC + 5
- groBe Ambossflache - large anvil
- integrierte Drehplatte + 35° mit - Integrated swivel base + 35° with
Positionsschrauben position screws
- Typ T: mit Backen fir Rundmaterial - type T: with pipe jaws
. . Spannkraft /
Typ / Backenbrei- Spannwglte/ Clamping Art-Nr. /
te/ Clamping kg
(7)) Type Width of i force Order no.
q) jaws range daN
RS 63 63 55 3500 s+ [ 14wes-0e3
E 80 80 70 3500 s [ 14wss-0s0
o) 100 100 105 3500 125 [ 14-wss-100
'5 125 125 115 3500 20 u 14-WBS-125
:_8 125T * 125 115 3500 20 n 14-WBS-125T
8 150 150 125 3500 so [ 14wss-1s0
=) TypT 150T * 150 125 3500 30 n 14-WBS-150T
E Type T
e * mit Backen fir Rundmaterial
(&) * with pipe jaws
»n
- Schraubstock fur groBe Belastungen - heavy duty vice
- auf Drehplatte, 360° drehbar - swivel base, 360° rotatable
- Ambossflache 70 x 150 mm - large anvil 70x150 mm
6 - Backen aus Hochqualitatsstahl gehdr- - jaws made from high-quality steel
tet auf 52 - 54 HRC hardened to 52 - 54 HRC
- Typ T: mit Backen fiir Rundmaterial - type T: with pipe jaws
’ . Spannkraft /
Typ/ Backenbrei- Spannwz_alte/ Clamping Art-Nr. /
te/ Clamping kg
Type Wi . force Order no.
idth of jaws range
daN
200 200 200 5500 40 n 14-WBS-200
200T 200 200 5500 40 n 14-WBS-200T
250 250 200 5500 45 n 14-WBS-250
250T * 250 200 5500 45 n 14-WBS-250T

Type T * mit Backen fiir Rundmaterial
* with pipe jaws
Teleskophalter fiir Werkbank-Schraubstécke
Telescopic holder for table vices
- Teleskophalter passend zu - telescopic holder suitable for types
Typ WBS 100, 125, 150 WBS 100,125,150
- - - ermdglicht eine Héhenverstellung des - for height adjustment of vices

Schraubstockes - range of adjustment: 0 - 200 mm
- Einstellungsbereich: 0 - 200 mm

Typ/ Héhenverstellung / K Art.-Nr. /
Type Range of adjustment 9 Order no.
TD200 0-200 8,6 [ JRTR T

u Lagerstandard / in stock
1 34 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Zentrischspanner Typ ZSM2
Self-centering vices type ZSM2

Zentrischspanner Typ ZSM2 NEU |,
Self-centering vice type ZSM2 NEW | *
- Fur 4/5-Achsbearbeitung - for 4/5-axes machining
- Wiederholgenauigkeit: 0,01 mm - repeatability: 0,01 mm
- mit Niederzugeffekt - with pull-down mechanism
ZE-ZSM2-60
E D

= %)
O
& L0 B
oo B
~
£ A\ T o)
| ] 2
j - T E
9 %1 ‘0
A K (]
I Q0
ZE-ZSM2-100 >
©
o
L
O
c )}
D A B Spannweite / F H J K N X Art.-Nr. /
offen / open .
mm mm  mm mm Clamping range mm mm mm mm mm mm Order no.
60 170 80 100 45-140 20 55 25 15 14 14 | zezsmz-60
100 240 120 90 70 - 160 35 80 40 20 22 18 u ZE-ZSM2-100
Inkl. 4 Spannpratzen und Schlissel
Incl. 4 clamping brackets and key
Zubehér fur Typ ZSM2
Accessories for type ZSM2
Drehplatte
Swivel plate
Passend zu Typ / GroBe / Art.-Nr. /
Suitable for type Size Order no.
60 @200 x 22 B zEzsm2-60D
100 0250 x 22 B ze-zsm2-100D

Drehplatte optional (ohne Schraubstock) /
Swivel plate optional (without vice)

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 35
auf Anfrage / on request




Schraubstocke / Vices

Schleifschraubstocke
Tool maker's vices

- —l-l— EI:I%

A -]

u Lagerstandard / in stock
1 36 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

TMV-A, mit Schnellverstellung
TMV-A, with quick adjustment

aus Legierungsstahl, warmebehan-
delt, gehartet 58 HRC und feinge-
schliffen

geeignet zum Einsatz auf Fras- und
Schleifmaschinen

auch als Kontrollschraubstock
verwendbar

Parallelitat: 0,005 mm /100 mm
Rechtwinkligkeit: 0,005 mm /100 mm

Typ/ A B C G H
Type mm mm mm mm mm

A50 135 50 25 65 50

AB3 170 63 32 85 63

A73 185 73 35 100 70
A100 240 100 45 125 90
A125 280 125 50 160 100
A150 300 150 50 175 100

TMV-B, mit Gewindespindel
TMV-B, screw type

Typ/ A B c G H F

Type mm mm mm mm mm mm

B50 150 50 25 65 50 177,5
B73 205 73 35 100 70 2275

B100 255 100 45 125 90 3055

made of heat treated alloy steel,
subzero treatment for stress relief
against distortion, hardened 58 HRC
and finished by grinding

suitable for milling and grinding ma-
chines

also as reference for inspection
parallelism: 0,005 mm / 100 mm
squareness: 0,005 mm / 100 mm

Gewicht /

! Art-Nr. /
mm Weight Order no.
kg
5 2 B 14™vv-As0
6 3 B 14™vv-ne3
6 4 B 1s4™vv-AT3
8 10 B 14TMv-A100
10 16 B 14-TMv-A125
10 18 [ 14-TMv-A150
op Gewent/ Art-Nr. /
m g Order no.
kg
32 2 [ 1s4™Mv-B50
43 5 [ 14TMv-B73
43 11 [ 14-TMv-B100



Sinus-Schraubstocke
Sine vices

TMV-SA, mit Schnellverstellung
TMV-SA, with quick adjustment

- genaue Winkeleinstellung durch -
EndmaBe

- sichere Fixierung des Schraubstocks -
in jeder Winkeleinstellung -

- Parallelitat: 0,005 mm /100 mm -

- Rechtwinkligkeit: 0,005 mm / 100 mm

accurate angle setting by gauge
blocks

safe fixation in any angular position
parallelism: 0,005 mm / 100 mm
squareness: 0,005 mm / 100 mm

Gewicht /
;’ype/ mAm mBm mCm mEm me mHm mlm nS1|1n rﬁiw Weight Art-Nr. /
T yp kg Order no.
| SA63 170 63 32 100+0.005 85 94 8 6 5 5 n 14-TMV-SA63
SA73 185 73 35 100+0.005 100 101 98 6 5 9 n 14-TMV-SA73
SA88 230 88 40 150:0.0075 125 108 117 8 6 11 [J 14-TMv-sass
TMV-SB, mit Gewindespindel
TMV-SB, screw type
Gewicht /
-7rype/ mAm mBm mCm mEm mFm me mHm mlm mm Weight Art-Nr. /
ypP kg Order no.
SB63 185 63 32 100+0.005 227 85 925 88 5 7 n 14-TMV-SB63

SB73 205 73
SB100 255 100 45

35 150+0.0075 253 100 107,5 98
200+0.01 293 125 117,5 129

TMV-SB2
\ TMV-SB2

in 2 Ebenen verstellbar -
- 360° drehbar, 60° schwenkbar -
- Nonius -
- Parallelitat: 0,005 mm /100 mm -
- Rechtwinkligkeit: 0,005 mm /100 mm -

T/ A B C D E F G H
Type mMm mm mm mm mm mm mm mm
SB2-80 180 70 30

160 75 33 0-80 137

6 9
6 17

B0 14mvv-sers
B 14mvv-sB100

adjustable in 2 axes

360° rotatable, 60° tiltable
Nonius

parallelism: 0,005 mm / 100 mm
squareness: 0,005 mm/ 100 mm

| Gewicht/
mm Weight Art.-Nr./
kg Order no.
110 12 [ 14-TMv-sB2-80

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request
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Schleif- und Erodier-Schraubstécke, rostfrei
Grinding and erosion vices, noncorrosive

Schleif- und Erodierschraubstock
Grinding and erosion vice

- geeignet fir den Einsatz auf Erodier- - suitable for milling, grinding and high
und Schleifmaschinen fir die prazise precision operations
Bearbeitung von Werkstlcken - material: stainless steel 50 - 55 HRC
- Material: nichtrostender Chromstanhl - parallelism: 0,003 mm / 100 mm
50 - 55 HRC - squareness: 0,003 mm /100 mm
Abbildung 1/ figure 1 - Parallelitat: 0,003 mm /100 mm

- Rechtwinkligkeit: 0,003 mm /100 mm

0 FLl__ s
Q — o
> o o @) ¥
~ c
() E 8 o
x ] '
8 - A = .
-
8 Abbildung 2 / figure 2
>
o Typ/ - Abbildung / B C D E F G kg Art-Nr. /
e Type figure Order no.
3}
(f) SES-25 Mini* 1 65 25 3 10 - 20 O0-19 0,3 n 14-SES-25
SES-50 2 140 50 53 25 28 25 O0-75 1,8 n 14-SES-50
SES-72 2 180 72 62 30 32 35 0-100 3,8 n 14-SES-72
* mit Stufenbacke / with stepped jaw
Erodier-Schraubstdcke, rostfrei und sdurebestandig
Erosion vices, noncorrosive and acidproof
Saure- und rostbestandige Ausfiihrung
Acid-proof and corrosion-resistant design
GréBe / Backenbreite / Backenhohe / Spannweite /
g’. e Jaw width Jaw height Opening Art.-Nr. /
ize mm mm mm Order no.
0,5 32 16 43 14-SS0,5VA-032
0,75 40 20 55 14-SS0,75VA-040
1 50 25 60 14-SS1VA-050
2 63 30 75 14-SS2VA-063
3 80 40 100 14-SS3VA-080
4 100 50 140 14-SS4VA-100
5 125 50 140 14-SS5VA-125
6 100 50 215 14-SS6VA-100

Kreuznuten, Prismenbacken, Sondereinsatze auf Anfrage lieferbar
Cross grooves, prism jaws, special inserts available upon request

u Lagerstandard / in stock
1 38 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Erodier-Schraubstocke, rostfrei
Erosion vices, noncorrosive

Hochprazise Erodierschraubstocke, Typ SESP
High-precision erosion vices, type SESP

- hochgenauer Erodier-Schraubstock,
geeignet zum Einsatz auf Erodierma-
schinen

- hohe Spannkréfte garantieren stabile
Positionierung der Werkstiicke auch
bei hohem Kiihlwasserdruck

- Material: nichtrostender Chromstahl
54 HRC + 2

- Parallelitat: 0,002 mm /100 mm

P - Rechwinkligkeit: 0,002 mm /100 mm

high precision vise, suitable for use on
eroding machines

high clamping forces garantuee stable
positioning of work piece even at high
coolant pressure rates

material: stainless steel, hardened
treatment up to 54 HRC + 2
parallelism: 0,002 mm / 100 mm
squareness: 0,002 mm / 100 mm

MAXSSMm | 37
. s ite / Gewicht /
@ pannwelle /- eight Art.-Nr. /
Opening kg Order no.
8 55 1 14-SESP-28/50
| 120 | [ 2 |
I 1 I 1
EBE™ g
b i —I Spannweite / Gewicht /
. el 5 ;
= S ) - . Weight Art.-Nr./
\ _--J i | o — Opening kg Order no.
\_.:-m“‘:a' 1. LI 3 ee00 100 5 [ 14-sEsP-24/100
- T 1
=3 * [ —
' | Fils
s ‘e“:.-r- - AR
B - -
! -3 ] @ =
g B | i = . Gewicht/
el ; @ Spannweite / Weight Art-Nr. /
\;,;:"1 ool & ! LA R Opening kg Order o.
T T il
- = =N =
150 7 14-SESP-24/150
- Ll - a

- in aufgespanntem Zustand justierbar
in 3 Achsen

- nichtrostender Chromstahl,
45 - 55 HRC

- Parallelitat: 0,003 mm /100 mm

- Rechwinkligkeit: 0,005 mm /100 mm

S S =T S—

adjustable in 3 axes

material: stainless steel,

45 - 55 HRC

parallelism: 0,003 mm / 100 mm
squareness: 0,005 mm / 100 mm

:I : / Spannweite / Gewicht /
Openi Weight Art.-Nr. /
pening
e ® kg Order no.
= % f=1 k: || . 160 8 14-SESP-24/160

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request
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Schraubstocke / Vices

Zentrisch spannender Doppelschraubstock
Self centering doubled vice

L
EE
1 e e i o’ |3
i @ @ | @ E
} I@ e uliE!
Typ/ A B c D E
Type mm mm mm mm mm
100 80 33 93 60 46
125 96 42 112 70 61
150 145 52 132 80 61

Typ EDMA.99, mechanisch
Type EDMA.99, mechanical

Einsatz horizontal oder seitlich.
Hochbelastbare Trapezspindel.

Material: Legierter Stahl,
gehértet und
geschliffen

Spannkraft: GroBe 100: 1,8t
GroBe 125: 2,5t
GroBe 150: 3,5t

F G H L M N
mm mm mm mm mm mm
12 14 100 374 82 12
16 16 125 474 107 22
16 16 150 584 162 22

Prazisionsschraubstock mit Niederzugbacken
Precision vice with pull-down jaws

Typ/ A B C D E F
Type mm mm mm mm mm mm
100 120 39,5 79,5 40 1,5 102,5
125 159 46 89 43 11,5 116
150 210 53 110 57 33,5 138
200 320 67 134 67 44 168
u Lagerstandard / in stock
1 40 n innerhalb weniger Tage / within a few days

auf Anfrage / on request

S e

Used on level ground or on side.
Heavy-duty trapezoidal spindle.
Material: Hardened alloy
steel, precision
ground

Clamping force: Type 100: 1,8t
Type 125: 2,5t
Type 150: 3,5t

Gewicht /
m Weight Art.-Nr. /
kg Order no.
me 20 [ 14-EDMA99-100
mMe 38 [l 14-EDMAg9-125
ms 61 [ 14-EDMAg9-150

Typ SP.81, mechanisch - modulares System
Type SP.81, mechanical - modular system

Prazisionsschraubstock
mit Niederzugbacken.

Eigenschaften:

- Niederzugbacken driicken das
Werkstuck sicher nach unten

- Beim Ldsen gehen die Backen in die
Ausgangsstellung zurtick

- GroBe Spannweite, schnelle Vor-
einstellung Uber Kugelrastbolzen

- Alle Teile sind gehértet und geschlif-
fen und ergeben héchste Prézision
Lieferung erfolgt ohne Drehplatte

Material: Legierter Stahl,
gehartet und
geschliffen

Spannkraft: GroBe 100: 2,5t

GroBe 125: 3,5t
GroBe 150: 4 t
GroBe 200: 5 t

mm mm mm mm mm mm mm
14 95 301 61 M6 255 205
14 120 352 81 M6 30 238
16 145 435 112 M8 34 293
16 195 596 142 M8 43,5 343

100
125
150
200

High precision SP81 vice
with pull-down jaws.

Main feature:

- pull-down jaws which clamp the
workpiece on the plate under any
conditions

- jaw return control

- wide opening and quick
positioning for special machining

- all parts are hardened and ground
supplied without swivel plate

Material: Hardened alloy
steel, precision

ground

Type 100: 2,5t
Type 125: 3,5

Clamping force:

Type 150: 4 t
Type 200: 5 t
Gewicht /
mm Weight Art.-Nr. /
kg Order no.
20 18 | 14-spsi-100
27 28 [ 14-spPs8i-125
35 49 | 14-sp81-150
40 97 [ 14-sps1-200



Prazisionsschraubstdécke mit Niederzugbacken
Precision vices with pull-down jaws

V4

S e

Typ ISP.81, mechanisch-hydraulisch - modulares System
Type ISP.81, mechanical-hydraulical - modular system

Prazisions-Schraubstock. Ausflihrung
wie Grundmodell SP.81, jedoch mit
eingebauter Hydraulikspindel und me-

Precision vice. Design identical to basic
model SP.81, however with integrated
hydraulic/mechanic spindle. Supplied

chanischem Antrieb. Lieferung erfolgt without swivel plate.
ohne Drehplatte.
Material: Legierter Stahl, Material: Hardened alloy
gehartet und steel, precision
geschliffen ground »
(]
2
@ B - : " . >
i L ‘ Spannkraft: GroBe 100: 2 t Clamping force: Type 100: 2 t ~
rrl | E 84000 GroBe 125: 3 t Type 125: 3 t ()
o o) / J GréBe 150: 4 t Type 150: 4 t -5
GroBe 200: 5t Type 200: 5 t :0
N —
(7))
3
Gewicht /
'_II'_yp/ A B c D E F G H L M N o] P Q Weight Art-NE / ©
ype mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm K Ord p -
g raer no. -C
100 120 395 795 40 15 1025 14 95 301 61 M6 255 205 100 20 19 | 14-IsPsi-100 8
125 159 46 89 43 115 116 14 120 352 8 M6 30 238 125 27 29 [ 14-1sp81-125
150 210 53 110 57 335 138 16 145 435 112 M8 34 293 150 35 51 [ 14-1sp81-150
200 320 67 134 67 44 168 16 195 596 142 M8 435 343 200 40 99 [ 14-1sPsi1-200

Typ OSP.81, pneumatisch-hydraulisch - modulares System
Type OSP.81, pneumatical-hydraulical - modular system

Prézisions-Schraubstock. Ausfih-

rung wie Grundmodell SP.81, jedoch
mit eingebautem Hydraulikzylinder in
Verbindung mit einem pneumatisch-
hydraulischen Druckibersetzer; dadurch
besonders geeignet fur Serienfertigung.

Precision vice type OSP with
integrated hydraulic cylinder incl. pneu-
matic-hydraulic pressure multiplier. Es-
pecially suitable for series manufacture.
The moveable jaw can be adjusted by
turning the screw with a normal wrench.

Die bewegliche Backe lasst sich leicht Supplied with pressure multiplier, but
durch einfache Drehung einer Schraube without swivel plate.
mit dem Schlissel voreinstellen. Liefe-
rung erfolgt inklusive Druckiiberset-
zer, ohne Drehplatte.
§ Material: Legierter Stahl, Material: Hardened alloy
i - N gehértet und steel, precision
iy ‘ geschliffen ground
i I 0 °° OJ Hub: 6 mm Stroke: 6 mm
@ @ 2
Spannkraft: GroBe 125: 2,5t Clamping force: Type 125:2,5t
e (bei 8 bar) GroBe 150: 4,5t (at 8 bar) Type 150: 4,5 t
GroBe 200: 5,5t Type 200: 5,5 t
'_I"_yp/ A B ¢ D E F G H L M N O P Q vavl,'gﬁ/ ArNr /
ype mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Order no.
125 159 46 89 43 115 116 14 120 352 81 Mé 30 238 125 27 20 | 14-0sPsi-125
150 210 53 110 57 335 138 16 145 435 112 M8 34 293 150 35 51 ] 14-0sP81-150
200 320 67 134 67 44 168 16 195 596 142 M8 435 343 200 40 99 [ 14-0sP81-200

Lieferbar auch mit verlangertem Bett auf Anfrage
Available also in long version available upon request

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request
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Schraubstocke / Vices

Universal-Werkstlickanschlag
Stop-dog

Universal-Werkstlickanschlag
Stop-dog

- Universal-Werkstlickanschlag aus
zweifarbig eloxiertem Aluminium fir
Bohr- und Frdsmaschinen

- durch die zwei Gelenkpfannen und
den 360° drehbaren Kopf ist fast jede
Einstell-Lage méglich

- inkl. Nutenstein (fir 16, 18 und 20 mm
T-Nuten), Anschlagstange und Inbus-
schllssel

universal two-coloured work piece
stop from anodized aluminium for
boring and milling machines

two cranks and a knob

(360° pivotable) allow any setting
angle

incl. t-nut (for 16, 18 and 20 mm), stop
rod and hexagon wrench

Hohe Anschlagst. / Gesamthohe / Anschlagst.-@ / Art.-Nr. /
Height of stop rod Total height Stop rod dia. Order no.
155 215 8 B o9-Avs-1608H

Universal Aufsatz-Prismenbacken
Universal prism jaws

- geeignet fir alle gédngigen Schraub-

stdcke
Fir Backenbrei-
te/ A B (¢}
For jaw width mm mm mm
mm
100-110 145 110 38
125-140 175 140 39
150-160 190 160 40
200-210 245 210 42

u Lagerstandard / in stock
1 42 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

3
3

49
49
53
76

Universal Aufsatz-Prismenbacke mit Werkstlickanschlag
Universal prism jaw with work stop

suitable for all kinds of vices

Gewicht /

Weight Art.-Nr. /
kg Order no.
1,6 [ 14-APB-100/110
17 [ 14-APB-125/140
2 [ 14-apB-150/760
42 [ 14-APB-200/210

Preis pro Sttick / Price per piece



Aufspannwinkel
Angle plates

Aufspannwinkel, Typ AW
Angle plate, type AW

- Spezialguss - special cast iron
- Rechtwinkligkeit und Parallelitat: - squareness and parallelism:
0,01 mm /100 mm 0,01 mm /100 mm
Gewicht /
;yp / A B c Weight Art.-Nr. /
ype mm mm mm kg Order no.
100 102 126 150 7 O ssaw-100
125 126 202 300 17 O ssaw-12s
150 150 150 202 15 O ssaw-150 8
200 202 250 300 33 O ssaw-200 O
N
~
o
S
Aufspannwinkel mit Spannschlitzen, Typ AWSS ‘0
Angles plates with clamping slots, type AWSS 8
]
o
- Spezialguss - special cast iron c
- 2-seitig bearbeitet - machined on 2 sides [8)
- Spannflache und Standflache - clamping surface and base with n
mit Spannschlitzen clamping slots
- mit Versteifungsrippen - reinforced by ribs
- Rechtwinkligkeit und Parallelitat: - squareness and parallelism:
0,01 mm /100 mm 0,01 mm /100 mm
Gewicht /
;yp / A B c Weight Art.—Nr. /
ype mm mm mm kg Order no.
150 150 126 115 4 B0 ss-Awss-150
200 202 150 126 8 B 3s-Awss-200
250 250 202 126 12 0 3s-Awss-250
300 300 228 202 24 B 3s-Awss-300

Aufspannwinkel ohne Aussparungen, Typ AWG
Plain angles plates, type AWG

- Spezialguss - special cast iron
- 2-seitig bearbeitet - machined on 2 sides
- mit Versteifungsrippen - reinforced by ribs
- Rechtwinkligkeit und Parallelitat: - squareness and parallelism:
0,01 mm /100 mm 0,01 mm/ 100 mm
C .
%’/Z e/ o 2 mcm vavevig'fft ! Art-Nr. /
A kg Order no.
50 51 51 51 0,4 O ssawaso
100 102 102 102 2,5 O ss-awa-100
150 152 152 152 7 O ss-awa-150
250 254 254 254 28 O 3s-awg-250
B 300 305 305 305 43 O ss-awa-300

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 43
auf Anfrage / on request




Aufspannwinkel
Angle plates

Aufspannwinkel, Typ BP20
Angle plate, type BP20

- GG 30 spannungsfrei gegliht - GG 30 stress-annealed
218 - E
- rﬁ RN S
pe oS &

O

(7]
S
= v ;| @ o @+
S B [ 5 ——
~ _ i hid = o
2 | b
(&)
=
[7) Gewicht /
o} mAm mBm mCm mDm mEm mFm me mHm Weight Art.-Nr. /
S kg Order no.
© ‘
j 300 300 220 100 250 90 40 30 52 38-BP200100
'E) 400 400 280 160 320 90 40 30 90 38-BP200200
(7)) 500 500 350 200 400 90 50 35 175 38-BP200300
630 630 435 250 500 100 50 40 305 38-BP200400
800 800 525 320 640 115 50 45 480 38-BP200500

Aufspannwinkel mit T-Nuten, Typ BP22
Angle plate with t-slots, type BP22

- GG 30 spannungsfrei gegliiht - GG 30 stress-annealed
- inkl. Deckel und Transportschraube - including cover and transport screw

K Gewicht /

mAm mBm mcm mDm mEm mFm me mHm mlm me mm ml;n Weight Art.-Nr. /

(+0,02) kg Order no.
300 300 220 100 250 90 60 30 a18 14 100 50 63 38-BP22-30
400 400 280 160 320 90 60 30 18 14 100 50 114 38-BP22-40
500 500 350 200 400 90 60 35 218 14 100 50 184 38-BP22-50
630 630 450 250 500 100 60 40 18 14 125 65 316 38-BP22-60
800 800 550 320 640 115 75 45 a18 14 150 100 577 38-BP22-80
300 300 220 100 250 90 60 30 18 18 100 50 59 38-BP22-830
400 400 280 160 320 90 60 30 218 18 100 50 111 38-BP22-840
500 500 350 200 400 90 60 35 18 18 100 50 175 38-BP22-850
630 630 450 250 500 100 65 40 a18 18 125 65 304 38-BP22-860

n Lagerstandard / in stock
1 44 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Aufspannwiirfel
Clamping cubes

Aufspannwurfel, Typ BP0O7
Clamping cube, type BPO7

- GG 30 spannungsfrei gegliht - GG 30 stress-annealed
- inkl. Deckel und Transportschraube - including cover and transport screw
—_—— r c
S |
i Il |
— | * |
Py I 1
o ® - 1 < | n
| | | 3
| | = S
[ @ [ @ L1 [_ |i? —l—‘ ~
w18 B o
FlF 2%
s L
b E o
:O
el
n
Gewicht / Q
8 ewiIcCl :
A B (¢} D E F G Bef_es.t. Locher / Weight Art-NF. / ©
mm mm mm mm mm mm mm Fixing holes
kg Order no. E
500 400 250 320 200 55 50 4 175 38-BP070100 O
600 500 300 400 250 75 50 8 240 38-BP070200 2]
700 630 350 500 315 100 50 8 390 38-BP070300
800 800 500 640 400 135 50 8 745 38-BP070400

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 45
auf Anfrage / on request
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u Lagerstandard / in stock
1 46 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




VDI-Werkzeughalter
VDI-Tool holders

H Inhalt:

| Werkzeughalter DIN 69880

| Stangengreifer

| Mitlaufende Zentrierspitzen

| Raumwerkzeughalter

| Pendelhalter

| Werkstlickanschlage

| Priifdorne

| Einrichtehalter

| Reduzierbuchsen, Kugelspritzdiisen, O-Ringe
| Schutzstopfen

B Content:

| Tool holders DIN 69880

| Bar pullers

| Revolving tailstock centres

| Broach tool holders

| Floating chucks

| Work piece stops

| Test arbors

| Setting holders

| Reduction sleeves, ball spray nozzles, O-rings
| Protective plugs

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days u 1 47

auf Anfrage / on request

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders




VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

VDI-Halter
VDI-Tool holders

Einsatz von Axial-Werkzeughaltern bei linker
Spindeldrehrichtung

Application of axial tool holders with left-hand spindle
rotation

Form C1

|

-

Einsatz von Axial-Werkzeughaltern bei rechter
Spindeldrehrichtung

Application of axial tool holders with right-hand spindle
rotation

Form C3

Form C4

Einsatz von Radial-Werkzeughaltern bei linker
Spindeldrehrichtung

Application of radial tool holders with left-hand spindle
rotation

Einsatz von Radial-Werkzeughaltern bei rechter
Spindeldrehrichtung

Application of radial tool holders with right-hand spindle
rotation

Form 81 Form B2
Form BS Form B6

Typ A1, Werkzeughalter-Rohling, rechteckig*

Type A1, rectangular soft blank*

d1 a h b Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.

16 78 44 44 O s7-at-16-44
20 100 60 65 B 47-a1-2065
25 100 60 75 B 4at2s75
30 130 76 85 B0 47-a1-30-85
40 151 9 100 B 47-at1-40-100
50 160 120 125 B0 47-a1-50-125
60 165 125 160 B0 47-a1-60-160

* Material 42 CRMo 4

u Lagerstandard / in stock
1 48 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ A2, Werkzeughalter-Rohling, rund*
Type A2, round soft blank*

d1 d2 b Art.-Nr. /
mm mm mm Order no.

16 40 60 O 47-a21660

20 50 70 O 47-a2-20-70

25 58 80 B0 47-A2-25-80

NEU/NEW 25 58 200 B 47-a2-25-200

& 30 68 100 B 47-A2-30-100
30 68 240 B 47-A2-30-240

40 83 120 B 47-A2-40-120

40 83 320 B 47-a2-40-320

o b 50 98 135 B 47-A250-135
50 98 400 B 47-A2-50-400

60 123 150 B 47-A2-60-150

60 123 480 B 47-a2-60-a80

* Material: 42 CrMo 4

Typ B1, Radial-Werkzeughalter, rechts, kurz
Type B1, radial tool holder, right-hand, short

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

d1 h2 a b Art-Nr. /

mm mm mm mm Order no.

16 10/12 24 42 B +-Bi-1612
20 12/16 30 55 B 47-Bi-20-16
25 12/16 30 55 O 47812516
30 16/20 40 70 B0 47-Bi1-3020
40 20/25 44 85 B 47-Bi-40-25
50 25/32 55 100 B0 47815032
60 25/32 60 125 B0 47-B1e0-32

Typ B2, Radial-Werkzeughalter, links, kurz 7
Type B2, radial tool holder, left-hand, short

d1 h2 a b Art-Nr. /

mm mm mm mm Order no.

16 10/12 24 42 B0 47-B2-16-12
20 12/16 30 55 B 47-B2-20-16
25 12/16 30 55 B 47822516
30 16/20 40 70 B0 47823020
40 20/25 44 85 B 47-B2-40-25
50 25/32 55 100 B0 47825032
60 25/32 60 125 O 47826032

Typ B3, Radial-Werkzeughalter, Gberkopf, rechts, kurz
Type B3, radial tool holder, inverted, right-hand, short

dt h2 a b Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.

16 10/12 24 42 O 47-B3-16-12
20 12/16 30 55 B0 47832016
25 12/16 30 55 O 47-B325-16
30 16/20 40 70 O 47-B3-30-20
40 20/25 44 85 B 47-B3-40-25
50 25/32 55 100 B0 47835032
60 25/32 60 125 B0 47836032

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 49
auf Anfrage / on request




VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ B4, Radial-Werkzeughalter, tiberkopf, links, kurz
Type B4, radial tool holder, inverted, left-hand, short

d1 h2 a b Art-Nr. /

mm mm mm mm Order no.

16 10/12 24 42 B0 47-B4t612
20 12/16 30 55 B 47-B4-20-16
25 12/16 30 55 O 47842516
30 16/20 40 70 B0 47843020
40 20/25 44 85 B 47-B4-4a0-25
50 25/32 55 100 O 47-B4-50-32
60 25/32 60 125 O 47-B4-60-32

Typ B5, Radial-Werkzeughalter, rechts, lang
Type B5, radial tool holder, right-hand, long

d1 h2 a b Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
16 10/12 24 58 B 45612
20 12/16 30 75 O 47-85-20-16
25 12/16 30 75 O 47852516
30 16/20 40 100 B0 47853020
40 20/25 44 118 B 47-Bs-40-25
50 25/32 55 130 B0 47855032
60 25/32 60 145 O 47-8560-32

Typ B6, Radial-Werkzeughalter, links, lang

Type B6, radial tool holder, left-hand, long
d1 h2 a b Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
16 10/12 24 58 O 47Be1612
20 12/16 30 75 B 47-Bs-20-16
25 12/16 30 75 O 4786-25-16
30 16/20 40 100 O 47-86-30-20
40 20/25 44 118 B 47864025
50 25/32 55 130 B 47865032
60 25/32 60 145 O 47-86-60-32

Typ B7, Radial-Werkzeughalter, Uberkopf, rechts, lang
Type B7, radial tool holder, inverted, right-hand, long

d1 h2 a b Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.

16 10/12 24 58 B 4871612
20 12/16 30 75 B0 47872016
25 12/16 30 75 B 47-B7-25-16
30 16/20 40 100 O 47873020
40 20/25 44 118 B0 47874025
50 25/32 55 130 B0 47875032
60 25/32 60 145 B0 47-B7-60-32

u Lagerstandard / in stock
1 50 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request



VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ B8, Radial-Werkzeughalter, Uberkopf, links, lang
Type B8, radial tool holder, inverted, left-hand, long

d1 h2 a b Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
16 10/12 24 58 B 47-Bs-16-12
20 12/16 30 75 B0 47-8s-20-16
25 12/16 30 75 B 47-Bs25-16
30 16/20 40 100 B 47-Bs-3020 v
40 20/25 44 118 B 47-Bs-40-25 %
50 25/32 55 130 B0 47885032 3
60 25/32 60 145 B 47-Bs60-32 <
—
o
R
Typ C1, Axial-Werkzeughalter, rechts -
Type C1, axial tool holder, right-hand g
~
1S
d1 h2 b a Art.-Nr. / )
mm mm mm mm Order no. (_";
16 10/12 44 43 B +ct-1612 <
20 12/16 50 52 B 47-c1-20-16 g’
25 12/16 55 58 B 47-c1-25-16 Q
30 16/20 70 76 B 47-c1-30-20 &‘
40 20/25 85 85 B 47c1-4025 o
50 25/32 100 100 B0 47-c1-50-32 =
60 25/32 125 125 B0 47-ci-60-32 T
@]
>
Typ C2, Axial-Werkzeughalter, links
Type C2, axial tool holder, left-hand
d1 h2 b a Art-Nr. / 7
mm mm mm mm Order no.
16 10/12 44 43 B 4ce1612
20 12/16 50 52 B 47-c2-20-16
25 12/16 55 58 B 47-c2-25-16
30 16/20 70 76 B 47-c2-30-20
40 20/25 85 85 B 47-ce4025
50 25/32 100 100 B0 47-c2-50-32
60 25/32 125 125 B0 47-c2-60-32

Typ C3, Axial-Werkzeughalter, Giberkopf, rechts
Type C3, axial tool holder, inverted, right-hand

di h2 b a Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
16 10/12 44 43 n 47-C3-16-12
20 12/16 50 52 u 47-C3-20-16
25 12/16 55 58 u 47-C3-25-16
30 16/20 70 76 n 47-C3-30-20
40 20/25 85 85 n 47-C3-40-25
50 25/32 100 100 n 47-C3-50-32
60 25/32 125 125 u 47-C3-60-32

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 5 1
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ C4, Axial-Werkzeughalter, tGiberkopf, links
Type C4, axial tool holder, inverted, left-hand

d1 h2 b a Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
16 10/12 44 43 O 47cs1e12
20 12/16 50 52 B 47-ca-20-16
25 12/16 55 58 B 47-ca-25-16
o 30 16/20 70 76 B 47-ca-30-20
% 40 20/25 85 85 B 47ca4025
3 50 25/32 100 100 B0 47-c4-50-32
< 60 25/32 125 125 B 47-ca-60-32
—
3
i
a Typ D1, Vierkant-Mehrfach-Aufnahme
S Type D1, multiple square tool holder
~
S
g d1 h2 b a Art.-Nr. /
m mm mm mm mm Order no.
L
o 25 12/16 48 66 B +7-pi-25-16
3 30 16/20 60 76 B 47-p1-3020
N 40 20/25 72 90 B 47-p1-40-25
-E 50 25/32 85 105 B0 47-p1-50-32
=
A
Q : .
> Typ D2, Vierkant-Mehrfach-Aufnahme, Giberkopf

Type D2, multiple square tool holder, inverted

7 d1 h1/h2 b a Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
o 25 12/16 48 66 B 47p22516
L s 30 16/20 60 76 B 47023020
| T 1] 40 20/25 72 90 B 47-p2-40-25
AL RGN 50 25/32 85 105 B0 47-p2-50-32
ol | ol %1 o
| 2 b s |b
Abstechhalter, rechts
Parting off tool holder, right-hand
d1 b1 h 2 h2 Art-Nr. /
mm mm mm mm mm Order no.
NEU/NEW 25 60 64 50 26 47-AR-2526
30 70 71 50 26 [ 47-AR-3026
NEU/NEW 40 85 84,5 50 26 [ 47-AR-4026
40 85 84,5 50 2 [ 47-AR-4032
NEU/NEW 50 100 88 50 26 [ 47-AR-5026
50 100 88 50 2 [ 47-AR-5032
NEU/NEW 60 125 103 50 32 47-AR-6032

u Lagerstandard / in stock
1 52 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Abstechhalter, links
Parting off tool holder, left-hand

d1 b1 h 2 h2 Art-Nr. /
mm mm mm mm mm Order no.
NEU/NEW 25 60 64 50 26 47-AL-2526
30 70 71 50 26 B0 47-AL3026
NEU/NEW 40 85 84,5 50 26 [ 47-AL-4026
40 85 84,5 50 22 [ 47-AL-4032 v
NEU/NEW 50 100 88 50 26 [ 47-AL-5026 %
50 100 88 50 22 [ 47-AL-5032 3
NEU/NEW 60 125 103 50 32 47-AL-6032 <
—
S
Typ E1, Wendeplatten-Bohrerhalter, IK 'T
Type E1, U-drill holder, IC é
d1 d2 b Art-Nr. / -
mm mm mm Order no. QO
afd
20 16 66 B 47-E1-2016 ©
20 20 67 O 47-E1-2020 -g.)
20 25 71 O 47-E1-2025 S
25 20 67 B0 47E12520 Q
25 25 71 B 4E12525 Bo.
30 10 66 O 47-e1-3010 o
30 12 66 g 47-E1-3012 =
30 16 66 O 47-E1-30-16 O
30 20 67 O 47-E1-3020 ()
30 25 71 B0 47E1-3025 >
30 32 75 O 47-E1-3032
30 40 90 O 47-E1-3040
40 10 66 O 47-E1-4010
40 12 66 g 47-E14012 7
40 14 66 O 47-E1-4014
40 16 66 B 47-E1-4016
40 20 67 O 47-E1-4020
40 25 75 O 47Et-4025
40 32 75 O 47Et14032
40 40 90 B 47-E1-4040
40 50 100 O 47-E1-4050
50 10 67 B 47-E150-10
50 12 67 O 47-E1-5012
50 16 67 B 47-E15016
50 20 67 O 47-E1-5020
50 25 80 B 47-E15025
50 32 80 O 47-E1-5032
50 40 90 B 47-E15040
50 50 100 O 47-E1-5050
60 10 80 O 47-e1-60-10
60 12 80 O 4716012
60 16 80 B 47-E160-16
60 20 80 O 47-E1-6020
60 25 80 O 47-E1-6025
60 32 80 O 4716032
60 40 90 B 47-E16040
60 50 100 O 47-E1-6050

Beliebige Innendurchmesser, ZwischengréBen, ZolimaBe etc.
lieferbar auf Anfrage

Any internal diameter, intermediary bores, inch bores etc.
available upon request

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 53
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ E2, Bohrstangenhalter, IK/EK
Type E2, boring bar holder, IC/EC

d1 d2 b Art-Nr. /
mm mm mm Order no.

16 6 44 B0 47-e2-16-06

16 8 44 O 47-e2-16-08

0 16 10 44 O 47-e216-10

e 16 12 44 O 47e21612

% 16 16 44 O 47-e2-1616

° 20 8 50 O 47-E22008

< 20 10 50 B 47-E22010

3 20 12 50 O 47-e2-2012

o 20 16 50 B0 47-e2-2016

'T 20 20 50 O 47-e2-2020

a 20 25 60 B 47E22025

S 25 8 50 O 47-e2-2508

~ 25 10 50 B 47-E225-10

o 25 12 50 O 47e22512

= 25 16 50 B 47E22516

g 25 20 50 O 47-e2-2520

o) 25 25 60 B 4722525

3 30 6 60 B0 47-E23006

ﬂ,’ 30 8 60 O 47-e2-30-08

< 30 10 60 O 47-e2-30-10

[ 30 12 60 O 47-e2-3012

= 30 16 60 B 47-E2-30-16

i 30 20 60 O 47-e2-3020

o 30 25 60 O 47-E2-30-25

> 30 32 75 O 47-e2-3032

40 6 75 B 47-E2-40-06

40 8 75 B0 47-E24008

40 10 75 O 47-e2-40-10

7 40 12 75 O 47-e2-4012

40 16 75 B0 47-e2-4016

40 20 75 O 47-e2-4020

40 25 75 O 47-e2-4025

40 32 75 O 47-e2-4032

40 40 90 B0 47-e2-4040

40 50 90 O 47-e2-40-50

50 10 75 O 47-e2-50-10

50 12 90 O 47-e25012

50 16 90 O 47-e2-50-16

50 20 90 B0 47-E25020

50 25 90 O 47-e2-5025

50 32 90 O 47-e25032

50 40 90 B0 4725040

50 50 100 B 47-E25050

60 12 90 O 47-e2-60-12

60 16 90 O 47-e2-60-16

60 20 90 O 47-e2-6020

60 25 90 B0 47-E26025

60 32 90 O 47-e2-60-32

60 40 90 O 4726040

60 50 100 0 47-e2-6050

Beliebige Innendurchmesser, ZwischengréBen, ZolimaBe etc.
lieferbar auf Anfrage

Any internal diameter, intermediary bores, inch bores etc.
available upon request

u Lagerstandard / in stock
1 54 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ E3, Spannzangenfutter OZ, fiir Spannzangen DIN 6388
Type E3, collet chucks OZ, for collets DIN 6388

di 0oz d3 Spannbereich / b Art.-Nr. /

mm mm Clamping range mm Order no.

16 415 E 40 2-16 65 n 47-E3-16-16
20 415E 50 2-16 57 u 47-E3-20-16
20 4541 E 50 4-20 62 n 47-E3-20-20
25 415E 58 2-16 57 n 47-E3-25-16
30 462 E 68 2-25 75 [ 47-E33025
40 462 E 83 2-25 75 u 47-E3-40-25
40 467 E 83 4-32 90 n 47-E3-40-32
50 462 E 98 2-25 75 n 47-E3-50-25
50 467 E 98 4-32 90 n 47-E3-50-32
60 467 E 123 4-32 90 u 47-E3-60-32

Typ E4, Spannzangenfutter ER, fiir Spannzangen DIN 6499
Type EA4, collet chucks ER, for collets DIN 6499

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

di ER d3 Spannbereich / b Art.-Nr. /
mm mm Clamping range mm Order no.
16 ER 16 40 1-10 40 u 47-E4-16-16
16 ER 20 40 1-13 44 n 47-E4-16-20
20 ER 16 50 1-10 40 n 47-E4-20-16
20 ER 20 50 1-13 44 n 47-E4-20-20
20 ER 25 50 1-16 54 u 47-E4-20-25
NEU/NEW 20 ER 32 50 2-20 40 n 47-E4-20-32
25 ER 25 58 1-16 57 n 47-E4-25-25
25 ER 32 58 2-20 62 n 47-E4-25-32
30 ER 25 68 1-16 70 [ 47-E43025
30 ER 32 68 2-20 62 u 47-E4-30-32
30 ER 40 68 2-25 70 n 47-E4-30-40
40 ER 25 83 1-16 70 n 47-E4-40-25
40 ER 32 83 2-20 84 n 47-E4-40-32
40 ER 40 83 2-25 75 u 47-E4-40-40
50 ER 32 98 2-20 84 n 47-E4-50-32 7
50 ER 40 98 2-25 90 n 47-E4-50-40
60 ER 40 123 2-25 75 n 47-E4-60-40

Typ E2S, Werkzeughalter geschlitzt, schwingungsarm
Type E2S, toolholder slotted, reduced vibration

Typ/ d1 d2 d3 I6 Art.-Nr. /
Type mm mm mm mm Order no.
30x6 30 6 30 57 ) 47-E25-30-06
30x8 30 8 30 57 [ 47-E25-30-08
30x 10 30 10 36 57 [ 47-E25-30-10
30x 12 30 12 36 57 [ 47-E25-30-12
30x 16 30 16 40 57 ) 47-E2s-30-16
30x 20 30 20 44 57 [ 47-E25-30-20
30x25 30 25 49 72 [ 47-E25-30-25
30 x 32 30 32 56 72 [ 47-E25-30-32
40x 10 40 10 36 62 [ 47-E25-40-10
40x 12 40 12 36 62 [ 47-E28-40-12
40x 16 40 16 40 62 [ 47-E25-40-16
40 x 20 40 20 44 62 [ 47-E25-40-20
40x 25 40 25 49 77 [ 47-E2s-40-25
40 x 32 40 32 56 77 [ 47-E25-40-32
40 x 40 40 40 64 77 [ 47-E25-40-40
50 x 20 50 20 44 90 [ 47-E25-50-20
50 x 25 50 25 49 90 [ 47-E2s-50-25
50 x 32 50 32 56 90 [ 47-E28-50-32
50 x 40 50 40 64 90 [ 47-E25-5040

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 55
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

v

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

u Lagerstandard / in stock

156

auf Anfrage / on request

n innerhalb weniger Tage / within a few days

Typ E7, Doppel-Bohrstangenhalter
Typ E7, Boring bar holders with 2 bores

d1 d2 h1 h2 11 12 b1 b2 b3
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20 16 25 25 45 42 32 51 76
20 20 25 25 45 42 32 51 76
30 25 28 32 56 52 45 65 95
40 32 32,5 40 66 60 50 75 115
50 32 32,5 475 60 60 50 75 115
50 40 42 46 66 60 68 103 145
50 50 35 49 90 80 68 103 152

Typ E8, Doppel-Bohrstangenhalter
Typ E8, Boring bar holders with 2 bores

d1 d2 h1 h2 1 12 b1 b2 b3
mm mm mm mm mm  mm mm  mm mm

20 16 25 25 45 42 32 51 76
20 20 25 25 45 42 32 51 76
30 25 28 32 56 52 45 65 95

40 32 32,5 40 66 60 50 75 115
50 32 32,5 47,5 60 60 50 75 115
50 50 35 49 90 80 68 103 152

B00000n

B00000

Art.-Nr. /
Order no.

47-E7-20-16
47-E7-20-20
47-E7-30-25
47-E7-40-32
47-E7-50-32
47-E7-50-40
47-E7-50-50

Art.-Nr. /
Order no.

47-E8-20-16
47-E8-20-20
47-E8-30-25
47-E8-40-32
47-E8-50-32
47-E8-50-50

NEU
NEW

NEU
NEW



VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ F, Morsekegelaufnahme
Type F, Morse taper holder

di1 MK/ h d2 b Art.-Nr. /
mm MT mm mm mm Order no.

20 1 23 50 2 B  47-F201
20 2 23 50 90 [ 47-F202
25 1 25 58 2 B 47-Fo51
25 2 25 58 46 [ 47-Fs2 n
30 1 28 68 27 B  47-F30-1 E
30 2 28 68 36 [  47-Fa0-2 S
30 3 28 68 6 [  47-F303 o
40 1 32,5 83 36 [  47-Fa0-1 <
40 2 32,5 83 3e [  47-Fa02 )
40 3 325 83 5o [ 47-F403 IE
40 4 32,5 83 so [  47-Fa04 )
50 2 35 98 36 [  47-F50-2 )
50 3 35 98 45 B 47-F503 >
50 4 35 98 55 [ 47-Fs0-4 ~
1S
50 5 35 98 s [ 47-F505 o
60 3 425 123 3e [  47-Fe0-3 =
60 4 425 123 so [  47-Fe0-4 g
60 5 425 123 st [  47-Fe05 (o))
=
o
N
=
P
=
1
o
>

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 57
auf Anfrage / on request




Stangengreifer
Bar puller

Stangengreifer, Typ SGF
Bar puller, type SGF

- flr zwei Spannbereiche - for two clamping ranges
- mit Wendebacken - with reversible clamping jaws
di Spannber. 1/ Spannber. 2 / L1 L2 L3 L4 Art.-Nr. /
o mm  Clamp.range 1 Clamp.range2 ~mm mm mm mm Order no.
¢ | 20 6-45 45-100 77 99 34 18 [ 47-sar20
te | 30 6-45 45-100 77 99 34 18 u 47-SGF30
Q , Zyl. 32 6-45 45-100 77 99 34 18 u 47-SGF32Z
E 39 40 6-56 56-110 79 111 34 18 u 47-SGF40
o 50 6-56 56-110 79 111 34 18 u 47-SGF50
f Satz Ersatzbacken fuir Stangengreifer / Set of spare jaws for bar puller n 47-SGF-B
o
o
) Stangengreifer, Typ SG25
E Bar puller, type SG25
E.} - zylindrische Aufnahme D25 mit - cylindrical mounting D25 with clam-
© Spannflache ping flat
- - mit diamantbeschichteten Rollen fiir - with diamond-coated rollers for an
(@) sicheren Halt, minimiert das Risiko excellent grip, minimizing the damage
3 einer Beschadigung des Rohmaterials risk for the clamped material
N - stufenlose Einstellung auf jeden - any diameter is infinitely adjustable by
-E Durchmesser mit Hilfe der angebrach- means of a scale
() ten Skala - large clamping range from 1-70 mm,
; - groBer Spannbereich, verstellbar fast resetting of clamping range
L 1-70 mm, schnelle Verstellung des - light-weight aluminium body, blue
o neuen Spannbereichs anodized
> - kompaktes Aluminium-Leichtgehduse, - scope of delivery: bar puller including
blau eloxiert 1 pair of jaws with diamond-coated
- Lieferumfang: Stangengreifer inkl. rollers, 1 pair of fixed standard jaws,
1 Paar Spannbacken mit diamant- maintenance and setting tools

beschichteten Rollen, 1 Paar feste
Standardbacken, Bedienschllssel

Spannbereich / a b h

d1 ; Art.-Nr. /
Clamping range mm mm mm Order o
25 1-70 55 75 2 [ 47-sG25-70

Kurzbohrfutter VDI
Universal drill chucks VDI

DIN 69880 (VDI) - mit Kiihimitteldiisen m
DIN 69880 (VDI) - with coolant nozzles DEUTSCHLAND

Spannweite /

. A D Art-Nr. /
Vol Capacity mm mm Order no.
mm
16* 0,3-10 46 40 O 2341016
20* 0,3-10 41 50 O 2341020
NEU/NEW 25 1-13 87 50 O 2341325
30 1-13 87 50 O 82341330
30 1-16 92 55 O 2341630
40 1-13 88 50 O 2341340
40 1-16 93 55 O 2341640
/ I||IIIIII\IIIII\"III‘lIIIII

o 50 1-16 101,5 55 O s2341650

Mit Innenkiihlung lieferbar auf Anfrage / With internal coolant supply available upon request

* Spannung durch den Schaft / Clamping by collar screw

u Lagerstandard / in stock
1 58 u innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Mitlaufende Zentrierspitze mit VDI-Schaft
Revolving tailstock centre with VDI shank

Gefedert
Spring-loaded

- speziell fur den Einsatz auf CNC-Dreh- - especially for the use on CNC lathes
maschinen - for interchangeable inserts
- flr auswechselbare Einsatze - delivered with 1 standard insert
- Lieferung mit 1 Standardeinsatz (Fig. 1)
(Fig. 1)
3
b d1 d3 L H s ;ede""’eg / Art.-Nr. / O
ravelstroke —~—
mm mm mm mm mm Order no.
max. (o)
s 30 58 68 78 20 34 25 b s-mz230 f
< 40 58 83 80 22 34 25 [l 47-Mz2-40 8
~
S
Einsatze NEU |, >
Inserts NEW | = -~
1S
()
=
| | O <
| { o
f >
" | Pl 3
ol § o 0} T _ R
Fig. 1 M Fig 2 Wl Fig. 4 ‘6
%
Abb. / E S G Art.-Nr. / @]
Fig. mm mm mm Order no. >
1 28 34 - b svzeE
2 28 40 7 b svzee
2 28 40 12 b +mzees
3 58 36 25 b smzees 7
4 28 32 24 b smzees
Pendelhalter mit VDI-Schaft
Floating chucks with VDI shank
Pendelhalter mit Innenkiihlung
Floating chucks with internal cooling
- mit einstellbarem Radialspiel - with adjustable radial floating
- Einstellbereiche: Freipendeln und - application: Free and parallel floating
Parallelpendeln - spring force, centering force and
- Federkraft, Zentrierkraft und floating adjustable
Freipendeln einstellbar
d Spannzange / D H L R max G max Art.-Nr. /
Collet mm mm mm mm mm Order no.
30 ER 25 68 64 55 1 15 [ 47-PH-30-25
- 30 ER 32 68 72 55 15 15 [ 47-PH30-32
40 ER 32 83 74 63 1,5 15 [ 47-PH-40-32
40 ER 40 83 74 63 1,5 15 [ 47-PH-40-40

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 59
auf Anfrage / on request




Raumwerkzeughalter mit VDI-Schaft
Broach tool holders with VDI shank

Raumwerkzeughalter
Broach tool holder

D di d2 L H Aufnahme / Art.-Nr./
mm mm mm mm Mounting Order no.
30 58 68 83 25 o12 [ 47-RHV-30-12
30 58 68 83 40 o16 [ 47-RHV-30-16
40 58 83 83 25 o12 | 47-RHv-40-12
0 40 58 83 83 40 o16 [ 47-RHV-40-16
Py
3
—
o
<
—
S
L .
3 Raumstempel NEU
= Broaching cutters NEW
S~
S
) -
= ¥
ﬁ - . Schaft-@ / Form / Schaft-@ / H Art.-Nr. /
c | = ¥ Shaft-@ Form Shaft-@ mm Order no.
(o)
S 12 Vierkant / Square 2-13 25 | 47-RsT12/4-0
12 echskant / Hexagonal 1-14 25 47-RST12/6-
< s / ST12/6-0
X 16 Vierkant / Square 3-25 40 [ 47-RsT16/4-0
o 16 Sechskant / Hexagonal 3-25 40 | 47-RsT16/6-0
= 12 Torx / Torx 6-50 25 | 47-RsTi2TO
1 i
D .
>

u Lagerstandard / in stock
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Werkstilickanschlag mit VDI-Schaft
Work piece stops with VDI shank

Mitlaufender Werkstiickanschlag
Revolving work piece stop

- gefedert - spring-loaded
Federweg /
o d1 d3 L H ok Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
mm
20 35 50 58 16 3 P 47-Mw-2035
20 56 50 58 16 3 P 47-Mw-2056 0
30 35 68 70 20 3 P 47-Mw-3035 )
30 56 68 70 20 3 | 47-Mw-3056 kS
40 44 83 78 22 3 P 47-Mw-4044 o
40 60 83 78 22 3 P 47-Mw-4060 <
—
S
S
=
Prafdorne S
Test arbors =
o
=
.. ©
Priifdorne - DIN 69880 (VDI) -g,’
Test arbors - DIN 69880 (VDI) 8
N
VDI d D L | Art.-Nr. / =<
mm mm mm mm mm Order no. Q
16 30 40 120 15 | &3-PD-16-30 ;.
20 40 50 150 15 | 83-PD-20-40 [a)
25 40 58 150 15 | 83-PD-25-40 >
30 40 68 200 15 | 83-PD-30-40
40 40 83 200 15 [ 83-PD-40-40
50 40 98 200 15 | 83-PD-50-40
Einrichtehalter
Setting holders
Einrichtehalter NEU
i NEW =
Setting holders
D1 D2 D3 L1 L2 Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm Order no.
16 30 40 100 15 [ 47-EH-16
20 40 50 100 15 [ 47-EH20
25 40 58 100 15 [ 47-EH25
\ 30 40 68 100 15 B  47-EH-30
40 40 83 100 15 B  47-EH-40
50 40 98 100 15 B  47-EH-50
60 40 123 100 15 [  47-EH-60

Lagerstandard / in stock u
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Zubehor fur VDI-Halter
Accessories for VDI-tool holders

Reduzierbuchsen RZ, geschlitzt
Reduction sleeves RZ, slotted

d1 o d3 O] 12 Art-Nr. /
mm mm mm mm mm Order no.

20 8-16 24 50 4 B 47-Rz200
25 8-20 29 50 4 O 4rzes0
32 8-25 36 60 4 B 47Rz320
40 10-32 44 75 4 B 47-Rz400
50 20-40 54 75 4 O 4Rrzs500
60 25-50 64 75 4 O 4-rze0o

Reduzierbuchsen fur Bohrstangenhalter Typ E2 NEU
Reduction sleeves for boring bar holders type E2 | NEW

- Reduzierung zum Spannen von Werk- - reduction sleeve for clamping of tool
zeugen mit Zylinderschaft holders with cylindrical shank
d d1 | Form / Art.-Nr. /
mm mm mm Form Order no.

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

25 6 46 1 B 47-kRH-25-06
25 8 46 1 B 47-kRH-25-08
25 10 46 1 B 47-kRH-25-10
25 12 46 1 O 47kRH-25-12
25 16 46 2 B 47-kRH-25-16
25 20 46 2 B 47-kRH-25-20
32 6 56 1 B 47-kRH-32-06
32 8 56 1 B 47-kRH-32-08
32 10 56 1 B 47-kRH-32-10
32 12 56 1 O 47-kRH-32-12
7 32 16 56 2 B 47-kRH-32-16

32 20 56 2 B 47-kRH-32-20
32 25 56 2 O 47krH-32-25
40 6 71 1 O 47-«kRrH-40-06
40 8 71 1 B 47-kRH-40-08
40 10 71 1 B 47-kRH-40-10
40 12 71 1 B 47-kRH-40-12
40 16 71 2 O 47-krH-40-16
40 20 71 2 B 47-kRH-40-20
40 25 71 2 B 47-kRH-40-25
40 32 71 2 B 47-kRH-40-32

Kugelspritzdiisen

Ball spray nozzles

- Material: Messing - material: brass
et e b v/ Set order e
8 35 55 10stk./10pcs. [ 47-kD-8
10 5 7 10tk./ 10pcs. [ 47-KD-10
14 6 9 10stk./10pcs. [  47-KD-14

Abgabe nur in VE a 10 Stick, Preis versteht sich fur 10 Stiick
Only available in sets of 10 pieces, price refers to 10 pieces

n Lagerstandard / in stock
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Zubehor fur VDI-Halter
Accessories for VDI-tool holders

O-Ringe
O-rings
" Art-Nr. /
Fir / For VE / Set Order no.
VDI 16 10 Stk. / 10 pes. B 47-orvpite
VDI 20 10 Stk. / 10 pes. B 47-orvbi20
VDI 25 10 Stk. / 10 pes. B 47-orvbi2s
VDI 30 10 Stk. / 10 pes. 0 47-orvbiso
VDI 40 10 Stk. / 10 pes. B 47-orvbuo »
VDI 50 10 Stk. / 10 pes. B 47-orvbIso ()
VDI 60 10 Stk. / 10 pes. B 47-or-vbieo kS,
o
Abgabe nur in VE a 10 Stlick, Preis versteht sich fur 10 Stiick f
Only available in sets of 10 pieces, price refers to 10 pieces (@)
o
[
-
Schutzstopfen §
Protective plugs ~
1S
(O]
Schutzstopfen Z2, Stahl (_-';
Protective plug Z2, steel £
o)
d D I Art.-Nr. / )
mm mm mm Order no. g‘)
16 40 13 B0 47z21es =<
20 50 16 B0 47-z2-20s é’
25 58 16 B 4722258 :
30 68 16 B0 4722308 a)
40 83 20 B0 4722408 S
50 98 20 B 47-z2s08
60 123 20 O 47-z260s
Schutzstopfen Z2, Kunststoff 7
Protective plug Z2, plastic
d D | Art-Nr. /
mm mm mm Order no.
16 40 13 O 47z21ek
20 50 16 O 472220
25 58 16 O 472225k
30 68 16 O 47z230
40 83 20 B0 47z240k
50 98 20 O 472250k
60 123 20 O 472260k

Lagerstandard / in stock u
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Angetriebene Werkzeuge
Driven tools

H Inhalt:

| DIN 5480 - fur SAUTER Revolver

| DIN 5482 - fir SAUTER Revolver

| DIN 1809 - fur DUPLOMATIC Revolver
| Stufenkupplung - fir OKUMA

| TOEM - fir BARRUFALDI Revolver

B Content:

| DIN 5480 - for SAUTER turrets

| DIN 5482 - for SAUTER turrets

| DIN 1809 - for DUPLOMATIC turrets
| Stepped coupling - for OKUMA

| TOEM - for BARRUFALDI turrets

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n
auf Anfrage / on request
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Angetriebene Werkzeuge / Driven tools




Angetriebene Werkzeuge - DIN 5480 - fir SAUTER Revolver
Driven tools - DIN 5480 - for SAUTER turrets

Angetriebene Werkzeuge - DIN 5480
Driven tools - DIN 5480

- KuhImitteldruck bis 20 bar - coolant pressure up to 20 bar
- gekapselte Prazisionslager - high-precision capsulated bearings
- geeignet fur hohe Drehzahlen - suitable for high spindle speeds
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d1 zung / Speed
N Collet IC mm mm mm mm ” Max. torque f Order no.
ko Ratio Nm min-1
S
o VDI 30 ER25 - 87 55 62 69 1:1 28 6000 [ 47-80-G-30-25
= VDI 30 ER25 v 87 55 62 69 1:1 28 6000 [ 47-80-G-30-251K
o VDI 40 ER 25 - 120 63 76 94 1:1 50 6000 [ 47-80-G-40-25
c VDI 40 ER 25 v 120 63 76 94 1:1 50 6000 [ 47-80-G-40-251K
8 VDI 40 ER32 - 120 63 76 94 1:1 50 6000 [ 47-80-G-40-32
o VDI 40 ER 32 v 120 63 76 94 1:1 50 6000 [ 47-80-G-40-321K
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a1 SzZ/ IK/ Richtung/ C A1 A L F E B Ubersetzung/ Drehmoment/ Drsehégg” Art.-Nr. /
Collet IC Directon mm mm mm mm mm mm mm Ratio Max. torque rr?in- 1 Order no.
Nm
VDI30 ER25 - rechishight 55 48 63 55 56 26 64 1:1 28 6000 [ 47-80-WKR-30-25
VDI30 ER25 v rechishight 55 51 63 55 56 26 64 1:1 28 6000 [} 47-80-WKR-30-25IK
VDI30 ER25 - rechishight 85 48 63 55 56 26 64 1:1 28 e000 [ 47-80-WR-30-25
VDI30 ER25 v rechishight 85 51 63 55 56 26 64 1:1